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Identification des personnes participant au projet

1.1 Renseignements sur le promoteur de projet et les personnes ou
professionnels participant a la préparation ou a la réalisation du projet

Renseignements sur le promoteur du projet

Promoteur

Nom du promoteur

Groupe PureSphera (GPS)

Adresse

1000, rue du Haut-Bois, 1er étage Sherbrooke, Québec J1N 3V4
Canada

Numéro de téléphone

819-298-7873

Adresse courriel

info@puresphera.com

Représentant du promoteur

Nom et prénom

Ross, Arnold

Adresse

1000, rue du Haut-Bois, 1er étage Sherbrooke, Québec J1N 3V4
Canada

Numéro de téléphone

819-679-1462

Adresse courriel

aross@puresphera.com

Renseignements sur les personnes ou professionnels participant a la
préparation ou a la réalisation du projet

Nom

Groupe PureSphera (GPS)

Adresse

1000, rue du Haut-Bois, 1er étage Sherbrooke, Québec J1N 3V4
Canada

Numéro de téléphone

819-298-7873

Adresse courriel

info@puresphera.com

Résumé des taches

Gestion des inventaires des gaz

Représentant

Nom du représentant

Marcotte, Vincent

Coordonnées au travail

4170 boul.Laprade, suite 100, Bécancour, Qc, G9H 0B6

Numéro de téléphone

819-571-8960

Adresse courriel

v.marcotte@puresphera.com

1.2 Renseignements sur les autres personnes participant au projet

o Renseignements sur le propriétaire du site d’entreposage ou sont
transférés les appareils récupérés ou une quantité d’halocarbures
supérieure a 225 kilogrammes, le cas échéant

Nom du propriétaire

Baulne

Adresse

1850 32° avenue, Lachine, Qc, H8T 3J7

Numéro de téléphone

514-422-0444

Adresse courriel

psantana@baulne.ca

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

| Paulo Santana
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Adresse

1850 32° avenue, Lachine, Qc, H8T 3J7

Numéro de téléphone

514-422-0444 ext.248

Adresse courriel

psantana@baulne.ca

Renseignements sur le propriétaire du site d’entreposage ou sont transférés les

appareils récupérés

ou une quantité d’halocarbures supérieure

225 kilogrammes, le cas échéant

a

Nom du propriétaire

Johnson Controls

Adresse

395 av. Ste-Croix, St-Laurent, Qc, H4N 2L3

Numéro de téléphone

514-747-2556

Adresse courriel

Sylvain.Morin@jci.com

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Morin, Sylvain

Adresse

395 av. Ste-Croix, St-Laurent, Qc, H4N 2L3

Numéro de téléphone

514-730-4307

Adresse courriel

Sylvain.Morin@jci.com

Renseignements sur le propriétaire du site d’entreposage ou sont transférés les

appareils récupérés ou une quantité d’halocarbures supérieure a
225 kilogrammes, le cas échéant
Nom du propriétaire EPM Mecanic

Adresse

2425 rue Michelin, Laval, Qc, H7L 5B9

Numéro de téléphone

514-332-4830

Adresse courriel

clehoux@epm-mecanic.com

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Le Houx, Carlos

Adresse

2425 rue Michelin, Laval, Qc, H7L 5B9

Numéro de téléphone

514-219-7887

Adresse courriel

clehoux@epm-mecanic.com

Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses
et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom

Liste écocentre — Voir annexe

Adresse

Numéro de téléphone

Adresse courriel

Roéle

Représentant

Nom du représentant

Coordonnées au travail

Numéro de téléphone

Adresse courriel
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Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses
et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom

Groupe Coderr

Adresse

420 rue de la science, Alma, Qc, G8C 0J7

Numéro de téléphone

418-668-1234

Adresse courriel

groupe@coderr.ca

Roéle

Collecter les appareils

Représentant

Nom du représentant

Tremblay, Joél

Coordonnées au travail

420 rue de la science, Alma, Qc, G8C 0J7

Numéro de téléphone

418-720-0895

Adresse courriel

joeltremblay@coderr.ca

Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses

et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom

Option Métal Recyclé du Québec (OMR Québec)

Adresse

550 Rue du Platine, local 700, Québec, Qc, G2N 2G6

Numéro de téléphone

418-527-4040

Adresse courriel

e.cloutier@optionmetal.com

Roéle

Collecter les appareils

Représentant

Nom du représentant

Cloutier, Eve

Coordonnées au travail

550 Rue du Platine, local 700, Québec, Qc, G2N 2G6

Numéro de téléphone

418-527-4040

Adresse courriel

e.cloutier@optionmetal.com

Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses

et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom

Défi Polyteck

Adresse

271 rue St-Jacques Sud, Coaticook, Qc, J1A 2P3

Numéro de téléphone

819-780-3119

Adresse courriel

cbouthot@defipolyteck.com

Roéle

Collecter les appareils

Représentant

Nom du représentant

Bouthot, Claude

Coordonnées au travail

271 rue St-Jacques Sud, Coaticook, Québec, J1A 2P3

Numéro de téléphone

873-200-1194

Adresse courriel

cbouthot@defipolyteck.com

Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses

et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom

Carrefour environnement Saguenay (CES)

Adresse

1816 rue Lavoie, Saguenay, Qc, G7H 7S9

Numéro de téléphone

418-698-5225

Adresse courriel

dtremblay@carrefourenvironnement.org
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Role | Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant Tremblay, Derek

Coordonnées au travail 1816 rue Lavoie, Saguenay, Qc, G7H 7S9
Numéro de téléphone 418-698-5225 ext 200

Adresse courriel dtremblay@carrefourenvironnement.org

Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses
et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom Groupe PureSphera

Adresse 1215 Gateway Road, Winnipeg, Ma, R2G 1E6
Numéro de téléphone 204-233-7204

Adresse courriel pceran@puresphera.com

Réle Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant Creran, Peter

Coordonnées au travail 1215 Gateway Road, Winnipeg, Mb, R2G 1E6
Numéro de téléphone 204-471-3321

Adresse courriel pceran@puresphera.com

Renseignements sur les personnes en possession des appareils, des mousses
et des halocarbures a chaque étape du projet

Nom et prénom Groupe PureSphera

Adresse 4170 boul.Laprade, suite 100, Bécancour,Qc, G9H 0B6
Numéro de téléphone 819-571-8960

Adresse courriel info@puresphera.com

Réle Collecter les appareils

Représentant

Nom du représentant Filion, Mathieu

Coordonnées au travail 4170 boul. Laprade, suite 100, Bécancour, Qc, G9H 0B6
Numéro de téléphone 514-757-7011

Adresse courriel mfilion@puresphera.com

Renseignements sur les propriétaires du site de I'installation ou les halocarbures
sont extraits

Nom du propriétaire Groupe Coderr

Adresse 420 rue de la science, Alma, Qc, G8C 0J7
Numéro de téléphone 418-668-1234

Adresse courriel groupe@coderr.ca

Réle Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant Tremblay, Joél

Adresse 420 rue de la science, Alma, Qc, G8C 0J7
Numéro de téléphone 418-720-0895
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| Adresse courriel

| joeltremblay@coderr.ca

sont extraits

Renseignements sur les propriétaires du site de I'installation ou les halocarbures

Nom du propriétaire

Option Métal Recyclé du Québec (OMR Québec)

Adresse

550 Rue du Platine, local 700, Québec, Qc, G2N 2G6

Numéro de téléphone

418-527-4040

Adresse courriel

e.cloutier@optionmetal.com

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Cloutier, Eve

Adresse

550 Rue du Platine, local 700, Québec, Qc, G2N 2G6

Numéro de téléphone

418-527-4040

Adresse courriel

e.cloutier@optionmetal.com

sont extraits

Renseignements sur les propriétaires du site de I'installation ou les halocarbures

Nom du propriétaire

Défi Polyteck

Adresse

271 rue St-Jacques Sud, Coaticook, Qc, J1A 2P3

Numéro de téléphone

819-780-3119

Adresse courriel

cbouthot@defipolyteck.com

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Bouthot, Claude

Adresse

271 rue St-Jacques Sud, Coaticook, Québec, J1A 2P3

Numéro de téléphone

873-200-1194

Adresse courriel

cbouthot@defipolyteck.com

sont extraits

Renseignements sur les propriétaires du site de I'installation ou les halocarbures

Nom du propriétaire

Carrefour environnement Saguenay (CES)

Adresse

1816 rue Lavoie, Saguenay, Qc, G7H 7S9

Numéro de téléphone

418-698-5225

Adresse courriel

dtremblay@carrefourenvironnement.org

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Tremblay, Derek

Adresse

1816 rue Lavoie, Saguenay, Qc, G7H 7S9

Numéro de téléphone

418-698-5225 ext 200

Adresse courriel

dtremblay@carrefourenvironnement.org

sont extraits

Renseignements sur les propriétaires du site de I'installation ou les halocarbures
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Nom du propriétaire

Groupe PureSphera

Adresse

1215 Gateway Road, Winnipeg, Ma, R2G 1E6

Numéro de téléphone

204-233-7204

Adresse courriel

pceran@puresphera.com

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Creran, Peter

Adresse

1215 Gateway Road, Winnipeg, Mb, R2G 1E6

Numéro de téléphone

204-471-3321

Adresse courriel

pceran@puresphera.com

Renseignements sur les propriétaires du site de I'installation ou les halocarbures

sont extraits

Nom du propriétaire

Groupe PureSphera

Adresse

4170 boul.Laprade, suite 100, Bécancour,Qc, G9H 0B6

Numéro de téléphone

819-571-8960

Adresse courriel

info@puresphera.com

Roéle

Extraction du réfrigérant

Représentant

Nom du représentant

Filion, Mathieu

Adresse

4170 boul. Laprade, suite 100, Bécancour, Qc, G9H 0B6

Numéro de téléphone

514-757-7011

Adresse courriel

mfilion@puresphera.com

Renseignements sur le propriétaire du site de I'installation de destruction des

halocarbures

Nom du propriétaire

Suez North America Recycling and Waste Recovery

Adresse

10000 Chrystina Lake Road, Bag1500, Swan Hills, Alberta,
T0G2CO0

Numéro de téléphone

780 333-4197

Adresse courriel

samantha.lappin@suez.com

Roéle

Destruction des halocarbures

Représentant

Nom du représentant

Lappin, Samantha

Adresse

10000 Chrystina Lake Road, Bag1500, Swan Hills, Alberta,
T0G2CO0

Numéro de téléphone

780-333-8308

Adresse courriel

samantha.lappin@suez.com

Renseignement sur le propriétaire du site de l'installation de recyclage des

appareils, le cas échéant

Nom du propriétaire

Groupe PureSphera inc

Adresse

1000, rue du Haut-Bois, 1er étage Sherbrooke, Québec J1N 3V4
Canada

Numéro de téléphone

819-298-7873

puresphera
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Adresse courriel info@puresphera.com

Réle Recyclage des appareils, extraction des agents de
gonflement et des réfrigérants

Représentant

Nom du représentant Filion, Mathieu

Adresse 4170 boul. Laprade, suite 100, Bécancour, Qc, G9H 0B6

Numéro de téléphone 514-757-7011

Adresse courriel mfilion@puresphera.com

Description détaillée du projet

Le rapport de projet présenté est la version 1.0 et a été préparé en conformité avec le
réglement concernant le Réglement relatif aux projets de destruction d’halocarbures
admissibles a la délivrance de crédits compensatoires tel que publié dans la Gazette du
Québec le 30 juin 2021. Le projet proposé, soit I'extraction des halocarbures de la
mousse des appareils de réfrigération et la récupération de leurs réfrigérants, est
unique. Ce projet obtient des réductions d'émissions de GES grace a la récupération
et a la destruction d'agents de gonflement des mousses isolantes et de réfrigérants
au cours de la période d'attribution de crédits. Les halocarbures récupérées a
linstallation de démantélement de GPS ou de ses partenaires proviennent
principalement des appareils de réfrigération domestiques recueillis par I'entremise
de différents programmes d’organismes ou de fournisseurs de services publics :

— Le programme de récupération et valorisation des réfrigérateurs et des congélateurs
domestiques de Recyc-Québec;

- Les programmes Econergique de retrait des réfrigérateurs de Manitoba Hydro (fin le
31 mars 2020) et de Efficiency Manitoba (depuis mars 2021)

Ainsi, GPS démantéle les appareils provenant de ces programmes, puis récupeére
et détruit les halocarbures des appareils provenant principalement des provinces du
Québec, du Manitoba et de I'Ontario.

De plus, GPS assure le traitement des appareils provenant de municipalités, de MRC,
de détaillants et de petits commercants (ferrailleurs, OBNL, vendeurs d’appareils
usages, propriétaires d’appareils) qui ont choisi d’étre Frigoresponsable. Le programme
FrigoresponsableMP, géré par GPS, leur permet de s’assurer de la prise en charge des
halocarbures contenus dans les appareils électroménagers, en plus de leur permettre
de s’assurer une gestion saine des autres matiéres ou matériaux des appareils.
Finalement, GPS acquiert aussi des gaz entreposés de sources industrielle,
commerciale, institutionnelle ou résidentielle.

Les procédés et méthodes utilisés dans le cadre de ce projet sont conformes aux
exigences du réglement et sont décrites plus loin dans ce rapport. La des halocarbures
est effectué par Groupe PureSphera inc. (GPS) a son installation de recyclage située
a Bécancour, Québec, au Canada (autorisation n°401358440, délivré le 26 juillet 2016
par le MDDELCC et de l'autorisation n° 401538252 délivrée le 20 janvier 2017 pour le
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traitement des eaux. Une modification d’autorisation a été émise le 15 février
2019. Les autorisations sont présentées a I'annexe 5. Prendre note qu’aucune étude
d’'impact n’a été requise pour implanter son projet. L'usine de recyclage de GPS, aussi
appelée « usine SEG », utilise un procédé automatisé unique qui démantéle les
réfrigérateurs et sépare les huiles et les fluides frigorigénes (SEG-1) et les
composants solides (principalement des plastiques et des métaux), ainsi que les
agents de gonflement pour mousse (SEG-2). De plus, GPS posséde une installation
a Winnipeg (Manitoba) ou l'on effectue le retrait des gaz frigorigénes (SEG-1) et le
démantélement des appareils en panneaux qui sont envoyés a Bécancour pour en
extraire les agents de gonflement contenus dans la mousse. Aprés récupération des
agents de gonflement contenus dans la mousse et des réfrigérants, GPS les envoie a
l'installation d'incinération de SENA waste services, située a Swan Hills (Alberta), au
Canada. GPS a obtenu un décret permettant I'implantation d’'une unité commerciale de
destruction par torche au plasma a Bécancour (Québec). Une fois l'autorisation
regue et l'usine installée, GPS pourra y détruire ses halocarbures. L’autorisation du site
de SENA est également jointe a 'annexe 5.

Le site de destruction de SENA a Swan Hills a signifié qu’elle cessait de traiter des
halocarbures. Les destructions de ce projet en sont donc les derniéres pour ce site. Un
site alternatif a été identifié aux Etats-Unis, lequel est déja actif pour des projets similaires
dans le cadre du marché du carbone de la Californie. Plus détail suivront dans le prochain
rapport de projet.

GPS n’a regu aucun crédit ni aide financiére pour ce projet dans le cadre d'un
programme reglementaire ou volontaire de réduction d’émissions de GES.

2.1 Localisation et description des sites du projet

Sites des installations ou les halocarbures sont extraits

Nom du site d’extraction | Groupe PureSphera inc

Coordonnées 4170 boul. La Prade, Bécancour, Qc, G9H 0B6
municipales du site de

projet

Longitude et latitude de | | atitude : 46.392432,

chaque site Longitude : -72.325979

Sites des installations ou les halocarbures sont extraits

Nom du site d’extraction | Défi Polyteck

Coordonnées 271, St-Jacques Sud Coaticook, Qc, J1A 2P3
municipales du site de
projet

Longitude et latitude de
chaque site

Latitude : 45.127682
Longitude : -71.796629
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Sites des installations ou les halocarbures sont extraits

Nom du site d’extraction | Groupe Coderr
Coordonnées 420 rue de la Science
municipales du site de Alma (Québec)

projet G8C 0J7

Longitude et latitude de Latitude : 48.52611
chaque site Longitude : -71.66018

Sites des installations ou les halocarbures sont extraits

Nom du site d’extraction | Option Métal Recyclé du Québec (OMR Québec)

Coordonnées 550 Rue du Platine, local 700, Québec, Qc, G2N 2G6
municipales du site de

projet

Longitude et latitude de Latitude : 46.5322

chaque site Longitude : -71.1910

Sites des installations ou les halocarbures sont extraits

Nom du site d’extraction | Carrefour environnement Saguenay (CES)

Coordonnées 1816 rue Lavoie, Saguenay, Qc, G7H 7S9
municipales du site de

projet

Longitude et latitude de Latitude : 48.2327

chaque site Longitude : -70.5848

Sites des installations ou les halocarbures sont extraits

Nom du site d’extraction | Groupe PureSphera

Coordonnées 1215 Gateway Road, Winnipeg, Mb, R2G 1E6
municipales du site de

projet

Longitude et latitude de Latitude : 49.5554

chaque site Longitude : -97.0359

Sites des installations de destruction des halocarbures

Nom du site de Suez North America Recycling and Waste Recovery
destruction

Coordonnées 10000 Chrystina Lake Road, Bag1500, Swan Hills, Alberta,
municipales du site de T0G2C0

projet

Longitude et latitude de Latitude : 54.776600,

chaque site Longitude : - 115.221295

Type d’halocarbure Réfrigérant et agent de gonflement
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Sites des installations de recyclage des appareils, le cas échéant

Nom du site de
recyclage

Groupe PureSphera inc

Coordonnées
municipales du site de
projet

4170 boul. Laprade, suite 100, Bécancour, Qc, G9H 0B6

Longitude et latitude de
chaque site

Latitude : 46.392432,
Longitude : -72.325979

Site d’entreposage des appareils récupérés ou des halocarbures récupérés d’une
quantité supérieure a 225 kilogrammes, le cas échéant

municipales du site de
projet

Nom du site Baulne
d’entreposage
Coordonnées 1850 32e Avenue, Lachine, QC H8T 3J7

Longitude et latitude de
chaque site

Latitude : 45.2736,
Longitude : -73.4209

Site d’entreposage des appareils récupérés ou des halocarbures récupérés d’une
quantité supérieure a 225 kilogrammes, le cas échéant

municipales du site de
projet

Nom du site EMP Mecanic
d’entreposage
Coordonnées 2425 rue Michelin, Laval, Qc, H7L 5B9

Longitude et latitude de
chaque site

Latitude : 45.3505
Longitude : -73.4553

Site d’entreposage des appareils récupérés ou des halocarbures récupérés d’une
quantité supérieure a 225 kilogrammes, le cas échéant

municipales du site de
projet

Nom du site Johnson Controls
d’entreposage
Coordonnées 395 av. Ste-Croix, St-Laurent,Qc, H4N 2L3

Longitude et latitude de
chaque site

Latitude : 45.3037
Longitude : -73.4008

Modifications apportées au projet depuis le rapport de projet

précédent

La méthodologie de mesure de la couche d’eau a été améliorée. Celle-ci est décrite plus
en détail a la section 5.3 et a 'annexe 11.
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Admissibilité

Cette section permet de documenter 'admissibilité d’'un projet a la délivrance de crédits
compensatoires, dans le cadre du volet de crédits compensatoires du systeme de
plafonnement et d’échange de droits d’émission de GES.

Additionnalité des réductions d’émissions de GES

L’additionnalité des réductions des émissions de GES provenant des halocarbures
utilisées comme agent de gonflement dans les mousses et comme réfrigérant est
démontrée par le respect des conditions prévues aux sections 1 a 3 du protocole 3 du
SPEDE.

De plus, en référence a l'article 70.3 paragraphe 6, la réduction d’émission de GES
est additionnelle car elle résulte d’'un projet volontaire, n’a pas lieu dans la pratique
courante des affaires et dépasse la réglementation en vigueur. Selon Ila
réglementation applicable, les halocarbures provenant des agents de gonflement
contenus dans les mousses isolantes n‘ont pas a étre récupérées (MDDELCC,
2014c). Il n’y a aucune obligation réglementaire concernant les mousses puisque le
Réglement sur les halocarbures exclut les halocarbures provenant des mousses. Ainsi,
I'extraction et la destruction des halocarbures sont une action et une décision de
GPS et les réductions d’émission résultent d’'un projet volontaire.

Le projet va au-dela des pratiques courantes et vise la destruction des halocarbures
provenant des mousses isolantes des appareils de réfrigération et de congélation
récupéreés seulement au Canada. Avant le projet proposé, les appareils étaient recyclés
exclusivement pour leurs composants en métal, tandis que les autres piéces (mousses,
plastiques, etc.) étaient envoyées a des sites d'enfouissement locaux. Ainsi, la pratique
courante, et le scénario le plus probable en l'absence du projet proposé, est le
relachement des agents de gonflement pour mousse dans I'atmosphére. Donc, leur
destruction découle d'un projet volontaire qui va au-dela de la pratique courante.

Permanence des réductions d’émissions de GES

La réduction d'émissions est permanente, car la destruction est durable et non réversible
et, une fois détruites, les halocarbures ne peuvent plus étre relachées dans
I'atmospheére.

Fuites

Le projet de GPS ne génére aucune émission de GES a I'extérieur du projet puisqu'il
n’a aucune influence sur les activités périphériques telles que le transport et la collecte
des vieux appareils, ni en amont avec les ventes d’appareils neufs.

Résultat d’'une action ou d’'une décision du promoteur

GPS a recgu l'autorisation du MDDELCC en 2016 pour effectuer la récupération des gaz
réfrigérants et I'extraction des agents de gonflement dans la mousse isolante a
Bécancour.

GPS a aussi financé la destruction des halocarbures dans des sites autorisés qui
opérent conformément au SPEDE. Par conséquent, la réduction des émissions de GES
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résulte des actions de GPS.

Réductions vérifiables

La réduction des émissions est vérifiable, puisque la destruction a eu lieu et est
documentée de fagon compléte, suffisante et en détail. En effet, les réductions sont
quantifiables et peuvent étre certifiées, car :

Les quantités de halocarbures extraites sont mesurées précisément;

Les quantités de halocarbures sont mesurées précisément avant la destruction;
Les quantités de halocarbures sont mesurées précisément aprés la destruction;
Les quantités de halocarbures détruites sont calculées par un bilan de masse;
Un certificat de destruction est émis pour chaque destruction.

Propriété et exclusivité des réductions d’émissions de GES

GPS recoit des appareils froids de trois groupes d’intervenants : les fournisseurs de
services publics (ex : Hydro-Québec), les municipalités et MRC, et finalement, les
détaillants, petits commercgants et particuliers (ex : ferrailleurs, OBNL, vendeurs
d’appareils usagés, propriétaire de I'appareil).

Par le biais d’ententes contractuelles, GPS posséde un droit de propriété lié aux
appareils recueillis et sur les halocarbures récoltés chez Défi Polyteck a Coaticook,
CODERR-02 a Alma (Québec), Option Métal Recyclé a Québec et Carrefour
Environnement Saguenay a Saguenay.

Les municipalités et MRC, confient a GPS la prise en charge totale et entiére des
appareils frigorifiques et de leur contenu jusqu’a leur recyclage ou destruction finale. La
remise de la possession physique dans le cadre de la gestion des matiéres recyclables
constitue, en I'absence d’'une entente particuliére, un transfert du titre de propriété sur
les biens sous gestion.

Quant aux particuliers, détaillants et petits commergants, qui remettent leurs biens
directement a GPS, la cession physique du bien constitue le transfert du titre de
propriété du bien, dans le cadre d’'une opération de transfert de propriété en contrepartie
de la prise en charge par GPS du bien physique.

Une fois regus, les appareils sont acheminés vers une usine d’extraction appartenant a
GPS.

GPS est le seul participant au projet et l'unique propriétaire des usines d'extraction
situées a Bécancour (Québec) et a Winnipeg (Manitoba).

Une fois les gaz extraits des appareils par GPS, les gaz sont acheminés au centre de
destruction non lié a GPS soit SENA (Alberta) au Canada pour cette période de projet.

SENA a renoncé par écrit a tous leurs droits, titres et intéréts dans les réductions de
GES provenant de la destruction des gaz fournis pour destructions par GPS.
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Conséquemment GPS est propriétaire des réductions de GES générées en vertu
du présent projet.

Voir 'annexe 1 pour avoir accés aux ententes signées avec les parties impliquées.
Les parties impliquées sont celles concernées par la mise en ceuvre du projet : Défi
Polyteck a Coaticook, CODERR-02 a Alma (Québec), Option Métal Recyclé a Québec,
Carrefour Environnement Saguenay a Saguenay, et SENA Waste Services, ainsi que
le programme de récupération et de valorisation des congélateurs et réfrigérateurs
domestiques de Recyc-Québec. L'annexe 2 présente les ententes de réception et la
tracabilité des gaz d’origine commerciale.

Afin d'éviter le probléeme de double comptage, GPS s'est assuré que les réductions
d'émissions découlant du projet de démantélement et de destruction des halocarbures
n’‘ont pas été enregistrées dans d’autres programmes de GES. GPS s'est également
assuré que les réductions d'émissions vérifiées ont été enregistrées a un seul
programme de GES. Les crédits de GES obtenus par I'entremise d'un programme n’ont
pas été monétisés une deuxiéme fois en tant que droits de GES ou vendus a des
acheteurs multiples.

Respect des lois et réglements et autorisation nécessaire
Afin de s’assurer du respect des lois, des réglements et des autorisations nécessaires
pour les destructions, GPS doit:

Faire une revue des installations existantes ayant la reconnaissance du Protocole de
Montréal (PM) pour la destruction des halocarbures. La destruction des halocarbures
est gouvernée a lorigine par le PM qui a recensé les technologies applicables et
approuvées ainsi que les sociétés exploitant ces technologies reconnues. Les
technologies reconnues sont entre autres I'incinération par injection liquide ou au four
rotatif ou la destruction au plasma. Dans tous les cas, I'efficacité de destruction doit
étre supérieure a 99,99 % pour obtenir une reconnaissance. En Amérique du Nord,
seul Clean Harbors (Arkansas), Véolia (Texas), Remtec (Ohio), Heritage Thermal
Services inc (Ohio) et SENA Waste Services (Alberta) exploitent des technologies
reconnues par le PM. Cependant, Remtec n’est pas autorisé a détruire des gaz
d’origine canadienne puisqu’il ne posséde pas de permis pour la destruction de
matiéres dangereuses (les CFC ne sont pas des matiéres dangereuses aux Etats-
Unis, mais sont classés ainsi au Canada).

2. Effectuer un appel de proposition et exiger aux fournisseurs de fournir :

— Les autorisations d’importation pour destruction le cas échéant,

— Les permis et autorisations, preuve d’assurance, et entente de service,

— L’engagement a ce que GPS demeure propriétaire des crédits carbone
découlant du processus de gestion incluant I'élimination sécuritaire des CFC.

3. Octroyer le contrat de services environnementaux ot le mandataire, aprés validation
des documents regus et approbation du prix, garantit de :

— Fournir tout le personnel requis ;
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— Assurer la sécurité des travailleurs en respect des lois et réglements ;
— Détenir tous les permis nécessaires pour les services rendus ;
— Opérer en conformité avec les lois et réglements en vigueur.

4. Obtenir, si requis, une autorisation des autorités du pays avant de procéder a toute
expédition de déchets dangereux (aux Etats-Unis ou dans les autres pays
signataires de la convention de Béle). Cette autorisation est délivrée en vertu du
réglement fédéral révisé sur I'exportation et I'importation de déchets dangereux
et de matiéres recyclables dangereuses (REIDDMRD). Cette autorisation est émise
suivant le processus ci-aprés:

— Demande de permis d’exportation (notification) a Environnement Canada et
a lagence environnementale du pays hoéte (United States Environmental
Protection Agency ou USEPA). Cette demande comprend les renseignements
sur la matiére a exporter (type, classification, quantité exacte), le transporteur,
les postes de douanes utilisés, le lieu récepteur et la méthode de destruction;

— L’'USEPA enquéte sur la demande et surtout sur le lieu récepteur et ne donne
son approbation (non-objection notice) a Environnement Canada
gu’'aprés un processus rigoureux de vérification (permis et autorisations,
notamment en conformité) ;

— Environnement Canada ne délivre un permis d’exportation qu’aprés
réception de l'approbation de TUSEPA;

— Tous les documents doivent rigoureusement suivre chaque transport.

Pour l'installation de destruction située en Alberta, GPS prépare les documents de
transport de marchandises dangereuses conformément au Réglement sur le transport
des marchandises dangereuses. Aucun document dimportation/exportation n’est
requis. L’installation posséde l'autorisation suivante : Environmental Protection and
Enhancement Act Approval, no 1744-03-00 (annexe 5).

Lieu de réalisation du projet

Tous les appareils dont les halocarbures sont récupérées proviennent du Canada. Le
retrait des mousses et du réfrigérant des appareils et I'extraction des halocarbures des
mousses sont aussi faits au Canada dans linstallation autorisé de PureSphera a
Bécancour (annexe 5). La destruction des halocarbures est accomplie dans des
installations situées au Canada ou aux Etats-Unis.

Renseignements spécifiques au protocole applicable

Les halocarbures contenues dans les mousses ont été extraites sous forme concentrée
selon un procédé a pression négative avant d’étre détruites. Toutes les halocarbures,
gu’elles soient des réfrigérants ou des agents de gonflement, ont été recueillies,
entreposées et transportées dans des contenants hermétiquement scellés. Puis, les
halocarbures ont été détruites sous forme concentrée dans une installation de
destruction de halocarbures. L'installation de destruction aux Etats-Unis est conforme
aux exigences prévues dans le protocole intitulé Compliance Offset Protocol Ozone
Depleting Substances Projects: Destruction of U.S Ozone Depleting Substances Banks.
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Toutes les installations de destruction surveillent et enregistrent les paramétres
conformément au Code de bonnes pratiques du Protocole de Montréal.

4.1 Lieu de réalisation du projet

Confirmez que le retrait des mousses et du réfrigérant des appareils est | (i
effectué au Canada.
Confirmez que I'extraction des halocarbures des mousses est effectuée au | o
Canada.
Confirmez que la destruction des halocarbures est effectuée au Canada ou | o
aux Etats-Unis.

4.2 Type et provenance des halocarbures

Les halocarbures récupérés a linstallation de démantélement de GPS proviennent
principalement des appareils de réfrigération domestiques recueillis par I'entremise
de différents programmes d’organismes ou de fournisseurs de services publics :

— Le programme de récupération et valorisation des réfrigérateurs et des congélateurs
domestiques de Recyc-Québec;

- Les programmes Econergique de retrait des réfrigérateurs de Manitoba Hydro (fin le
31 mars 2020) et de Efficiency Manitoba (depuis mars 2021)

Ainsi, GPS démantéle les appareils provenant de ces programmes, puis récupeére
et détruit les halocarbures des appareils provenant principalement des provinces du
Québec, du Manitoba et de I'Ontario.

De plus, GPS assure le traitement des appareils provenant de municipalités, de MRC,
de détaillants et de petits commercants (ferrailleurs, OBNL, vendeurs d’appareils
usages, propriétaires d’appareils) qui ont choisi d’étre Frigoresponsable. Le programme
FrigoresponsableMP, géré par GPS, leur permet de s’assurer de la prise en charge des
halocarbures contenus dans les appareils électroménagers, en plus de leur permettre
de s’assurer une gestion saine des autres matiéres ou matériaux des appareils.
Finalement, GPS acquiert aussi des gaz entreposés de sources industrielle,
commerciale, institutionnelle ou résidentielle.

L’annexe 9, présenté sous forme de fichier Excel séparé, contient tous les détails
permettant de démontrer que halocarbures proviennent uniquement d’appareils
récupérés au Canada. Dans cette période de déclaration, nous avons détruit des gaz
réfrigérants provenant d’unité de réfrigération/climatisation commerciale ne possédant
pas de mousse isolante. Des gaz réfrigérants provenant de petites unités de
climatisation ou réfrigération domestiques ne contenant pas de mousse (climatiseur,
déshumidificateur, refroidisseur d’eau, cellier et thermopompe) ont aussi été inclus avec
les gaz commerciaux. Ces petites unités ont été récupérées entre le 23 octobre 2017 et
le 18 octobre 2019. Il s’agit essentiellement de mélange de R-410a, de R-134a et de R-
22 dont le recyclage n’a pas été possible compte tenu de qualité (contamination croisée).
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En effet, ces gaz ont été acheminés pour recyclage chez Refrigerant Services a Halifax
avant de nous étre retournés. C’est la raison qui explique pourquoi ces gaz n’ont pas été
détruit dans la premiére période de déclaration. Nous avons également inclus des gaz
provenant de fond de réservoir ou de récupération de surpression lors du remplissage
de la citerne de la destruction de réfrigérant de la premiére période de déclaration.
L'annexe 6 (sous former de fichier Excel) présente les informations sur les appareils d’ou
provient les réfrigérants détruits. L’inventaire des gaz de l'annexe 10 donne des
informations complémentaires sur I'origine des gaz provenant d’activités antérieures.

Ainsi dans la présente période de déclaration, seuls les agents de gonflements des
appareils contenant des mousses isolantes ont été détruits. Le réfrigérant de ces
appareils sera détruit dans la prochaine période de projet (destruction prévue a
lautomne 2021).

Quantification des réductions d’émissions de GES attribuables au
projet

5.1 Sources, puits et réservoirs de GES (SPR) du projet

Sans objet

5.2 Méthodes de calcul applicables a la quantification

Les calculs présentés dans cette section sont ceux prescrits par le Réglement
relatif aux projets de destruction d’halocarbures admissibles a la délivrance de crédits
compensatoires. La numérotation des équations est la méme que celle utilisée
dans ce réglement.

Les réductions d’émissions totales sont calculées selon I'équation 1 :

RE; = REy + REg

Ou:

— REr = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet en
tonnes métriques en équivalent COy;

— REwm = Réductions des émissions de GES totales attribuables a la destruction
des halocarbures contenus dans les mousses calculées selon I'équation 2 de
l'article 23, en tonnes métriques en équivalent COy;

— REg = Réductions des émissions de GES totales attribuables a la destruction des
halocarbures utilisés en tant que réfrigérant calculées selon I'équation 8 de I'article
27, en tonnes métriques en équivalent CO,.

Les réductions d’émissions de GES sont calculées en utilisant un potentiel de
réchauffement planétaire par espéce (PRP;). Ces valeurs sont déterminées dans le
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tableau 5.1.

Tableau 5.1: Potentiel de réchauffement planétaire des halocarbures (PRP;)

Type PRP (tonnes métriques en équivalent CO2
d’halocarbure par tonne métrique d’halocarbure)
CFC-11 4750

CFC-12 10 900

CFC-13 14 400

CFC-113 6 130

CFC-114 10 000

CFC-115 7 370

HCFC-22 1810

HCFC-141b 725

HFC -134a 1430

HFC-245fa 1030

Mousses

Les réductions d’émissions pour les mousses sont calculées conformément a
I'équation 2 de I'article 23 du réglement.

La méthode de calcul est détaillée ci-dessous.

Equation 2 — Calcul des réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des halocarbures contenus dans les mousses

REM = ERM - EPM

- REwm = Réductions des émissions de GES totales attribuables a la destruction
des halocarbures contenus dans les mousses, en tonnes métriques en
équivalent COy;

-~ ERw = Emissions du scénario de référence attribuables & la destruction des
halocarbures contenus dans les mousses calculées selon I'équation 3 de
I'article 24 du réglement, en tonnes métriques en équivalent COy;

— EPwm = Emissions de GES attribuables & la destruction des halocarbures contenus
dans les mousses calculées selon I'équation 5 de I'article 25 du réglement, en
tonnes métriques en équivalent CO..

Equation 3 - Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction des halocarbures

contenus dans les mousses
n

ERy = X[AGiniei X FEy,; X PRP;]
i=1

Ou:
— ERw= Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction des

halocarbures contenus dans les mousses, en tonnes métriques en équivalent
COy;
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— i =Type halocarbure;

— n = Nombre de types d’halocarbures;

— AGinit,i = Quantité initiale d’halocarbures de type i contenu dans les mousses avant
leur retrait des appareils, calculée selon I'équation 4 de I'article 24 du réglement,
en tonnes métriques d’halocarbures de type i;

— FEw, = Facteur d'émission de GES des halocarbures de type i contenues dans
les mousses, indiqué au tableau 5.2.

— PRP; = Potentiel de réchauffement planétaire des halocarbures de type i indiqué
au tableau 5.1en tonnes métriques en équivalent CO; par tonne métrique
d’halocarbures de type i.

Tableau 5.2 : Facteur d'émission des halocarbures contenus dans les mousses

Type Facteur d'émission des halocaerbures
AT e e A S contenus dans les mousses provenant
d'appareils (FEw,i)

CFC-11 0,44
CFC-12 0,55
HCFC-22 0,75
HCFC-141b 0,50
HFC-134a 0,70
HFC-245fa 0,70

Equation 4 - Quantité initiale d’halocarbures contenus dans les mousses avant le retrait
1—-EE
QMinigi = QMifingri + (QMfingy; xt EE )

Oou:

—  Qm,init,i = Quantité initiale d’halocarbures de type i contenus dans les mousses avant
leur retrait des appareils, en tonnes métriques d’halocarbures de type /;

—  Qumfinal, i = Quantité totale d’halocarbures de type i extraits et expédiés en vue
d'étre détruits, déterminée conformément a la méthode prévue a 'annexe D du
réglement, en tonnes métriques d’halocarbures de type J;

- EEm = Efficacité d'extraction associée au procédé d'extraction d’halocarbures,
calculée conformément a la méthode prévue a I'annexe E du réglement;

— i =Type d’halocarbure.

Equation 5 - Calcul des émissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
des halocarbures contenus dans les mousses

EPy = EEXTy + ETDy
Ou: )
— EPwm = Emissions de GES du scénario de projet attribuables a la destruction des
halocarbures contenus dans les mousses, en tonnes métriques en équivalent
COg;
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EEXTy = Emissions totales de GES attribuables & I'extraction des halocarbures
contenus dans les mousses provenant d’appareils, calculée selon I'équation 6 de
Iarticle 25 du réglement, en tonnes métriques en équivalent COy;

ETDw = Emissions de GES attribuables au transport et a la destruction
d’halocarbures contenues dans les mousses, calculées selon I'équation 7 de I'article
25 du réglement, en tonnes métriques en équivalent COo.

Equation 6 — Calcul des émissions totales attribuables a I'extraction d’halocarbures contenus dans
les mousses provenant d'appareils

ou:

n
EEXTy = X[Qu.i X (1 — EEy) X PRP;]

i=1

EEXTy = Emissions totales de GES attribuables & I'extraction des halocarbures

contenus dans les mousses provenant d'appareils, en tonnes métriques en
équivalent COy;

i = Type d’halocarbure;

n = Nombre de types d’halocarbures;

Qminir,i = Quantité totale d’halocarbures de type i contenue dans les mousses

provenant d'appareils avant I'extraction, calculée selon I'équation 4 de I'article 24,
en tonnes métriques d’halocarbures de type i;

EEw = Efficacité d'extraction associée au procédé d'extraction des halocarbures
contenus dans les mousses, déterminée conformément a la méthode prévue a
'annexe E du réglement;

PRP; = Potentiel de réchauffement planétaire de I'halocarbure de type i indiqué au
tableau 5.1, en tonnes metriques en équivalent CO: par tonne métrique
d’halocarbures de type i.

Equation 7 — Calcul des émissions de GES attribuables au transport et a la destruction
d’halocarbures contenus dans les mousses

ou:

ETDM = meinal X 7,5

ETDm = Emissions de GES attribuables au transport et & la destruction
d’halocarbures contenus dans les mousses, en tonnes métriques en équivalent COy;
Qn final = Quantité totale d’halocarbures contenue dans les mousses expédiées en
vue d'étre détruits, calculée selon I'équation 17 de I'annexe E du réglement, en
tonnes métriques d’halocarbures;

7,5 = Facteur d'émission par défaut associé au transport et a la destruction
d’halocarbures, en tonnes métriques en équivalent CO, par tonne métrique
d’halocarbure.
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Equation 17 - Calcul de la quantité totale d’halocarbures contenus dans les mousses extraites et
expédiées en vue d'étre détruits

n
Qm'final = 2 Qm:final,i
i=1

ou:

— Qmfinal = Quantité totale d’halocarbures contenus dans les mousses
extraites et expédiées en vue d'étre détruits, en tonnes métriques;

— i =Type d’halocarbures;

— n = Nombre de types d’halocarbures;

—  Qm,fina, i = Quantité totale d’halocarbures de type i extraits et expédiés en vue
d'étre détruits, déterminée conformément a I'annexe D du réglement, en tonnes
métriques.

Efficacité d’extraction d’halocarbures contenues dans les mousses

La quantité initiale d’halocarbures contenus dans les mousses avant leur retrait des
appareils est calculée par quantité d’halocarbures par capacité de stockage selon les
types d’appareils, selon I'équation 14 de I'annexe E du réglement :

Equation 14 - Calcul de la quantité initiale d’halocarbures contenue dans les mousses avant leur
retrait des appareils

n
Qm, e = 2(N; X My)
i=1

ou:

— N = Nombre de type d’appareils

— i =Type d’appareil

—  Qm,init = Quantité initiale d’halocarbures contenues dans les mousses avant leur
retrait des appareils, en tonnes métriques;

— Ni = Nombre d'appareils de type i;

— M = Tonnes métriques d’halocarbures par appareil de type i (tableau 5.3).

Tableau 5.3 : Quantité d’halocarbures par type d'appareil

Type Capacité de Capacité de Tonnes
d'appareil stockage (CS) par = stockage (CS) par métriques
appareil (L) appareil (ft3) d’halocarbur
Type 1 CS<180 CS<6.3 0,00024
Type 2 180< CS< 350 6.3<CS<124 0,00032
Type 3 350 < CS <500 124<CS<17.7 0,0004
Type 4 CS > 500 CS>17.7 0,00048
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Equation 16 — Méthode de calcul de Pefficacité d'extraction

EE = Qm,final / Qm,init

Ou:

— EE = Efficacité d'extraction;

—  Qm,final = Quantité totale d’halocarbures contenus dans les mousses extraits et
expédiés pour étre détruits, calculée selon I'équation 17 de 'annexe E du réglement,
en tonnes métriques;

-  Qm,init = Quantité initiale d’halocarbures contenues dans les mousses avant leur
retrait des appareils, calculée selon I'équation 14 de I'annexe E du réglement en
tonnes métriques.

Réfrigérants

Les réductions d’émissions pour les halocarbures utilisés en tant que réfrigérants
sont calculées conformément a I’équation 8 de I'article 27 au Réglement relatif aux
projets de destruction d’halocarbures admissibles a la délivrance de crédits
compensatoires. La méthode de calcul est détaillée ci-dessous.

Equation 8 — Calcul des réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des halocarbures utilisés en tant que réfrigérant

RER = ERR - EPR
Ou:

- REr = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, en tonnes métriques en
équivalent COy;

- ERr = Emissions du scénario de référence attribuables & la destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, calculées selon I'équation 9 de
l'article 28 du réglement, en tonnes métriques en équivalent COy;

- EPr = Emissions de GES du scénario de projet attribuables & la destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, calculées selon I'eéquation 10 de
l'article 29 du réglement, en tonnes métriques en équivalent COo.

Equation 9 - Calcul des émissions du scénario de référence attribuables a la destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant

n
ERg = Y[Qr,; X FEg; X PRP;]
i=1

Oou:

— ERgr= Emissions de GES du scénario de référence attribuables a la destruction
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d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, en tonnes métriques en équivalent
COy;

— i =Type d’halocarbure;

— n = Nombre de types d’halocarbures;

— Qi = Quantité totale d’halocarbures de type i utilisé en tant que réfrigérant
récupére et expédié en vue d'étre détruit, déterminé conformément a la méthode
prévue a 'annexe D du réglement, en tonnes métriques d’halocarbures de type ;

— FERr, = Facteur d'émission de GES de I'halocarbure de type i utilisé en tant que
réfrigérant, indiqué au Tableau 5.4;

— PRP; = Potentiel de réchauffement planétaire de I'halocarbure de type i, indiqué
au tableau 5.1, en tonnes métriques en équivalent CO, par tonne métrique
d’halocarbures de type i.

Tableau 5.4 : Facteur d'émission de chaque type d’halocarbures utilisée en tant que réfrigérant

Type Facteur d'émission d’hglo_ca,rbures utilisés en tant
d’halocarbures que réfrigérant (FEr,)

CFC-11 0,89

CFC-12 0,95

CFC-13 0,61

CFC-113 0,89

CFC-114 0,78

CFC-115 0,61

HCFC-22 0,72

Equation 10 — Calcul des émissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant

EP; = ESUBSk + ETD,
ou

- EPgr = Emissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, en tonnes métriques en équivalent
COg;

- ESUBr = Emissions totales de GES attribuables aux réfrigérants substituts,
calculées selon I'équation 11 du réglement, en tonnes métriques en équivalent CO;

- ETDr = Emissions de GES attribuables au transport et & la destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, calculés selon I'équation 12 du
réglement, en tonnes métriques en équivalent CO..

Equation 11 - Calcul des émissions totales de GES attribuables aux réfrigérants substituts

i
ESUBR = Y. (Qr,; X FES: ;)
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Oou:

ESUBR = Emissions totales de GES attribuables aux réfrigérants substituts, en
tonnes métriques en équivalent COy;

i = Type d’halocarbures;

n = Nombre de Types d’halocarbures;

Qr,i = Quantité totale d’halocarbures de type i utilisés en tant que réfrigérant
récupéreés et expédiés en vue d'étre détruits, déterminée conformément a
'annexe D du réglement, en tonnes métriques d’halocarbures de type i;

FESR,i = Facteur d'émission des substituts pour I'halocarbure de type i indiqué au
Tableau 5.5, en tonnes métriques en équivalent CO- par tonne métrique
d’halocarbures.

Tableau 5.5 : Facteur d'émission des réfrigérants substituts

Halocarbures utilisés Facteur d'émission des réfrigérants
en tant que substituts (FESR;)

CFC-11 223

CFC-12 686

CFC-13 7144

CFC-113 220

CFC-114 659

CFC-115 1139

HCFC-22 389

Equation 12 - Calcul des émissions de GES attribuables au transport et a la destruction

d’h

alocarbures utilisées en tant que réfrigérant

ETD; = Qr X 7.5

Oou:

ETDr = Emissions de GES attribuables au transport et & la destruction
d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant, en tonnes métriques en équivalent
COy;

Qr = Quantité totale d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant récupérés et
expédiés en vue d'étre détruits, calculée selon I'équation 13 du réglement, en
tonnes métriques d’halocarbures;

7,5 = Facteur d'émission par défaut associé au transport et a la destruction
d’halocarbures, en tonnes métriques en équivalent CO, par tonne métrique
d’halocarbures.

Equation 13 - Calcul de la quantité totale d’halocarbures utilisée en tant que réfrigérant
récupérée et expédiée en vue d'étre détruites

Qr=22Qr;
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Ou:

— Qr = Quantité totale d’halocarbures utilisés en tant que réfrigérant
récupérés et expédié sen vue d'étre détruits, en tonnes métriques
d’halocarbures;

— i =Type d’halocarbure;

— n = Nombre de types d’halocarbures;

— Qr,i = Quantité totale d’halocarbures de type i utilisé en tant que réfrigérant
récupére et expédié en vue d'étre détruits, déterminée conformément a la
méthode de I'annexe D du réglement, en tonnes métriques d’halocarbures de type
i

Les résultats des différentes calculs associés aux équation précédentes sont résumés au
tableau suivant.

Equation 1 : REr=REu+ REr
Parameétres Valeur
RET = Réductions d’émissions de GES totales attribuables au projet, en

vy L 24 806
tonnes métriques en équivalent CO;
REw = Réductions d’émissions de GES attribuables & la destruction des
halocarbures contenus dans les mousses, calculées selon I'équation 2 13 242
de l'article 23, en tonnes métriques en équivalent CO-
RER = Réductions d’émissions de GES attribuables a la destruction des
halocarbures utilisés ou destinés a étre utilisés en tant que réfrigérant,

calculées selon I'équation 8 de l'article 27, en tonnes métriques en 11564
équivalent CO;

Equation 2 : REy = ERy — EPuy

Parameétre Valeur
REw = Réductions d’émissions de GES attribuables a la destruction des
halocarbures contenus dans les mousses, en tonnes métriques en 13 242

équivalent CO;

ERw = Emissions de GES du scénario de référence attribuables a la
destruction des halocarbures contenus dans les mousses, calculées 14 952
selon I'équation 3, en tonnes métriques en équivalent CO»

EPM = Emissions de GES du scénario de projet attribuables & la
destruction des halocarbures contenus dans les mousses, calculées 1711
selon I'équation 5, en tonnes métriques en équivalent CO»
Equation 8 : REr= ERr - EPr

Parameétre Valeur
RER = Réductions d’émissions de GES attribuables a la destruction des
halocarbures utilisés ou destinés a étre utilisés en tant que réfrigérant, en | 11 564
tonnes métriques en équivalent CO;
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ERR = Emissions de GES du scénario de référence attribuables a la
destruction des halocarbures utilisés ou destinés a étre utilisés en tant
que réfrigérant, calculées selon I'équation 9 en tonnes métriques en
équivalent CO;

EPR = Emissions de GES du scénario de projet attribuables a la
destruction des halocarbures utilisés ou destinés a étre utilisés en tant
que réfrigérant, calculées selon I’équation 10, en tonnes métriques en
équivalent CO;

Equation 16 : EE = 2M/inal
QM init
Parameétre Valeur
EE = Efficacité d’extraction 95,1%
Qu final = Quantité finale d’halocarbures contenus dans les mousses
extraits et expédiés en vue d’étre détruits, calculée selon I'équation 17, 12,32
en tonnes métriques
Quinit = Quantité initiale d’halocarbure de type i contenu dans les
mousses avant leur retrait des appareils, calculée selon I'équation 14 ou | 12,95
15, selon le cas, en tonnes métriques

12 302

738

5.3 Probléme survenu

Le protocole exige de tenir compte du poids en eau dans le gaz détruit en visant une
saturation inférieure a 75 %. En absence de donnée de littérature ou de méthode
expérimentale simple pour déterminer la saturation d’'un mélange d’halocarbures, et
plutdét que d’utiliser la Loi de Dalton et celle des gaz parfaits comme suggéré par Blue
Source Canada dans son rapport de projet (2014) (une saturation de 3 407 ppm dans
un mélange de CFC-12 a 5 °C), GPS préfére une approche plus conservatrice basée
sur la saturation moyenne pondérée des mélanges de gaz (lorsque le résultat de la
teneur en eau excéde 75 % de la saturation) pour estimer la quantité d’eau a déduire
comme le permet le protocole 3. Cette approche de calcul été convenu et accepté par
le MELCC (voir rapport de projet SACO-002).

On retrouve de plus en plus des mélanges de différents gaz. Les données de saturation
des gaz courant sont bien connues' (CFC-11, CFC-12, HCFC-22, HCFC-123, HFC-
134a, R-410a), ce qui n’est pas le cas avec le HCFC-141b, le HFC-125 ou HFC-32.
Ces 2 derniers sont des constituants a part égale du mélange R-410a. Aprés de
nombreuses recherches (nous avons consulté des bases de données de 'ASHRAE,
effectué une recherche sur le WEB auprés des principaux sites d’informations
chimiques et auprés de la DDBST), nous en sommes venus a la conclusion que les
données pour les autres gaz n’existent pas. Pour les fins de calcul, nous utilisons
une valeur d’'un composé similaire au HCFC-141b (C2H3CI;F), soit le HCFC-123
(C2HCI,F3). Celui-ci posséde des valeurs de saturation en eau qui varient de 400 ppm

! ASHRAE, Chapter 7, Control of Moisture and Other Contaminats in Refrigeration Systems, 2018 ASHRAE
Handbook — Refrigeration.
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a0°Ca740 ppm a 20°C. L'ajout de HCFC-141b a du CFC-11 a un effet de cosolvant
augmentant ainsi la saturation (au méme titre que le méthanol permet de solubiliser
'humidité dans de I'essence afin de réduire les risques de gel dans les conduites
d’alimentation des moteurs en période hivernale). La présence d’atomes d’hydrogéne
dans le HCFC favorise la formation de liaisons avec I'oxygéne de la molécule d’eau
générant ainsi une solubilité de I'eau plus élevée et, par conséquent, une saturation
plus élevée (Cavestri et Schafer, 2010). Or le HCFC-141b posséde trois fois plus
d’hydrogéne que le HCFC-123. L'utilisation du HCFC-123 pour remplacer les données
sur le HCFC-141b constitue une substitution cohérente et conservatrice. En ce qui
concerne le HFC-125 ou HFC-32, nous utilisons la valeur du R-410a pour chaque
composé individuellement.

Pour I'agent de gonflement, ou le mélange avec le plus faible PRP pondéré contenait
45,2 % de CFC-11, 53,0 % de HCFC-141b, et 1,9 % de HFC-134a le calcul de saturation
pondérée est a 24,8 °C :

((%CFC-11 x saturation CFC-11) + (%HCFC-141b x saturation HCFC-123) + (%HFC-
134a x saturation HFC-134a)) / (%CFC11 + %HCFC-141b + %HFC-134a) = 444 ppm.

Le résultat d’analyse de la teneur en eau de I'échantillon ayant le plus faible PRP est de
534 ppm, soit un peu plus que la saturation. Dans le cas de I'agent de gonflement, la
quantité d’eau libre doit donc étre mesurée et déduite, tout comme la quantité d’eau
dissoute.

Afin d’estimer le poids d’eau a déduire, nous devons considérer la partie dissoute et la
partie libre flottant au-dessus du mélange d’agent de gonflement, ce qui nous permet de
déduire le poids total de I'eau du poids de gaz détruit. La quantité d’eau dissoute est
donc de 6,59 kg (534 mg/kg x 12 335,3 kg x 1kg/1000000 mg).

La quantité d’eau libre a été estimée a 64,67 kg. Les détails de la méthode de mesure
ainsi que les résultats sont présentés a I'annexe 11.

Le poids total d’eau déduit de la quantité finale d’halocarbures détruite est de 71,26 kg.

Pour le réfrigérant, ou le mélange avec le plus faible PRP pondéré contenait 51,5 % de
CFC-11, 6,5% de CFC-12, 2,3% de HFCF-22, 6,3 % de HCFC-123, 20,7% de HFC-125,
3,4 % de HCFC-141b et 8,9 % de HFC-134a le calcul de saturation pondérée est a 15
°C:

((%CFC-11 x saturation CFC-11) + (%HCFC-141b x saturation HCFC-123) + (%HFC-
134a x saturation HFC-134a) + (%CFC-12 x saturation CFC12) + (%HCFC-22 x
saturation HCFC-22) + (%HCFC-123 x saturation HCFC-123) + (% HFC-125 x saturation
R410a))/ (%CFC11 + %HCFC-141b + %HFC-134a + %HFC-134a + %CFC-12 +
%HCFC-22 + %HCFC-123 + %HFC-125) = 406 ppm.

Le résultat d’analyse de la teneur en eau de I'échantillon ayant le plus faible PRP est de

320 ppm, soit un peu plus que 75% de la saturation. Le poids en eau dissout doit donc
étre déduit de la quantité de réfrigérant détruit. Le poids en eau ainsi déduit est de 1,4
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kg.

5.4 Réductions d’émissions de GES attribuables au projet

Numéro de Dates de la période de déclaration Quantité totale de
la période , . Sl . réductions
de Date de deb__ut Date de f".‘. M|IIe25|me d’émissions de GES
déclaration (aaaa-mm-jj) (aaaa-mm-j) déclarée (tm éq. CO,)
2 2020-08-12 2021-08-11 2021 24 806
Total : 24 806

Surveillance du projet

6.1 Plan de surveillance

Le plan de surveillance a été présenté dans le premier rapport de projet de la période
d’admissibilité. Toutefois, les informations relatives a la calibration des balances sont
présentées a I'annexe 8. L'annexe 9, contient la liste des informations requises pour
chaque appareil récupéré contenant de la mousse. Considérant I'abondance
d’'information, cette annexe se présente sous la forme de fichier Excel séparé.

6.2 Extraction des halocarbures

Technologie de récupération SEG

IBW Engineering a développé la technologie SEG de séparation et d'extraction
utilisée aux installations de GPS. Cette technologie a été mise a l'essai et éprouvée
en Europe pendant six années d'exploitation. Pour la mise en ceuvre a l'installation
de GPS, la technologie a été adaptée aux normes nord-américaines. La figure 2.1
réesume le procédé de triage, de séparation, d'extraction, de stockage, de transport
et, ultimement, de destruction des halocarbures.

2 Le millésime est I’année civile au cours de laquelle les réductions d’émissions de GES ont eu lieu et sont quantifiées.
Si une période de déclaration chevauche deux années civiles, les réductions d’émissions de GES doivent étre quantifiées
séparément pour chaque millésime.
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ion du fluide écupérati Déchi de l'appareil Triage maguethue Déchiquetage de Traitement
manuel frigorigéne et de I'huile du compresseur 'sous gaz inerte et sous et gravnmemque la mousse sous thermique de LI
du compresseur (SEG1) (SEG1) vide (SEG2) vide (SEG2) mousse (ssez)

Figure 2.1 : Schéma simplifié du procédé de récupération et de destruction

Le démantelement des réfrigérateurs et des congélateurs a I'aide de la technologie
de recyclage SEG est un service environnemental complet pour ceux qui souhaitent
mettre en ceuvre un systéme de qualité élevée pour le traitement des déchets
dangereux et le retraitement des matériaux recyclables. Le processus de
démantélement des appareils de réfrigération et de congélation se fait en quatre
étapes :

Collecte et stockage

Le procédé de recyclage commence par la collecte et le stockage d'appareils
ayant atteint la fin de leur cycle de vie. La manipulation et le transport doivent
étre soigneusement effectués afin d'éviter d'endommager les appareils. Afin de
pouvoir fournir des renseignements précis sur les niveaux de récupération des
halocarbures, les types d'appareil et de matériau isolant doivent étre
scrupuleusement documentés pour chaque unité entrante. L'identification de chaque
appareil est enregistré dans une base de données permettant ainsi de préserver la
tracabilité des appareils et de leur gaz.

Démantelement (prétraitement ou SEG-1)

Le véritable procédé de démantélement commence par I'étape de prétraitement,
soit I'étape 1 (ou SEG-1). L'étape de prétraitement comprend I'évacuation et la
séparation des halocarbures du mélange d'huile du circuit de refroidissement de
I'appareil. Les halocarbures sont ajoutées dans un cylindre de gaz comprimé pour
étre subséquemment détruites dans une installation de destruction autorisée.
Puisque les gaz réfrigérants sont retirés a une étape distincte des agents de
gonflements, ils sont entreposés dans des cylindres ou réservoirs de fagon
distincte. L'huile est recueillie, décontaminée et recyclée. Tous les composants et
modules contenant des contaminants ou des polluants sont retirés de I'appareil pour
un traitement séparé.

Pour réaliser I'étape 1 du procédé de démantélement, SEG a congu et développé
son installation d'évacuation des halocarbures. L'équipement est congu de sorte a
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gérer une vaste gamme de conditions de recyclage pratiques, et peut récupérer
d'autres fluides frigorigénes, comme les substituts d’halocarbures. Les matériaux
récupérés a l'étape 1 comprennent ['huile, les halocarbures, les clayettes de
verre, les interrupteurs a mercure et les compresseurs.

Notre partenaire CODERR a opéré une unité SEG-1 dans ses installations d’Alma en
2018 et 2019. Les gaz récupérés a cet endroit sont acheminés a l'usine de Bécancour
pour y étre consolidés pour fin de destruction. Les carcasses sans gaz sont aussi
acheminées a l'usine de Bécancour pour y étre traitée selon le procédé SEG-2. Depuis
juin 2020, CODERR expédie directement sans traitement sur place les réfrigérateurs
et congélateurs a Bécancour pour y étre traités.

Démantelement (traitement de la mousse ou SEG-2)

La récupération des halocarbures du matériau isolant est I'aspect le plus important du
procédé de recyclage d'appareils de réfrigération ou de congélation en termes de
quantité, car environ 60 a 80% des halocarbures de l'appareil se trouvent dans la
mousse isolante. Ainsi, la plus grande fraction des halocarbures dans les appareils
est de loin celle utilisée comme agent de gonflement pour la mousse isolante.

Lors de cette étape, les appareils prétraités sont déchiquetés sous atmosphére
contrblée et les matériaux des composants sont partiellement séparés les uns des
autres. Toutes les halocarbures relachées durant les opérations de déchiquetage et
de séparation sont recueillies en filtrant les gaz avec des filtres au charbon actif. Les
halocarbures sont ensuite désorbées des filtres, liquéfiées et stockées. Les
halocarbures extraites des mousses isolantes sont entreposées dans des cylindres
distincts de ceux extraits du systéme de réfrigération.

Cette étape du processus est communément appelée I'étape 2 (SEG-2) du procédé
de démantélement. La technologie de I'étape 2 développée par SEG peut étre utilisée
sous forme d'installation stationnaire, comme dans le cas du projet visé, ou d'usine de
traitement mobile.

Les matériaux récupérés durant I'étape 2 comprennent l'acier, le métal non ferreux,
les mélanges de plastiques, le polyuréthane en poudre et les halocarbures. Le mélange
d’acier, de métal non ferreux et de plastiques est envoyé vers la ligne de retraitement
et production de matieres premiéres recyclées. La poudre de polyuréthane est, quant
a elle, chauffée sous vide pour compléter I'extraction des halocarbures, lesquelles sont
dirigées vers les filtres au charbon actif.

Retraitement et production de matiéres premiéres recyclées

L'étape finale du systeme de démantélement des réfrigérateurs et des congélateurs
de SEG consiste a retraiter les flux de matériaux de I'étape 2 de facon individuelle,
a assurer leur commercialisation et leur revente. Ces matériaux comprennent le
cuivre, l'aluminium déchiqueté, les déchets ferreux, le verre trempé, le polystyréne,
la mousse de polyuréthane sans halocarbures, le cablage, les compresseurs, les
thermomeétres a alcool et le mercure. L'huile frigorigéne récupérée des appareils est
suffisamment pure pour étre recyclée.

sphera
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Une trés petite fraction des matériaux déchiquetés ne peut pas étre retraitée de maniére
utile. Ainsi le seul composant envoyés a un site d'enfouissement est la laine
minérale provenant de l'isolation des plus vieux appareils.

Pour obtenir des renseignements plus détaillés concernant la technologie de
recyclage SEG, ils sont disponibles en ligne a :

http://www.seg-online.de/EN/techno/techno index.html

Technologie de récupération manuelle des réfrigérants

Dans les ateliers de nos partenaires (Défi Polyteck), chez CODERR d’Alma, chez Option
Métal Recyclé de Québec et Carrefour Environnement Saguenay, des systémes de
récupération manuelle des réfrigérants sont utilisés. Les étapes de collecte et de
stockage sont les mémes que celles décrites a la section 2.1.1. Toutefois, la
récupération des réfrigérants se fait a I'aide d’'un récupérateur de gaz manuel dont les
caractéristiques rencontrent la norme AHRI-740-1998 conformément au Réglement sur
les halocarbures du Québec.

Nombre d’appareils desquels les halocarbures sont extraits

Nombre d’appareils contenant des mousses desquels les 33 661
halocarbures ont été extraits

Nombre d’appareils de source résidentielle contenant des réfrigérants 17 741
desquels les halocarbures ont été extraits

6.3 Retrait des mousses ou du réfrigérant des appareils

Les méthodes utilisées pour retirer les mousses ou le réfrigérant des appareils et des
systémes ont été décrites a la section précédente. Le procédé de traitement de la
mousse est entierement sous enceinte fermé dés I'admission de l'appareil dans le
broyeur jusqu’a la sortie des composantes unitaires de I'appareil. Il n'y a pas d’étape
indépendante de retrait des mousses. Cependant, nous effectuons un suivi de tous les
extrants du procédé, ce qui nous permet d’estimer la quantité de mousse approximative
qgue pouvait contenir les appareils avant leur recyclage. La quantité de mousse générée
pendant la présente période de vérification est de 225 tm.

Tous les gaz sont collectés sont entreposés dans des cylindres sous forme liquide tel

que spécifié par le protocole. L’'annexe 10 présente la liste des contenants (n° série et
d’identification) utilisés pour I'entreposage ou le transport des halocarbures.

6.4 Analyse des halocarbures

La procédure utilisée est décrite a 'annexe 11 ainsi que la procédure de mesure de la
couche d’eau libre. Les certificats d’analyse sont présentés aux annexes 12 et 13.
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6.5 Destruction des halocarbures contenus dans les mousses

La technologie de destruction de SENA Waste Services a été utilisé dans le cadre de
cette période de projet. Cette technologie est similaire a celle exploitée par Clean
Harbors Environmental Services aux Etats-Unis ainsi que celle du futur fournisseur de
service américain.

L’'unité de destruction de Swan Hills est un incinérateur du méme type que celui
de Clean Harbors. Le traitement se fait a haute température, puis les gaz sont
nettoyés avant d’étre émis dans l'atmosphére. Les paramétres d’opération sont
contrblés en continu par plusieurs indicateurs de procédé (température, oxygéne,
débit) ainsi que par les indicateurs d’émission. Les paramétres d’opération critiques
sont surveillés 2 a 3 fois par seconde, afin d’avoir une détection instantanée des
anormalités. L'incinération a une efficacité de destruction de 99,9999 %.

Il peut y avoir des émissions de GES dans le cadre du projet associées au transport
et au procédé de destruction, des émissions lors du transport des SACO de l'unité
d'extraction vers l'unité de destruction ou des émissions associées aux procédés
incomplets de récupération et de destruction. Selon la méthodologie applicable et
afin d'améliorer I'élément de conservation, ces émissions sont prises en compte en
tant qu'émissions relatives au projet (EP).

Eventuellement, la destruction des halocarbures pourrait étre réalisé dans les
installations de GPS a Bécancour. L’'unité commerciale qui sera installée chez GPS
utilise une torche au plasma a 'argon de la compagnie Salience Solutions. Il s’agit
d’une technologie reconnue avec des références a travers le monde. Elle a été
développée en Australie dans les années 1990 spécifiquement pour la destruction
d’halocarbures et de SACO. Une description plus compléte est accessible en ligne a
ladresse :
www.saliencesolutions.com

L’annexe 14 contient les certificats de destruction des halocarbures utilisés comme
réfrigérant et agent de gonflement.

Organisme de vérification

Organisme de vérification

Nom de 'organisme de vérification Enviro-accés inc

Nom de 'organisme d’accréditation Conseil Canadien des normes

Date de la visite du site, le cas | 14 décembre 2021 pour le centre de destruction

échéant et 16 décembre 2021pour le centre d’extraction
des mousses

puresphera
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Déclarations

8.1 Déclaration du promoteur du projet

En tant que promoteur du projet de crédits compensatoires susmentionné, ou que
représentant dudit promoteur exergcant mes activités au sein de l'entité nommée ci-
dessus, je déclare que :

e Les réductions d’émissions de GES visées par le rapport de projet n’ont pas déja
fait I'objet de la délivrance de crédits compensatoires en vertu du Réglement
concernant le systéme de plafonnement et d’échange de droits d’émission de gaz
a effet de serre, ou de crédits en vertu d’un autre programme de compensation
d’émissions de GES, et que ces réductions d’émissions ne feront pas I'objet de la
délivrance de crédits en vertu d’un tel programme;

o Le projet est réalisé conformément a toutes les exigences qui lui sont applicables
selon le type de projet et le lieu ou il est réalisé;

e Le projet est réalisé conformément au Réglement et que les documents et
renseignements fournis dans le présent rapport de projet sont complets et exacts.

Groupe PureSphera inc

Nom du promoteur (dénomination sociale dans
le cas d'une personne morale ou nom et prénom
dans le cas d'une personne physique)

, A
JZ”M//W 2021-11-25

Signature du promoteur (dans le Date de signature (aaaa-mm-jj)
cas d'une personne physique) ou

du représentant du promoteur

(dans le cas d'une personne

morale)

Le cas échéant,

Arnold Ross

Nom et prénom du représentant du
promoteur
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8.2 Déclaration du propriétaire du site intervenant dans le projet de destruction
d’halocarbures

Les déclarations des intervenants du projet autre que Groupe PureSphera inc. se retrouve
a 'annexe 1 aux endroits suivants :

e Suez North America Recycling and Waste Recovery: PureSphera STS Jan 2021
a la section 6, 4°

e Groupe Coderr: Protocole d’entente_coderr a la section 6.2

o Défi Polyteck : CO2_Polyteck

e Carrefour Environnement Saguenay : Addenda — modification a I'entente CES —
Puresphera

e Option Metal Recyclé et membres de RVIRA (Coderr, APTAS, Défi Polyteck,
Recyclo-Centre, Option Metal Recyclé et La Relance): 2020-06-04-entente-
principe-PS-GR

puresphera
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Annexes

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873

www.puresphera.com Usines : Bécancour | Winnipeg
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Annexe 1 — Identification des personnes en possession des appareils, des mousses et
des halocarbures

CONFIDENTIEL

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873

www.puresphera.com Usines : Bécancour | Winnipeg
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Annexe 1.1 - PureSphera STS Jan 2021

Confidentiel

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873

www.puresphera.com Usines : Bécancour | Winnipeg
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Annexe 2 — Chaine de tracgabilité

CONFIDENTIEL

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873
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Annexe 3 — Analyse d’impacts environnementaux

Non requis

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873

www.puresphera.com Usines : Bécancour | Winnipeg
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Annexe 4 — Aide financiére

Non requis

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873

www.puresphera.com Usines : Bécancour | Winnipeg
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Annexe 5 — Autorisations nécessaires a la réalisation du projet

1000, rue du Haut-Bois Nord, 1¢ étage
Sherbrooke, Québec JIN 3V4
819 298-7873

www.puresphera.com Usines : Bécancour | Winnipeg
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1744-03-00
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Her Majesty the Queen in the Right of Alberta, as
represented by the Minister of Infrastructure

ACTIVITY: Construction, operation and reclamation of the:

Swan Hills Hazardous Waste Treatment Centre

is subject to the attached terms and conditions.

Muhammad Aziz, P.Eng.

Designated Director under the Act:

December 13, 2019

Date Signed:
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PART 1: DEFINITIONS

SECTION 1.1: DEFINITIONS

111 All definitions from the Act and the regulations apply except where expressly defined
in this approval.

1.1.2 In all PARTS of this approval:

(a) “Act” means the Environmental Protection and Enhancement Act,
R.S.A. 2000, c.E-12, as amended;

(b) “active landfill area” means the portion of the landfill that has received
or is receiving waste for disposal, where final cover has not been
placed;

(c) “affected lands” means lands which have received substances

released from the facility;

(d) ~ “air effluent stream” means any substance in a gaseous medium
released by or from a facility;

(e) “APEGA” means the Association of Professional Engineers and
Geoscientists of Alberta;

® “application” means the written submissions from the approval holder
to the Director in respect of renewal application number 012-1744 and
any subsequent applications where amendments are issued for this
approval,

(9) “as-built plans” means survey plans, signed and stamped by a
Professional registered with APEGA, that document variances from
design or construction plans that were either approved or authorized
according to the terms and conditions of this approval;

(h) “BTEX” means benzene, toluene, ethylbenzene and xylene,
(i) “CEM” means continuous emissions monitor;
) “CEMS Code” means the Continuous Emission Monitoring System

(CEMS) Code, Alberta Environmental Protection, Pub.No.Ref: 107,
May 1998, as amended;

(k) “chemical” means any substance that is added or used as part of the
domestic wastewater treatment process;
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()

(m)

(n)

(o)

(p)

(a)

(r)

(s)

(t)

(u)

v)

(w)

“clay liner” means a liner as defined in The Standards for Landfills in
Alberta, Government of Alberta, February 2010, as amended,;

“construction quality assurance” means an integrated system of
management activities involving planning, implementation,
documentation, assessment, reporting and quality improvement to
identify the level to which the construction is in compliance with the
specifications;

“construction quality control” means the overall system of technical
activities that measures the attributes and performance of construction
to verify that the construction meets the specifications;

“container” means any portable device in which a substance is kept,
including but not limited to drums, barrels and pails which have a
capacity greater than 18 litres but less than 210 litres;

“cover” means soil or other approved material that is used to cover
compacted wastes in a landfill cell;

“day”, when referring to sampling, means any sampling period of 24
consecutive hours;

“decommissioning” means the dismantling and decontamination of a
facility undertaken subsequent to the termination or abandonment of
any activity or any part of any activity regulated under the Act;

“decontamination” means the treatment or removal of substances from
the facility, landfill and affected lands, excluding waste that is buried or
placed in cells for final destination, and waste approved for disposal;

“Director” means an employee of the Government of Alberta
designated as a Director under the Act;

“dismantling” means the removal of buildings, structures, process and
pollution abatement equipment, vessels, storage facilities, material
handling facilities, railways, roadways, pipelines and any other
installations that are being or have been used or held for or in
connection with the facility; '

“dry” means a condition that does not include uncombined water
vapour,

“emergency shutdown” means that event when the operation of an
incinerator has been discontinued due to unplanned internal or
external causes and the feed of wastes is stopped immediately;



APPROVAL NO.
1744-03-00
Page 3 of 65

TERMS AND CONDITIONS ATTACHED TO APPROVAL

()

)

@)

(aa)

(bb)

(cc)

(dd)

(ee)

(ff)

“explosive” means explosive as defined in the Explosives Act R.S.C.,
1985, c. E-17, as amended,

“facility” means all buildings, structures, process and pollution
abatement equipment, vessels, storage facilities, material handling
facilities, landfill cells, roadways, railways, pipelines and other
installations, and includes the land, located on the west half of Section
6, Township 67, Range 8, West of the 5th Meridian, that is being or
has been used or held for or in connection with the Swan Hills
Hazardous Waste Treatment Facility;

“facility developed area” means the areas of the facility used for the
storage, treatment, processing, transport, or handling of raw material,
intermediate product, by-product, finished product, process chemicals,
or waste material;

“FBD Incinerator” means Ford, Bacon and Davis Rotary Kiln
Incinerator;

“final cover” means a designed system, natural or man-made, that is
placed on the surface of a landfill or landfill cell that has reached its
maximum designated waste elevation to control transmission of
moisture and landfill gas, and conforms to the end use plan;

“final landfill closure” means the period of time when waste is no longer
placed in the defined portion of a landfill and activities are undertaken
to complete the final cover system and decommission components and
facilities that are no longer required, and includes the construction of
any additional components or monitoring systems that are necessary
for post-closure;

“free liquids” means the liquids as determined by the US EPA SW-846
Test Method 9095B: Paint Filter Liquids Test, as specified in Test
Methods for Evaluating Solid Waste: Physical/Chemical Methods, US
EPA Publication No. SW-846, as amended,;

“fugitive emissions” means emissions of substances to the atmosphere
other than ozone depleting substances, originating from a facility
source other than a flue, vent, or stack but does not include sources
which may occur due to breaks or ruptures in process equipment;

“grab”, when referring to a sample, means an individual sample
collected in less than 30 minutes and which is representative of the
substance sampled,;
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(ii)
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(kk)

(I

(mm)

(hn)

(00)

(PP)
(qa)

()

(ss)

(tt)

(uu)

“groundwater” means groundwater as defined in the Water Act, R.S.A.
2000, c.W-3, as amended,

“HDPE” means High Density Polyethylene;

“hydrocarbon” means a chemical compound that consists entirely of
hydrogen and carbon;

“ISO/IEC 17025” means the international standard, developed and
published by International Organization for Standardization (1ISO),
specifying management and technical requirements for laboratories;

“incompatible waste” means waste materials which could cause
dangerous reactions from direct contact with one another;

“industrial runoff’ means precipitation that falls on or traverses the
facility developed area;

“industrial runoff control system” means the parts of the facility that
collect, store or treat industrial runoff from the facility;

“industrial wastewater” means the composite of liquid wastes and
water-carried wastes, any portion of which results from any industrial
process carried on at the facility;

“industrial wastewater treatment system” means the parts of the facility
that collect, store or treat industrial wastewater,;

“landfill” means the area within the facility that includes all landfill cells;

“landfill cell” means a designed area of a landfill comprised of an
excavation or earthen structure in which waste is disposed,

“landfill cell closure” means the construction of a final cover for a
landfill cell including placement of previously conserved top soil and
upper subsoil and re-vegetation as required for the intended future use
of the landfill;

“landfill gas” means a mixture of gases generated by the microbial
decomposition of and chemical reactions between wastes in a landfill;

“landfill run-off” means any rainwater or meltwater that drains as
surface flow from the active landfill area;

“landfill run-on” means any rainwater or meltwater that drains as
surface flow toward the active landfill area;
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(bt;b)
(cce)
(ddd)

(eee)

(fff)

(999)

“landfill run-off control system” means the parts of the landfill that
collect, store or treat run-off from the landfill;

“landfill run-on control system” means the parts of the landfill that divert
landfill run-on away from the active landfill area;

“leachate” means a liquid that has been in contact with waste in the
landfill cell and has undergone chemical or physical changes;

“leachate collection system” means a system that gathers leachate so
that it may be removed from a landfill and includes a permeable
drainage material, a network of perforated pipes and sumps or
manholes from where leachate can be removed;

“leakage detection system” means a system that gathers liquid
between a primary liner and a secondary liner system and consists of a
permeable drainage material, a network of perforated pipes and sumps
or manholes from where the liquid can be removed,;

“liner” means a continuous layer of synthetic material or compacted
natural clay placed beneath and at the sides of a landfill cell that is
compatible with the waste and restricts the migration of leachate, or
landfill gas, or both;

“local environmental authority” means Alberta Environment and Parks,
or the agency that has the equivalent responsibilities for any
jurisdiction outside the Province;

“manual stack survey” means a survey conducted in accordance with
the Alberta Stack Sampling Code, Alberta Environment, 1995, as
amended,

“maximum acceptable leachate head” means the maximum depth of
leachate above the lowest part of the primary liner, not including the
sumps or leachate collection pipe trenches;

“maximum daily” means the value not to be exceeded by any daily
determination of mass;

“maximum daily average” means the value which is not to be exceeded
as determined by the arithmetic average of all daily determinations of
mass, concentration or as specified during any month;

“monitoring system” means all equipment used for sampling,
conditioning, analyzing or recording data in respect of any parameter
listed or referred to in this approval including equipment used for
continuous monitoring;
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“month” means calendar month;
“NORM” means Naturally Occurring Radioactive Materials;

“NORM WASTE” means any waste material with concentrations of
NORM above the limits specified in Tables 5.1, 5.2, or 5.3 of the
Canadian Guidelines for the Management of Naturally Occurring
Radioactive Materials (NORM), Health Canada, 2011, as amended,;

“PCB” means chlorobiphenyls that have the molecular formula of
C12H10-nCIn in which “n” is greater than 2;

“PCDD” means polychlorinated dibenzo-p-dioxin;
“PCDF” means polychlorinated dibenzo-furan;

“physical-chemical treatment facility” means the facility that uses either
chemical process or physical process, or a combination of these two
processes to treat hazardous waste;

“points of compliance” means the location or locations of the
groundwater monitoring wells where measurements of groundwater
quality are taken to assess landfill and waste treatment performance;

“post-closure” means the period of time after completion of the final
landfill closure;

“primary liner” means the uppermost geomembrane liner,

“principle organic hazardous constituents (POHC's) means organic
substances in a waste designated for the stack compliance test;

“QA/QC” means quality assurance and quality control;

“quarter year” means a time period of three consecutive months
designated as January, February, and March; or April, May, and June;
or July, August, and September; or October, November, and
December;

“regulations” means the regulations enacted pursuant to the Act, as
amended;

“representative grab” means a sample consisting of equal volume
portions of water collected from at least four sites between 0.20-
0.30 metres below the water surface within a pond;
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(9999)
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“reverse osmosis treatment system” means treatment equipment in the
existing Special Projects Building for which process water currently
disposed of via deepwell injection can be treated and recycled as
process water directly or through the process make-up pond;

“secondary liner” means the lowermost geomembrane liner;

“soil” means mineral or organic earthen materials that can, have, or are
being altered by weathering, biological processes, or human activity;

“special projects facility” means the area where wastes are transferred
or prepared for treatment;

“STP” means standard temperature and pressure, at 25°C and
101.325 kPa;

“stabilization facility” means the facility that uses cementarious material
or other chemicals to fix or immobilize toxic components in a waste;

“storage” means the holding of hazardous waste or hazardous
recyclables for a temporary period at the end of which the hazardous
waste or hazardous recyclables is transported, treated or disposed,

“storage area” means a place where hazardous waste or hazardous
recyclables are stored in tanks or containers and includes all
contiguous land and structures, other appurtenances, and
improvements on the land;

“tank” means a stationary device, designed to contain an accumulation
of a substance, which is constructed primarily of non-earthen materials
that provide structural support including wood, concrete, steel, and
plastic;

“TDGR” means the Transportation of Dangerous Goods Regulations
(SOR/2001-286) made under the Transportation of Dangerous Goods
Act, 1992 (Canada), as amended,

“THC” means total hydrocarbons, expressed as methane (CH4)
equivalent;

“topsoil” means the uppermost layer of soil and consists of:

(i) the A-horizons and all organic horizons as defined in The
Canadian System of Soil Classification (Third Edition), Agriculture
and Agri-Food Canada, Publication 1646, 1998, as amended, and

(i) the soil ordinarily moved during tillage;
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PART 2: GENERAL

“total halogen” means the sum of the concentrations of chlorine,
bromine and fluorine;

“TSS” means Total Suspended Solids;

“upper subsoil” means the layer of soil directly below the topsoil layer
that consists of the B-horizons as defined in The Canadian System of
Soil Classification, (Third Edition), Agriculture and Agri-Food Canada,
Publication 1646, 1998, as amended;

“volume estimate” means a technical evaluation based on the sources
contributing to the release, including but not limited to, pump
capabilities water metres, and batch release volumes;

“waste feed shutdown” means a 30 minute time interval after solid
wastes are stopped, or a 1 minute interval after liquid wastes are
stopped, or a 1 minute interval after sludge wastes are stopped to the
FBD Incinerator;

“week” means any consecutive 7-day period,

“working face” means that portion of the active landfill area where
waste is currently being deposited, spread and compacted; and

“year” means calendar year, unless otherwise specified.

SECTION 2.1: REPORTING

211 The approval holder shall immediately report to the Director by telephone any
contravention of the terms and conditions of this approval or regulations under the
Act at 1-780-422-4505.

21.2 The approval holder shall submit a written report to the Director within 7 days of the
reporting pursuant to 2.1.1.

213 The approval holder shall immediately notify the Director in writing if any of the
following events occurs:

(a) the approval holder is served with a petition into bankruptcy;

(b) the approval holder files an assignment in bankruptcy or Notice of Intent to
make a proposal,

(c) a receiver or receiver-manager is appointed,
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(d) an application for protection from creditors is filed for the benefit of the
approval holder under any creditor protection legislation; or

(e) any of the assets which are the subject matter of this approval are seized for
any reason.

If the approval holder monitors for any substances or parameters which are the
subject of operational limits as set out in this approval more frequently than is
required and uses procedures authorized in this approval, then the approval holder
shall provide the results of such monitoring as an addendum to the reports required
by this approval.

The approval holder shall submit all monthly reports required by this approval to be
compiled or submitted to the Director on or before the end of the month following the
month in which the information was collected, unless otherwise specified in this
approval.

The approval holder shall submit all annual reports required by this approval to be
compiled or submitted to the Director on or before March 31 of the year following the
year in which the information was collected, unless otherwise specified in this
approval.

SECTION 2.2: RECORD KEEPING

2.2.1

The approval holder shall:
(a) record; and
(b) retain
all the following information in respect of any sampling conducted or analyses
performed in accordance with this approval for a minimum of ten years, unless
otherwise authorized in writing by the Director:

(i) the place, date and time of sampling,

(ii) the dates the analyses were performed,

(iii) the analytical techniques, methods or procedures used in the
analyses,

(iv) the names of the persons who collected and analysed each sample,
and

(v) the results of the analyses.
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222 Upon a transfer of this approval to a new approval holder, the current approval
holder shall immediately transfer possession and control of all the records referred to
in 2.2.1 to the new approval holder; who shall continue to retain them in accordance
with the Approval.

SECTION 2.3: ANALYTICAL REQUIREMENTS

2.31 With respect to any sample required to be taken pursuant to this approval, the
approval holder shall ensure that:

(a) collection;

(b) preservation;
(c) storage;

(d) handling; and
(e) analysis

shall be conducted in accordance with the following unless otherwise authorized in
writing by the Director:

(i) for air:

(A) the Alberta Stack Sampling Code, Publication Number REF
89, Alberta Environmental Protection, 1995, as amended,

(B) the Methods Manual for Chemical Analysis of Atmospheric
Pollutants, Alberta Environmental Centre, 1993, as amended,

©) the Air Monitoring Directive, Alberta Environment and Parks,
2016, as amended, and

(D) the CEMS Code, as amended;

(i) for industrial wastewater, industrial runoff, leachate, groundwater and
domestic wastewater:

(A) the Standard Methods for the Examination of Water and
Wastewater, published jointly by the American Public Health
Association, American Water Works Association, and the
Water Environment Federation, 2012, as amended,;

(iii) for soil:
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(A) the Soil Monitoring Directive, Alberta Environment, May 2009,
as amended,

(B) the Soil Quality Criteria Relative to Disturbance and
Reclamation, Alberta Agriculture, March 1987, as amended,
and

©) the Guidance Manual for Environmental Site Characterization
in Support of Environmental and Human Health Risk
Assessment, Volume 4 Analytical Methods, PN 1557,
Canadian Council of Ministers of the Environment, 2016, as
amended;

(iv)  for waste:

(A) the Test Methods for Evaluating Solid Waste,
Physical/Chemical Methods, USEPA, SW-846, September
1986, as amended,

(B) the Methods Manual for Chemical Analysis of Water and
Wastes, Alberta Environmental Centre, Vegreville, Alberta,
1996, AECV96-M1 as amended,

© the Toxicity Characteristic Leaching Procedure (TCLP)
USEPA Regulation 40 CFR261, Appendix Il, Method No.
1311, as amended, or

(D)  the Standard Methods for the Examination of Water and
Wastewater, current edition, American Public Health
Association, American Water Works Association, and the
Water Environment Federation, as amended.

The approval holder shall analyze all samples that are required to be obtained by this
approval in a laboratory accredited pursuant to ISO/IEC 17025, as amended, for the
specific parameter(s) to be analyzed, unless otherwise authorized in writing by the
Director.

The term sample used in 2.3.2 does not include samples directed to continuous
monitoring equipment, unless specifically required in writing by the Director.

The approval holder shall comply with the terms and conditions of any written
authorization issued by the Director under 2.3.2.

SECTION 2.4: OTHER

241

The terms and conditions of this approval are severable. If any term or condition of
this approval or the application of any term or condition is held invalid, the application
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of such term or condition to other circumstances and the remainder of this approval
shall not be affected thereby.

Any conflict between the Standards for Landfills in Alberta, Government of Alberta,
February 2010, as amended and the terms and conditions of this approval shall be
resolved in favour of the approval.

Environmental Protection and Enhancement Act Approval No. 1744-02-00, as
amended, is cancelled.

All tanks shall conform to the Guidelines for Secondary Containment for Above
Ground Storage Tanks, Alberta Environmental Protection, 1997, as amended, unless
otherwise authorized in writing by the Director.

All above ground storage tanks containing liquid hydrocarbons or organic
compounds shall conform to the Environmental Guidelines for Controlling Emissions
of Volatile Organic Compounds from Aboveground Storage Tanks, Canadian Council
of Ministers of the Environment, PN 1180, 1995, as amended.

The approval holder shall submit an application for renewal of this approval to the
Director a minimum of six months prior to the expiry date of this approval.

PART 3: CONSTRUCTION

SECTION 3.1: LANDFILL

3.1.1

3.1.2

The approval holder shall construct landfill cells A3 and B3 as described in the
application.

The approval holder shall:

(@) construct; and

(b) maintain

the composite liner in accordance with all of the following requirements:

(i) the composite liner shall be supported at all times by a foundation that
protects it from the effects of settlement, compression and uplift, and

(i) rips, tears and other failures in the composite liner shall be prevented.

At least three months prior to construction, the approval holder shall submit to the
Director all of the following plans for the proposed construction of landfill cells A3 and
B3, all of which shall be signed and stamped by a professional registered with
APEGA: _
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(a) a Detailed Construction Plan and Specifications prepared in accordance with
the application;

(b) a Construction Quality Assurance Plan; and
(c) a Construction Quality Control Plan.

If the Detailed Construction Plan and Specifications in 3.1.3 is found deficient by the
Director, the approval holder shall correct all deficiencies as outlined in writing by the
Director within the timeline specified in writing by the Director.

The approval holder shall implement the Detailed Construction Plan and
Specifications in 3.1.3 as authorized in writing by the Director.

During construction, the approval holder shall.not deviate from the Detailed
Construction Plan and Specifications, as submitted in 3.1.3, unless the following
conditions are met:

(a) the deviation results in a minor adjustment to the Detailed Construction Plan
and Specifications in order to suit field conditions encountered; and

(b) the deviation will result in an equivalent or better design performance of the
landfill.

The approval holder shall submit to the Director a summary report of the
Construction Quality Assurance and Construction Quality Control results signed and
stamped by a professional registered with APEGA prior to placement of any waste.

The summary report in 3.1.7 shall contain the following information, at a minimum:
(a) confirmation that landfill cells A3 and B3 have been constructed according to:
(i) the Construction Quality Assurance Plan,
(i) the Construction Quality Control Plan, and

(i) the Detailed Construction Plan and Specifications subject to the
deviations as per 3.1.6;

(b) description of any minor deviations as per 3.1.6;

(c) confirmation by the professional registered with APEGA, that deviations as
per 3.1.6 will result in an equivalent or better design performance of the
landfill;

(d) “as-built” plans;



APPROVAL NO.
1744-03-00
Page 14 of 65

TERMS AND CONDITIONS ATTACHED TO APPROVAL

(e) photo-documentation of important stages of construction including any repair
work or remediation activities to establish or maintain liner integrity; and

) any other information as required in writing by the Director.

3.1.9 The approval holder shall notify the Director in writing at least fourteen (14) days
prior to placing waste into new landfill cells A3 or B3.

SECTION 3.2: LAND CONSERVATION

3.2.1 The approval holder shall not use topsoil for cover of the working face.
3.2.2 The approval holder shall:
(a) salvage; and
(b) conserve
all topsoil for reclamation of the landfill.
3.2.3 The approval holder shall:
(a) salvage; and
(b) conserve
all upper subsoil for land reclamation of the landfill.
3.24 The approval holder shall:
(a) conserve; and
(b)  stockpile
all topsoil separately from the upper subsoil.
3.25 The approval holder shall place all:
(a) topsoil stockpiles; and
(b)  upper subsoil stockpiles-
at the landfill.
3.2.6 The approval holder shall stockpile all topsoil as follows:

(a) on stable foundations; and
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(b)  on undisturbed topsoil.

The approval holder shall stockpile all upper subsoil as follows:
(a) on stable foundations; and

(b)  on areas where the topsoil has been removed.

The approval holder shall take all steps necessary to prevent any erosion (e.g. wind
or water), including but not limited to, all of the following:

(a) revegetating the stockpiles; and

(b)  any other steps authorized in writing by the Director.

The approval holder shall immediately suspend conservation of:
(a) topsoil; and

(b)  upper subsoil

when:

(i) wet or frozen conditions will result in mixing, loss, degradation or
compaction of topsoil or upper subsoil, or

(i) high wind velocities, any other field conditions or facility operations will
result in mixing, loss or degradation of topsoil or upper subsoil.

The approval holder shall recommence conservation of:
(a) topsoil;, and
(b)  upper subsoil

only when none of the conditions in 3.2.9 exist.

PART 4: OPERATIONS, LIMITS, MONITORING AND REPORTING

SECTION 4.1: GENERAL

411

The approval holder shall maintain the geographical boundaries of the facility to that
located within W ¥; of Section 6, Township 067, Range 08, West of the 5" Meridian,
as described in the application.

The approval holder shall restrict access to the facility to personnel authorized by
the approval holder.
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The approval holder shall notify the Director in writing a minimum of two weeks prior
to any planned or scheduled shutdowns for maintenance when the duration of such
shutdowns is longer than 48 hours.

SECTION 4.2: LANDFILL

OPERATIONS PLAN

421

422

423

The approval holder shall:

(a) develop;

(b)  keep up-to-date; and

(c) implement

a Landfill Operations Plan that does not contravene and is in accordance with:
(i) the requirements of this approval, and

(i) the Standards for Landfills in Alberta, Government of Alberta,
February 2010, as amended.

The approval holder shall:
(@) review the Landfill Operations Plan annually, at a minimum; and

(b)  update the Landfill Operations Plan if any of the following circumstances
apply:

(i) there are facility expansions or changes in site operations or
equipment,

(i) there is an applicable change to the Standards for Landfills in Alberta,
Government of Alberta, February 2010, as amended,

(iii) an update is required in writing by the Director, or
(iv) there is an update to an applicable regulation.

The approval holder shall include, at a minimum, all of the following in the Landfill
Operations Plan:

(a) procedures for keeping and maintaining an Operating Record;

(b)  procedures for waste control, run-on and runoff controls, and nuisance
controls;
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()

(d)
(e)

()

(¢))
(h)

(),
(k)
()
(m)
(n)
(o)

(p)

procedures for the acceptance, handling and disposal of wastes, including;
(i) waste characterization and classification at source,
(i) waste manifesting and tracking,
(iii) QA/QC waste acceptance procedures, and
(iv) waste sampling;
procedures for detecting, preventing and disposal of unauthorized wastes;
procedures for placing waste in a landfill cell including;
(i) working face width,
(iiy  lift depth,
(i) compaction, and
(iv)  waste placement location using a grid system;

procedures for placing liquids over the surface of the active landfill area for
the purpose of evaporation or dust suppression;

an Odour and Fugitive Dust Response Program,;

a Fugitive Dust and Odour Best Management Plan;

a runoff monitoring and management program;

a leachate monitoring and management program;

a groundwater monitoring program;

a Remediation Plan to deal with groundwater quality deterioration;
a landfill cell cover system;

a monitoring and maintenance program for the scale house;

an emergency response program, including SOP for handling fires,
substance releases to the environment, and health concerns; and

an up-to-date plan of the landfill layout with survey records showing the
location of all infrastructure components of the landfill including final cover
elevations and contours.
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424 The approval holder shall retain a copy of the most up-to-date Landfill Operations
Plan at the facility.

425 The approval holder shall submit to the Director the most up-to-date Landfill
Operations Plan when requested in writing by the Director and within the timeline
specified in writing by the Director.

426 The approval holder shall correct all deficiencies in the Landfill Operations Plan
submitted pursuant to 4.2.5, as outlined in writing by the Director, within the timeline
specified in writing by the Director.

OPERATIONS
427 ‘The approval holder shall classify all materials entering the landfill in accordance
with the:

(@) Waste Control Regulation (AR 192/96) as amended,;

(b)  Industrial Waste Identification and Management Options, Alberta
Environmental Protection, October 1996, as amended; and

(¢) Alberta User Guide for Waste Managers, Alberta Environmental Protection,
August 1996, as amended.

428 The approval holder shall dispose of the following wastes in the landfill:
(@) incinerator slag;
(b)  bottom ash produced by the facility; and
(c) wastes treated by the stabilization facility.
4.2.9 The approval holder shall not dispose of the following wastes into the landfill:
(a) hazardous waste; or
(b) any waste containing free liquids.
4210 The approval holder shall limit the waste elevation of the landfill to 1092.8 metres.
4.2.11 The approval holder shall:
(a) operate; and
(b) maintain

the landfill cells and waste storage areas as described in the application.
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In addition to 4.2.11, the approval holder shall:

(a) operate; and

(b)  maintain the integrity of

the following infrastructure components at the facility:
(i) the composite liner,
(i) the leachate collection system,
(iii) the leakage detection system,
(iv) landfill run-on control system,
(v) the landfill run-off control system, and
(vi) groundwater monitoring wells

as described in the application.

Where any treated waste in the landfill cells(s) may be subject to wind dispersal, the
Approval Holder shall immediately:

(a) wet; or
(b) cover
the treated waste to prevent wind dispersal of particulate matter.

The approval holder shall not release any of the following to the environment
surrounding the facility:

(a) landfill run-off;
(b) leachate collected in the leachate collection system; or
(c) liquid from the leakage detection system.
The approval holder shall direct all landfill run-off to:
(a) the Process Make-up Pond; or
(b) the Industrial Wastewater Treatment System.

Unless otherwise authorized in writing by the Director, the approval holder shall
treat all liquid removed from the leachate collection system and the leakage
detection system: :
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(a) atthe physical-chemical treatment facility;
(b) atthe incinerator; or
(c) by using itin the industrial process.

4217 From July 01, 2020 onwards, the operation of the landfill shall be supervised by a
Certified Operator in accordance with section 4.1 of the Standards for Landfill in
Alberta, Government of Alberta, February 2010, as amended.

4218 The approval holder shall operate and maintain a surface water diversion system
around the landfill that prevents surface run-on from entering the landfill from the
adjacent lands as a result of a 1 in 25 year, 24 hours duration storm event.

LIMITS

4219 For all landfill cells with construction completed after July 1, 2009, the approval
holder shall maintain the leachate head at or below the maximum acceptable
leachate head of 300 mm at the lowest point of the liner, excluding the sumps and
leachate pipe trenches.

4.2.20 Immediately upon detection of any exceedances of the maximum acceptable

leachate head referred to in 4.2.19, the approval holder shall reduce the leachate
head level below the maximum acceptable level within a maximum of 14 calendar
days subsequent to the detection, unless otherwise authorized in writing by the
Director.

MONITORING AND REPORTING

42.21 At all times when the landfill is in operation, the approval holder shall:
(a) inspect all of the following on a weekly basis:
(i) the leachate control system,
(i) the leakage detection system,
(iii) the landfill run-on control system, and
(iv) the landfill run-off control system

and determine whether there is any evidence of deterioration, malfunctions or
improper operation;

(b) inspect all of the following immediately after a storm event:

(i) the leachate control system,
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(c)

(d)

(i) the leakage detection system,

(iii) the landfill run-on control system, and

~ (iv) the landfill run-off control system

and determine whether there is any evidence of deterioration, malfunctions or
improper operation;

if the approval holder finds any evidence of deterioration, malfunction or
improper operation with any of the systems listed under (a) and (b) of this
section, the approval holder shall take immediate action to remedy the ,
deterioration, malfunction or improper operation; and

record and retain records of all evidence of deterioration, malfunction or
improper operation, that is identified under (a) and (b) of this section as well
as any corresponding remedial actions that were taken by the approval
holder as required under (c) of this section.

The approval holder shall:

(@)

(b)
(c)
(d)

(e)

develop and implement a leachate monitoring program in accordance with
Section 5.9 of the Standards for Landfills in Alberta, Government of Alberta,
February 2010, as amended,;

monitor for leachate accumulation in the leachate collection system weekly;
monitor for liquid in the leakage detection system monthly;

remove leachate as required to prevent an uncontrolled release from the
landfill; and

immediately upon removal, treat the leachate as required in 4.2.16.

Subject to 4.2.24 and 4.2.25, the approval holder shall report to the Director:

(a)
(b)
(c)

the results of the leachate monitoring program required in 4.2.22(a);

the results of the monitoring required in 4.2.22(b); and

the results of monitoring required in 4.2.22(c).

The requirements in 4.2.22(b) and 4.2.23(b) for monitoring and reporting for
leachate shall not apply if there is insufficient leachate available in the leachate
collection system to conduct the analyses.
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The requirements in 4.2.22(c) and 4.2.23(c) for monitoring and reporting for liquid in
the leakage detection system shall not apply if there is insufficient liquid available in
the leakage detection system to conduct the analyses.

If the volume of liquid removed from the leakage detection system exceeds the
action leakage rate, the approval holder shall immediately submit a Response
Action Plan to the Director and implement this response action plan, in addition to
reporting pursuant to 2.1.1 and 2.1.2.

The approval holder shall estimate the volume of waste, capacity and the life of the
active cells of the landfill by performing an annual survey. The results of this survey
should be included in the Landfill Annual Report required in 4.2.29.

The approval holder shall submit annual tonnage records electronically to the
Alberta Environment and Parks online Waste Management System by March 31 of
the year following the year in which the waste was accepted.

LANDFILL ANNUAL REPORT

4.2.29

The approval holder shall submit to the Director, a Landfill Annual Report that
contains, at a minimum, all of the requirements listed in section 7.5(c) of the
Standards for Landfills in Alberta, Government of Alberta, February 2010, as
amended.

SECTION 4.3: AIR

OPERATIONS

4.31

4.3.2

The approval holder shall not release any air effluent streams to the atmosphere
except as authorized by this approval.

The approval holder shall only release air effluent streams to the atmosphere from
the following sources:

(a) the FBD Incinerator stack;
(b)  scrubber stacks;

(c)  carbon adsorption unit vents;
(d) the deslagger quench vent;
(e) boiler stacks;

) building ventilators;

(g) storage tank vents; and
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(h)  any other source authorized in writing by the Director.

The approval holder shall not operate any process equipment unless and until the
pollution abatement equipment associated with the corresponding process
equipment is:

(a) operational; and

(b) operating.

The approval holder shall control fugitive emissions and any source not specified in
4.3.2 in accordance with 4.3.5 of this approval unless otherwise authorized in
writing by the Director.

With respect to fugitive emissions and any source not specified in 4.3.2, the
approval holder shall not release a substance or cause to be released a substance

that causes or may cause any of the following:

(a) impairment, degradation or alteration of the quality of natural resources; or

(b)  material discomfort, harm or adverse effect to the well being or health of a
person; or

(¢) harm to property or to vegetative or animal life.
The approval holder shall:

(a)  continuously inject activated carbon or equivalent absorption media into the
flue gas treatment train in the FBD Incinerator; or

(b) utilize equivalent emission control technology
unless otherwise authorized in writing by the Director.

The approval holder shall notify the Director in writing a minimum of 30 days before
injecting an equivalent absorption media other than activated carbon into the flue
gas treatment train as described in 4.3.6.

The approval holder shall treat all emissions from the organic liquid waste storage
tanks using one or more of the following methods:

(@) the activated carbon filter in the organic tank farm carbon adsorber; or
(b)  the adsorptive carbon canister for venting

unless otherwise authorized in writing by the Director.
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The approval holder shall only exhaust air from the following units using
continuously operating blowers equipped with activated carbon filters:

(@) organic tank farm;

(b) heated storage building;

(c) FBD waste staging facility; and

(d)  any other source authorized in writing by the Director.

The doors to the outside of buildings shall be kept closed, except when people or
things are moving in or out of the buildings:

(a) inall buildings not equipped with activated carbon air management systems
where PCB'’s greater than 50 ppm are stored; or

(b)  unless otherwise authorized in writing by the Director.

At a minimum, the adsorptive carbon canister required in 4.3.8(b) shall be replaced:
(@) once per year; or

(b)  prior to commencing operation after venting occurs

unless otherwise authorized in writing by the Director.

The activated carbon in the activated carbon filters referred to in 4.3.9 shall be
replaced immediately upon any of the following occurring:

(@) the concentration of PCB in the filter stack exhaust is greater than 6.0 pg/m?
averaged over 24 hours; or

(b)  the concentration of total hydrocarbons in the filter stack exhaust exceeds
500 ppm averaged over 24 hours

unless otherwise authorized in writing by the Director.

The approval holder shall not burn any debris by means of an open fire unless
authorized in writing by the Director.

The approval holder shall categorize the sources of fugitive emissions from the tank
farm in accordance with the “Environmental Code of Practice for the Measurement
and Control of Fugitive VOC Emissions from Equipment Leaks”, issued by CCME
October 1993, or as amended, unless otherwise authorized in writing by the
Director.
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The approval holder shall continue to follow the Fugitive Emissions Leak Detection
and Correction Program described in Swan Hills Treatment Centre Organic Tank
Farm Fugitive Emissions Leak Detection & Correction Program, Earth Tech
(Canada) Inc., June 2006, which was included in the application.

The Fugitive Emissions Leak Detection and Correction Program shall include the
monthly inspection and repair of any equipment found to be leaking.

If the Fugitive Emissions Leak Detection and Correction Program is found deficient
by the Director, the approval holder shall correct all deficiencies identified in writing
by the Director by the deadline specified in writing by the Director.

The approval holder shall:

(@) collect;

(b) store;

(c) transport; and

(d) dispose of

all dust from the baghouse(s) in closed containers, unless otherwise authorized in
writing by the Director.

AIR LIMITS

4.3.19

The approval holder shall not exceed the concentration limits for each substance
specified in TABLE 4.3-A.

TABLE 4.3-A: EMISSION LIMITS

MAXIMUM ONE-HOUR -
5 e , ROLLING AVERAGE -
Ll e EMISSION » i CONCENTRATION LIMIT
FACILITY UNIT e OURCE - SUBSTANCE T T
: ’ “*based on dry basis, corrected
.to 11% Oxygenat STP
Hydrogen Chloride 75 mg/m®
Sulphur Dioxide 325 mg/m3
FBD Incinerator FBD Incinerator
Carbon Monoxide 57 mg/m?3 (During waste feed)
Total Particulates 20 mg/m3
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TABLE 4.3-A: EMISSION LIMITS

MAXIMUM ONE-HOUR
ROLLING AVERAGE
EMISSION CONCENTRATION LIMIT
EACILITY UNIT 'SOURCE SUBSTANCE v i |
*based on dry basis, corrected
to 11% Oxygen at STP

Current:
20 pg/Rm3 (Biomedical Waste)
50 pug/Rm?3 (Hazardous Waste)

Mercury Future:
20 pg/Rm3
(Maximum 24 Hour Rolling
Average — Effective 01 January
2023)

Total PCDD/PCDF Toxicity 3

Equivalent 80 pg/m

Halogenated POHCs:

when halogenated POHCs

feed rate is less than or 100 mg/hr of POHC

equal to 100 kg/hour

Halogenated POHCs:

when halogenated POHCs .

feed rate is greater than 100 1 mgfkg of POHC in feed

| _kg/hour

Non-halogenated POHCs:

when non-halogenated

POHCs feed rate is less 10 g/hr of POHC

than or equal to 100 kg/hour

Non-halogenated POHCs:

when non-halogenated .

POHCs feed rate is greater 100 mg/kg of POHC in feed

than 100 kg/hour

4.3.20 If any of the conditions specified in TABLE 4.3-B occur while waste feeds are on, the

approval holder shall immediately:

(a) cease all waste from entering the FBD Incinerator;

(b) record the:

(i)

date,
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(ii) time,
(iii) duration,

(iv) estimate of the amount and type of waste that was fed to the FBD
Incinerator resulting in the condition in TABLE 4.3-B occurring,

(v) root cause for the condition in TABLE 4.3-B occurring,
(vi) corrective actions taken to resolve the issue; and
(c) make the record required in (b) available upon request by the Director.

If feeding of waste to the FBD incinerator has been ceased in accordance with
4.3.20(a), the approval holder shall not re-commence feeding waste to the FBD
incinerator until none of the conditions in TABLE 4.3-B exist.

In addition to 4.3.20, if the measuring device for any one of the parameters or
processes in TABLE 4.3-B is not operational, the approval holder shall immediately
cease all waste from entering the FBD incinerator.

The approval holder shall ensure that the emergency vent cap opens under the
following emergency shutdown conditions for the FBD Incinerator:

(a) the secondary combustion chamber gas pressure exceeds 2.5 kPa; or
(b) the spray dryer exit temperature exceeds 300°C; or
(c) the saturator exit temperature exceeds 107°C; or

(d) the induced draft fan stops; or

(e) any other condition authorized in writing by the Director.
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TABLE 4.3-B: OPERATING CONDITIONS

‘ FACILITY UNIT PARAMETER/PROCESS CONDITION

Falls below 1050°C, rolling average

FBD Incinerator Secondary combustion chamber temperature over a five-minute period
FBD Incinerator Differential pressure in the high energy scrubber Drops below 5.0 kPa
FBD Incinerator pH of scrubbing solution in high energy scrubber Falls below 7.0

Falls below 3% by volume, rolling
FBD Incinerator Oxygen concentration in the stack average over a five-minute period,
dry basis, @ STP

Exceeds 200 mg/m?, rolling average
FBD Incinerator CO concentration in the stack over a five-minute period, dry basis,
corrected to 11% oxygen, @ STP

Exceeds 400 mg/m?3, rolling average

FBD Incinerator SO2 concentration in the stack over a five-minute period, dry basis,
corrected to 11% oxygen, @ STP

Exceeds 75,000 m3hr, wet basis,

FBD Incinerator Volumetric flow rate of flue gas measured in stack @STP
FBD Incinerator Total halogen loading in waste feed Exceeds 1,676 kg/hr
FBD Incinerator Baghouse by-pass valve Opens
FBD Incinerator Emergency vent cap Opens

MONITORING AND REPORTING

4.3.24 All air monitoring and reporting for this approved facility shall at a minimum comply with
the Air Monitoring Directive — AMD 2016, Alberta Environment and Parks, 2016, as
amended.

4.3.25 The approval holder shall monitor the air emission sources as required in TABLE 4.3-C.

4.3.26 The approval holder shall report to the Director the results of the air emission source
monitoring as required in TABLE 4.3-C.
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TABLE 4.3-C: SOURCE MONITORING AND REPORTING

carbon filters

FACILITY SAMPLING METHOD OF | REPORTING REPORT
vUNIT i SOURCE PARAMETER FREQUENCY | MONITORING | FREQUENCY ‘.'[0 :
Flue gas temp (°C), Flow
rate (m3/hr, wet, STP)
Oxides of nitrogen (as
NO2), CO, CO2, SO2
[mg/m3, dry, corrected to
FBD 11% O2, STP]
Incinerator CEMS
Stack Total hydrocarbons (as
CHa), HCI [mg/m83, dry, 11%
02, STP]
Mercury [ug/Rm3, dry, 11% | Continuous
02, STP] — Effective 01
January 2021.
Secondary o
FBD combustion Temperatur(ilg a(;)' Pressure Measured
Incinerator | chamber
High energy pH of scrubbing liquid v .
scrubber . . easure
Differential pressure
Flue Gas . L .
treatment Activated carbon injection Measured Monthly Director
trai rate (kg/hr)
rain
Each waste stream fed into
the FBD Incinerator (kg/hr)
Total halogen loading
Waste Feed (kg/hr) Batch Measured
Concentration of chlorine,
bromine and fluorine in
each of the waste streams
fed into the FBD Incinerator
From the
. stack
?ar?l'a(n;; m exhausts at
the activated 0 Monitori
carbon filters nce per omtonng
From the PCB and THC month for a 24 | and Reporting
Heated stack hour period Directive
storage exhausts at
building the activated
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TABLE 4.3-C: SOURCE MONITORING AND REPORTING

FACILITY SAMPLING METHOD OF | REPORTING | REPORT
UNIT SOURCE PARAMETER FREQUENCY | MONITORING | FREQUENCY |  TO
From the
FBD waste | stack
staging exhausts at
facility the activated
carbon filters

4.3.27 The approval holder shall conduct the monitoring of air emission sources under
4.3.25 in accordance with all of the following:

(a) the Alberta Stack Sampling Code, Alberta Environment, 1995 as amended;

(b) the Continuous Emissions Monitoring Systems (CEMS) Code, Alberta
Environmental Protection Environmental Service, 1998, as amended;

(c) the Air Monitoring Directive — AMD 2016, Alberta Environment and Parks,
2016, as amended; and

(d) the Electronic Reporting of Continuous Emissions Monitoring (CEMS)
Information User Manual, Alberta Environment, 2015, as amended.

4.3.28 The approval holder shall notify the Director in writing a minimum of two weeks prior
to any manual stack survey that is required to be conducted by this approval.

4.3.29 The approval holder shall monitor as required in TABLE 4.3-D.

4.3.30 The approval holder shall report as required in TABLE 4.3-D.
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TABLE 4.3-D: MANUAL STACK SURVEYS

APPROVAL NO.

FACILITY
UNIT

SOURCE

PARAMETER

MANUAL STACK

SURVEY
REQUIREMENT

"REPORTING
FREQUENCY -

REPORT
TO

FBD
Incinerator

FBD Incinerator
Stack

Concentrations and emission
rates for:

total suspended particulates
(TSP), PM2s, hydrogen chloride,
sulphur dioxide, carbon monoxide,
principle organic hazardous
constituents, heavy metals
(Antimony, Arsenic, Beryllium,
Cadmium, Chromium, Cobalt,
Copper, Lead, Manganese,
Mercury, Nickel, Silver, Thallium
and Tin), total PCDD/PCDF
toxicity equivalent

FBD
Incinerator

Waste Feed

Principle organic hazardous
constituents in the waste feed

Total halogen loading

Concentrations of heavy metals
(Arsenic, Beryllium, Cadmium,
Lead, Mercury, Silver, Thallium
and Tin)

Once per year

90 days after
the survey is
done

Director

4.3.31

The approval holder shall monitor all of the ambient air parameters as specified in

TABLE 4.3-E, unless otherwise authorized in writing by the Director.

4.3.32

Director.

4.3.33

of the following information:

(a)

(b)

an assessment of the monitoring results relative to the limits in TABLE 4.3-A

and TABLE 4.3-B;

an assessment of the performance of the pollution abatement equipment and

monitoring equipment;

The approval holder shall report to the Director the results of the ambient air
monitoring as required in TABLE 4.3-E, unless otherwise authorized in writing by the

In addition to the reports required in TABLE 4.3-C, TABLE 4.3-D and TABLE 4.3-E,
the approval holder shall prepare a monthly Air Summary Report, to be submitted to
the Director before the end of the next month, which shall include, at a minimum, all
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(c) an update on any adjustments, repairs, replacements or maintenance to the
carbon adsorber air management system;
(d) a summary of contraventions reported pursuant to 2.1.1 and 2.1.2; and
(e) any other information as required in writing by the Director.
TABLE 4.3-E: AMBIENT AIR MONITORING AND REPORTING
i PARAMETER
TO BE ] '
NUMBER OF N METHOD OF | REPORTING | REPORT
MONITORING SiTES | ANALYZED | FREQUENCY | moniTORING | FREQUENCY | TO
% MEASURED : :
Total
Two (Sites 1 and 9) Suspended Monthly
Particulates
Monthly
Three (Sites 1, 5A and 9) PM2s (Effective 01 July
2020)
Monthly; or
6-day (Effective, Monthly,
Five (Sites E1, 1, 2A, 31 Dec. 2020 - before the
5A,1 g ) PCB Pending results Air Monitorin end of the
of Fugitive Directive 9 next month Director
Emissions
Study)
6-day (Effective
One( new site representing 31 Dec. 2020-
the maximum predicted PCB Pending results
PCB concentration as per of Fugitive
air dispersion modelling) Emissions
Study)
One (Site E1) VOC and Annually Annually
THC
4.3.34 The approval holder shall submit an annual summary and evaluation report to the

Director by March 31 of each year that contains, at a minimum, all of the following
information for the previous year:

(@)

control equipment and air contaminant emissions;

information related to the facility operation, the performance of air pollution
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(b) a summary of the number of air related complaints received by the approval
holder, and air related complaints that the approval holder has been informed
of by any other agency including Alberta Environment and Parks;

(c) a summary and discussion of all fugitive emissions at the facility;

(d) a summary and discussion of the events leading to any emergency vent cap
openings, and any potential effects;

(e) an update on the status of any air related studies at the facility;

® a summary of the actual dioxins and furans emissions from the facility and a
comparison to the limit identified in TABLE 4.3-A;

(9) a description and update of any proposed or ongoing projects that address
the reduction of air related emissions and vent cap opening events from the
facility; and

(h) any other information as required in writing by the Director.

FUGITIVE EMISSIONS STUDY

4.3.35

The approval holder shall submit a Fugitive Emissions Study related to the further
understanding of fugitive PCB and Dioxin emissions, to the Director by July 01, 2020.
This study shall include, at a minimum, all of the following information:

(@)
(b)

(c)

(d)

an assessment and discussion of fugitive PCB and Dioxin emissions;

identification, review and evaluation of best available technology, pollution
prevention and control techniques for the control of fugitive PCB and Dioxin
emissions;

identification of mitigative and implementation strategies for the results from (b)
that may further reduce fugitive PCB and Dioxin emissions from the facility,

revised air dispersion modelling (including input and output files) using most
recent fugitive emissions information collected during the Fugitive Emissions
Study, incorporating mitigation cases for PCB and Dioxin emissions;
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(e) a discussion on future short-term and long-term plans (including proposed
implementation schedule) for further reductions in fugitive PCB and Dioxin
emissions; and

1] any other information as required in writing by the Director.

4.3.36 If the study submitted pursuant to 4.3.35 is found by the Director to be deficient or
requires further substantiation, the approval holder shall address the deficiencies to the
satisfaction of the Director.

MERCURY EMISSIONS STUDY

4.3.37 The approval holder shall submit a Mercury Emissions Study related to the further
understanding and evaluation of mercury emissions to the air from the FBD Incinerator
Stack, to the Director by December 31, 2022. This study shall include, at a minimum,
all of the following information:

(a) an assessment and discussion of mercury emissions from the FBD Incinerator
Stack;

(b) identification, review and evaluation of best available technology, pollution
prevention and control techniques for the control of mercury emissions from the
FBD Incinerator Stack;

(c) identification of mitigative and implementation strategies for the results from (b)
to consistently meet or exceed the mercury limit of 20 ug/m? (on a dry basis,
corrected to 11% O at STP) at the FBD Incinerator,

(d) a discussion on future short-term and long-term plans (including proposed
implementation schedule) for further improvements in mercury control and
reductions in mercury emissions; and

(e) any other information as required in writing by the Director.

4.3.38 If the study submitted pursuant to 4.3.37 is found by the Director to be deficient or

requires further substantiation, the approval holder shall address the deficiencies to the
satisfaction of the Director.
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SECTION 4.4: INDUSTRIAL WASTEWATER

OPERATIONS

441 The approval holder shall not release any substances from the facility to the
surrounding watershed except as authorized by this approval.

442 The approval holder shall manage industrial wastewater as described in the
application, unless otherwise authorized in writing by the<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>