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1. Introduction

Le projet vise a réduire les émissions de gaz a effet de serre (GES) grace a la
récupération et a la destruction des principales substances appauvrissant la
couche d'ozone (SACO) contenues dans les mousses isolantes et utilisées
comme réfrigérants des appareils de réfrigération. Jusqu'en 1995 (UNEP, 2004),
le chlorofluorocarbure-11 (CFC-11 ou R11) était le principal agent de gonflement
pour mousse utilisé dans la fabrication de mousses isolantes pour ensuite étre
remplacée par le hydrochlorofluorocarbures-141b (HCFC-141b ou R141b). De
méme, le principal réfrigérant utilisé dans les appareils de réfrigération
domestiques avant I'application du protocole de Montréal (PM) en 1994 était le
dichlorodifluorométhane (CFC-12 ou R12), avant d’étre remplacé par le
tétrafluoroéthane (R134a), un hydrofluorocarbure (HFC) n’ayant pas d'impact sur
la couche d’ozone.

Ces halocarbures sont des composés halogénés synthétiques, c’est-a-dire qu'ils
ne se retrouvent pas naturellement dans la nature et qu’ils sont donc des
produits d’origine anthropique (MDDELCC, 2009a). Plusieurs d’entre eux, dont
les CFC et les HCFC, sont des SACO. Les SACO sont des substances
relativement stables, qui peuvent migrer facilement vers la stratosphére sans étre
détruits (Ib.). Le chlore que contiennent les CFC et les HCFC réagit avec 'ozone
de la stratosphére (Ib.), qui est essentielle a la protection de la vie sur la Terre en
filtrant les rayons ultraviolets néfastes (MDDELCC, 2009b).

La famille des halocarbures comprend aussi les HFC, qui eux ne contiennent pas
de chlore et qui ne sont donc pas des SACO, et qui sont donc utilisés comme
agent de remplacement des CFC et HCFC dans la lutte pour la protection de la
couche d’ozone. Par contre, tous les CFC, HCFC et HFC sont des GES
puissants. En effet, « La capacité de rétention de la chaleur des SACO est parmi
les plus élevées : elle est de plusieurs milliers de fois supérieure a celle du
principal GES le dioxyde de carbone (CO2) » (MDDELCC, 2009a). Par exemple,
I'émission d’'une tonne de gaz réfrigérants et agents de gonflement a I'échelle de
la planéte peut équivaloir, selon le type de gaz émis, a plus de 10 000 tm de
CO2, ce qui équivaut a 2 400 voitures compactes roulant toute une année.
Puisque les SACO possedent de grand potentiel de réchauffement planétaire
(PRP), leur gestion a donc aussi une grande importance dans la lutte aux
changements climatiques.

Le Canada, a titre de signataire du PM, a mis en place différentes
réglementations, réalisé certaines actions et élaboré une stratégie pour accélérer

11995 correspond a la derniere année de I'élimination progressive des CFC selon le Protocole de Montréal.




I'élimination progressive de l'utilisation de CFC et de halons et pour éliminer les
stocks excédentaires. Parmi les recommandations de la stratégie, on retrouve les
éléments suivants :

e Que la destruction ou la transformation des SACO inutiles soit exigée le
plus tot possible;

¢ Que la mise au point de nouvelles technologies d’élimination soit appuyée;

e Que les gouvernements travaillent en partenariat avec l'industrie et les
autres intervenants pour faciliter I'’élimination.

Par ailleurs, le Québec s’est doté d’'une stratégie de gestion des SACO et de
leurs produits de remplacement. Par contre, une lacune importante est trés bien
décrite par le Ministére du Développement durable, de 'Environnement et de la
Lutte contre les changements climatiques (MDDELCC), a la rubrique « Air et
changements climatiques » de son site Web : « Le secteur domestique de
I'utilisation des SACO n’est pas couvert par la réglementation québécoise
contrairement aux secteurs commercial et industriel. 1l est incohérent et
inéquitable que ce secteur ne soit pas mis a contribution dans un effort commun
de protection de la couche d’'ozone » (MDDELCC, 2009a).

Le nouveau Plan d’action sur les changements climatiques 2013-2020 du
Ministere du Développement Durable, de I'Environnement, de la Faune et des
Parcs (MDDEFP) mentionne que le traitement des mousses isolantes gonflées
aux halocarbures ainsi que la récupération/destruction des réfrigérants sont des
actions prioritaires afin d’atteindre les objectifs du plan (MDDEFP, 2012).
L’importance de la gestion des mousses isolantes a été également pris en
compte dans le Reglement concernant le systeme de plafonnement et d’échange
de droits d’émission de gaz a effet de serre (SPEDE) avec lintroduction du
protocole 3 « Destruction des substances appauvrissant la couche d'ozone
contenues dans des mousses isolantes ou utilisées en tant que réfrigérant
provenant d’appareils de réfrigération, de congélation et de climatisation » entré
en vigueur en octobre 2014. Toutefois, en I'absence d’application de
réglementation, les SACO sont actuellement partiellement relachées dans
I'atmosphere lorsque les appareils de réfrigération atteignent la fin de leur cycle
de vie.

Le procédé de récupération des SACO est effectué par Recyclage EcoSolutions
inc.2 (RES) a son installation de recyclage située a Laval, dans le nord de
Montréal, au Canada. L'usine de recyclage de RES (aussi appelée « usine

2 Ci-aprés, RES ou promoteur du projet ou auteur du projet. http://www.recyclageeco.com/




SEG ») utilise un procédé automatisé unigue qui démantéle les réfrigérateurs et
sépare les huiles et les fluides frigorigenes (SEG-1) et les composants solides
(principalement des plastiques et des métaux), incluant les agents de gonflement
pour mousse (SEG-2). De plus, RES possede une installation a Regina, en
Saskatchewan, ou l'on effectue le retrait des gaz frigorigenes (SEG-1) et le
démantélement des appareils en panneaux qui seront envoyés a Laval pour en
extraire les agents de gonflement contenus dans la mousse. Lorsque les SACO
contenues dans la mousse et le fluide frigorigene sont récupérées, RES les
envoie a l'installation d'incinération « El Dorado » de Clean Harbors?, située dans
la ville d'El Dorado, en Arkansas, aux Etats-Unis. La documentation de
réglementation exigée pour transporter les SACO récupérées aux Etats-Unis est
préparée par Clean Harbors Services Environnementaux, situé au Québec, qui
est contracté annuellement par RES pour assurer les services de transport des
SACO a linstallation de destruction a El Dorado, en Arkansas. Dans une future
phase 2, RES vise a entreprendre l'activité de destruction in situ. Avant d’avoir
une unité de destruction en phase commerciale dans ses installations, RES
envoie donc ses halocarbures pour destruction chez Clean Harbors.

RES est une entreprise spécialisée dans le recyclage d'équipements contenant
des SACO. RES a été fondée apres le lancement du programme « Recyc-
frigo »* d'Hydro-Québec en 2008, un programme provincial visant a réduire la
consommation énergétique résidentielle grace a la récupération d'anciens
réfrigérateurs énergivores. Depuis ce temps, RES s’est positionnée comme une
entreprise pionniére dans le recyclage de réfrigérateurs usagés en Amérigue du
Nord et exploite en ce sens une installation qui est la premiére du genre au
Canada.

Le projet proposé comprend de multiples initiatives, car les installations de
récupération et de destruction des SACO ne sont pas situées au méme endroit.
L'usine de recyclage de RES a la capacité de traiter environ 160 000 appareils
par année, ce qui correspond a la récupération et a la destruction d'environ
56,6 tonnes de SACO par année contenues dans la mousse, équivalant ainsi a la
réduction de 97 575t CO:2 éq. par année.

3 http://www.cleanharbors.com/browse by _service/waste disposal_and_recycling/incineration.html
4 Pour obtenir plus de renseignements : http://www.recycfrigo.com/en/index.html




2. Renseignements demandés a I'article 70.5 du réglement

Cette section présente les renseignements demandés a l'article 70.5 du SPEDE.

2.1 Titre et description détaillée du projet

La présente section décrit le Projet de crédits compensatoires de destruction des
SACO contenues dans des mousses isolantes ou utilisées en tant que réfrigérant
provenant d’appareils de réfrigération et de congélation de RES.

2.1.1 Description détaillée du projet

Le rapport de projet présenté est la version 3.0 et a été effectué en conformité
avec les mises a jour réglementaires de décembre 2012, de novembre 2013 et
d’octobre 2014 du SPEDE. Le projet proposé, soit I'extraction des SACO de la
mousse des appareils de réfrigération et la récupération de leurs réfrigérants, est
unique. Ce projet obtient des réductions d'émissions de GES grace a la
récupération et a la destruction d'agents de gonflement des mousses isolantes et
de réfrigérants au cours de la période d'attribution de crédits. Les SACO
récupérées a l'installation de démantelement de RES proviennent principalement
des appareils de réfrigération domestiques recueillis par l'entremise du
programme RECYC-FRIGO d'Hydro-Québec®. Tous les appareils recueillis par
I'entremise de ce programme proviennent exclusivement du Québec. Des
programmes similaires existent au Manitoba, en Saskatchewan et en Nouvelle-
Ecosse, respectivement le Programme Econergique de retrait des réfrigérateurs
de Manitoba Hydro, le Refrigerator recycling program de SaskPower et Recycling
appliance d'Efficiency Nova Scotia. Par conséquent, RES démantéle les
appareils provenant de ces programmes, puis récupére et détruit les SACO des
appareils provenant de ces trois provinces.

2.1.1.1 Technologie de récupération (SEG)
IBW Engineering a développé la technologie SEG de séparation et d'extraction
utilisée aux installations de RES. Cette technologie a été mise a l'essai et
éprouvée en Europe pendant six années d'exploitation. Cependant, une fois mise
en ceuvre a l'installation de RES, la technologie a di étre adaptée aux normes
nord-américaines. La Figure 2-a résume le procédé de triage, de séparation,
d'extraction, de stockage, de transport et, ultimement, de destruction des SACO.

5 Pour obtenir plus de renseignement, il faut consulter http://www.hydroquebec.com/residential/recyc-
frigo/criteres.html
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Figure 2-a - Schéma simplifié du procédé de récupération et de destruction
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Le démantelement des réfrigérateurs et des congélateurs a l'aide de la
technologie de recyclage SEG est le service environnemental complet pour tous
ceux qui souhaitent mettre en ceuvre un systéme de qualité élevée pour le
traitement des déchets dangereux et le retraitement des matériaux recyclables.
Le démantélement des appareils de réfrigération et de congélation peut étre
divisé en quatre étapes :

21111 Collecte et stockage

Le procédé de recyclage commence par la collecte et le stockage d'appareils
ayant atteint la fin de leur cycle de vie. La manipulation et le transport doivent
étre soigneusement effectués afin d'éviter d'endommager les appareils. Afin de
pouvoir fournir des renseignements précis sur les niveaux de récupération des
SACO, le type d'appareil et le type de matériau isolant doivent étre
scrupuleusement documentés pour chaque unité entrante.

21.1.1.2 Démantelement (prétraitement)

Le véritable procédé de démantelement commence par I'étape de prétraitement,
soit I'étape 1 (ou SEG-1). L'étape de prétraitement comprend I'évacuation et la
séparation des SACO du mélange d'huile du circuit de refroidissement de
I'appareil. Les SACO sont ajoutées dans un cylindre de gaz comprimé pour étre
subséquemment détruites dans une installation de gestion de déchets
dangereux, tel que Clean Harbors®. Il est important de mentionner que puisque
les gaz réfrigérants sont retirés a une étape distincte des agents de gonflements,
ils sont aussi entreposés dans des cylindres ou réservoirs de facon distincte.
L'huile est recueillie et recyclée. Tous les composants et modules contenant des

6 L'activité de destruction devrait étre entreprise in situ une fois la faisabilité confirmée.




contaminants ou des polluants sont retirés de l'appareil pour un traitement
séparé.

Pour réaliser I'étape 1 du procédé de démantélement, SEG a concgu et développé
son installation d'évacuation des SACO. L'équipement est congu de sorte a gérer
une vaste gamme de conditions de recyclage pratiques, et est en mesure de
récupérer d'autres fluides frigorigénes, comme les substituts de SACO. Les
matériaux récupéres a l'étape 1 comprennent I'huile, les SACO, les clayettes de
verre, les condensateurs, les interrupteurs a mercure et les compresseurs.

21.1.1.3 Démantélement (traitement final)

La récupération des SACO du matériau isolant est l'aspect le plus important de
tout le procédé de recyclage d'appareils de réfrigération ou de congélation en
termes de quantité, car environ deux tiers des SACO de l'appareil est contenu
dans la mousse isolante. La plus grande fraction de ces SACO est de loin celle
utilisée dans l'agent de gonflement pour créer la mousse isolante.

Lors de cette étape, les appareils prétraités sont déchiquetés et les divers
matériaux des composants sont partiellement séparés les uns des autres. Toutes
les SACO relachées durant les opérations de déchiquetage et de séparation sont
recueillies en filtrant les gaz avec des filtres au charbon actif. Les SACO sont
ensuite désorbées des filtres, liquéfiees et stockées. Il est important de
mentionner que les SACO extraites des mousses isolantes sont entreposées
dans des cylindres distincts de ceux extraits du systeme de réfrigération.

Cette étape du processus est communément appelée l|'étape 2 (SEG-2) du
procédé de démantelement et SEG a développé la technologie de I'étape 2, qui
peut étre utilisée sous forme d'installation stationnaire, comme dans le cas du
projet visé, ou d'usine de traitement mobile.

Les matériaux récupérés durant I'étape 2 incluent I'acier, le métal non ferreux, les
mélanges de plastiques, le polyuréthane en poudre et les SACO. Le mélange
d’acier, de métal non ferreux et de plastiques est ensuite envoyé aux fins de
traitement supplémentaire au Centre de triage et de production des matériaux de
SEG, ou les fractions métalliques, non métalliqgues ainsi que les plastiques sont
récupérées séparément. La poudre de polyuréthane est quant a elle chauffée
sous vide pour compléter I'extraction des SACO, lesquelles sont dirigées vers les
filtres au charbon actif.




21114 Retraitement et production de matiéres premieres secondaires

L'étape finale du systéme de démantelement des réfrigérateurs et des
congélateurs de SEG consiste a retraiter les flux de matériaux de I'étape 2 de
facon individuelle, a assurer leur commercialisation et leur revente. Ces
matériaux comprennent le cuivre, I'aluminium déchiqueté, les déchets ferreux, le
polystyrene, la mousse de polyuréthane sans SACO, le cablage, les

compresseurs et le mercure.

Une tres petite fraction des matériaux déchiquetés (mélange de plastiques, de
pieces de caoutchouc, de déchets de cable, de bois, etc.) ne peut pas étre
retraitée de maniére utile et est utilisée pour la récupération d'énergie. Les seuls
composants envoyés a des sites d'enfouissement sont les condensateurs, la
laine minérale provenant de lisolation des plus vieux appareils et le verre
trempé. L'huile frigorigéne récupérée des appareils est suffisamment pure pour
étre recyclée.

Pour obtenir des renseignements plus détaillés concernant la technologie de
recyclage SEG, l'annexe 1 présente un diagramme du procédé complet de
recyclage, qui résume les principales étapes du procédé de récupération (SEG).
Des détails supplémentaires sont également disponibles en ligne a :

http://www.seg-online.de/EN/techno/techno index.html

2.1.1.2 Technologie de destruction

Une fois séparées et récupérées sur place, les SACO sont ensuite détruites dans
un incinérateur a rendement élevé situé a linstallation de Clean Harbors.
Puisque les SACO extrait du systeme de réfrigération et des mousses sont
entreposées séparément, la destruction se fait aussi séparément. L’incinérateur
posséde un rendement offrant un taux d'efficacité de destruction supérieur a
99,99 %. Il permet le traitement a haute température des déchets. L'incinérateur
est constitué d’'un four rotatif et d’'une chambre de combustion secondaire. Il peut
exister des émissions de GES dans le cadre du projet (EP) associées au
transport et au procédé de destruction, comme le transport des SACO de I'unité
d'extraction vers l'unité de destruction ou les émissions associées aux procédés
incomplets de récupération et de destruction. Selon la méthodologie applicable et
afin d'améliorer I'élément de conservation, ces émissions sont prises en compte
en tant qu'émissions relatives au projet.

RES a envoyé les SACO extraites a linstallation de destruction de Clean
Harbors, située a El Dorado, en Arkansas. En effet, toutes les destructions de
SACO provenant de la mousse isolante et de réfrigérants se sont fait chez Clean
Harbors. Les autres parties impliquées représentent principalement les clients de
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RES qui sont en charge des programmes de recyclage des appareils, comme
par exemple SaskPower. lls peuvent aussi représenter les entités qui sont les
instigateurs de ces programmes (Hydro-Québec) ou l'intermédiaire entre RES et
la compagnie qui est en charge de ces programmes (Summerhill Group).

2.2 Protocole applicable

Le protocole impliqué pour les deux parties de ce projet (mousses isolantes et
réfrigérant) est le protocole 3, de 'annexe D du réglement.

2.3 Description des lieux des sites du projet

2.3.1 Lieu du retrait des mousses et de I’extraction des SACO

Pour ce projet, le lieu du retrait des mousses, des réfrigérants et de I'extraction
des SACO est RES, a Laval, Québec.

Comme le montrent les figures 2-b et 2-c ci-dessous, l'installation de RES est
située au 3700, avenue Francis-Hughes, a Laval, au Québec. Les
caractéristiques environnementales de ce site sont décrites dans le certificat
d’autorisation de RES. Les coordonnées GPS exactes sont les suivantes :

- Latitude : +45° 35’ 48,74”
- Longitude : - 73° 44’ 44,04”
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Figure 2-b - Emplacement de I'activité d’extraction (RES) (tiré de Google)
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Figure 2-c - Emplacement de I'activité d’extraction (RES) (tiré de Google)




2.3.2 Lieu de destruction des SACO

Le lieu de destruction des SACO pour le projet en cours est l'installation de
Clean Harbors, en Arkansas. Bien que la destruction des SACO retirées des
mousses isolantes et des SACO contenues dans les réfrigérants est faite
séparément, les deux sont détruits au méme endroit.

L'installation de Clean Harbors est située au 309 American Circle, El Dorado,
Arkansas, 71730 (voir les figures 2-d et 2-e ci-dessous). Clean Harbors possede
un incinérateur pour la destruction de déchets dangereux et non-dangereux et
les caractéristiques environnementales de ce site sont décrite dans ses permis
d’exploitation. Les coordonnées GPS exactes sont les suivantes :

- Latitude : +33° 12' 24,20"

- Longitude : - 92° 37' 51,72"
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Figure 2-d - Emplacement de I'activité de destruction (Clean Harbors) (ti_r de Google)
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Figure 2-e - Emplacement de I'activité de destruction (Clean Harbors) (tiré de Google)

2.4 Sources de GES visées par le projet

Seules les sources sont considérées dans le cadre du présent projet. Il n'y a pas
de puits ni de réservoirs. Les sources, puits et réservoirs (SPR) sont ciblés au
tableau 2-a et 2b (tirés de la Figure 6.1 du Protocole 3 du SPEDE).
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2.4.1 Mousses

Tableau 2-a Sources du scénario de référence et de projet pour les sites d’extraction des
agents gonflants et de destruction des SACO

Emissions de CcO- R,P Exclus
combustibles fossiles
attribuables a la CHa R P Exclus
récupération et au
transport d’appareils en fin

.p . PP N20 R, P Exclus
de vie utile
Emissions de SACO
attribuables au broyage SACO R Inclus

d’appareils en vue d’en
récupérer les matériaux

Emissions de SACO
attribuables au retrait des SACO P Inclus
mousses des appareils

Emissions de SACO
attribuables a I'élimination
de mousses dans un lieu
d’enfouissement

SACO R Inclus

Emissions de produits de
dégradation de SACO
attribuables aux mousses HCFC R Exclus
éliminées dans un lieu
d’enfouissement

Emissions de COs R Exclus
combustibles fossiles

attribuables au transport CHa R
de mousses broyées et de

Exclus

leur dép6t dans un lieu

d’enfouissement N2O R Exclus

Emissions de
combustibles fossiles
attribuables au transport
des SACO du point
d’origine a l'installation de
destruction

CO2 P Inclus
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Emissions de SACO
attribuables a une

. N SACO P Inclus
destruction incompléte a
I'installation de destruction
Emissions attribuables a
I'oxydation du carbone que
contiennent les SACO . P Inclus
détruites
Emissions de CO2 P Inclus
combustibles fossiles a la
destruction de SACO dans | CHs P Exclus
une installation de
destruction N2O P Exclus
. CO2 P Inclus
Emissions indirectes
attribuables a I'utilisation CHa P Exclus
d’électricité

N20 P Exclus

2.4.2 Réfrigérants

Tableau 2-b Sources du scénario de référence et de projet pour les sites d’extraction des

réfrigérants et de destruction des SACO

Emissions de

réfrigérants d’équipements
en fin de vie utile ou en
entretien

CO2 R, P Exclus

combustibles fossiles
attrlbuablgs ala CHa R, P Exclus
récupération et au
transport d’appareils en fin

>port dapp N20 R, P Exclus
de vie utile
Emissions de SACO
attribuables a I'extraction
et a la collecte des SACO R, P Exclus
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Emissions de
combustibles fossiles
attribuables a I'extraction
et a la collecte des
réfrigérants d’équipements
en fin de vie utile ou en
entretien

CO2

Exclus

CHa

Exclus

N20O

Exclus

Emissions de SACO
attribuables aux fuites
d’équipements et a leur
entretien

SACO

R, P

Exclus

Emissions de
combustibles fossiles
attribuables au
fonctionnement
d’équipements de
réfrigération et de
climatisation de I'air

CO2

R, P

Exclus

CHa

R, P

Exclus

N20O

Exclus

Emissions de réfrigérants
substituts pendant la
production

CO2e

Exclus

Emissions de
combustibles fossiles lors
de la production de
réfrigérants substituts

CO2

Exclus

CHa

Exclus

N20

Exclus

Emissions de
combustibles fossiles
attribuables au transport
des SACO du point
d’origine a l'installation de
destruction

CO2

Inclus

CHa

Exclus

N20

Exclus

Emissions de SACO
attribuables aux fuites et a
I'entretien pendant le
fonctionnement continu
des équipements

SACO

Inclus

Emissions de substituts
attribuables aux fuites et a
I'entretien pendant le

CO2e

Inclus
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fonctionnement continu
des équipements
. CO2 R, P Exclus
Emissions indirectes
attribuables a I'utilisation CHa R, P Exclus
d’électricité

N20O R, P Exclus
Emissions de SACO
attrlbuak.)Ies.a une o SACO P Inclus
destruction incompléte a
I'installation de destruction
Emissions attribuables a
'oxydation du carbone que
contiennent les SACO CO P Inclus
détruites
Emissions de |
combustibles fossiles CO: P Inclus
attribuables a la
destruction de SACO dans | CH, P Exclus
une installation de
destruction N20O P Exclus
. CO: P Inclus
Emissions indirectes
attribuables a I'utilisation CHa P Exclus
d’électricité

N20 P Exclus

2.5 Reésumeé et conclusions de I'analyse d'impacts
environnementaux

Cette section est non applicable, puisqu’aucune étude d’'impact sur
'environnement n’était nécessaire pour le projet.

2.6 Copies des autorisations nécessaires a la réalisation du
projet

La section 2.7.12 présente les autorisations nécessaires au projet. Les certificats
d’autorisation sont présentés a I'annexe 2 du présent document.
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2.7 Démonstration de la satisfaction du projet aux exigences de
article 70.3

La présente section détermine l'admissibilité d'un projet pour la délivrance de
crédits compensatoires en vertu du SPEDE.

2.7.1 Admissibilité du promoteur et résultat d'une action ou d’une
décision du promoteur

D’abord, tel que mentionné plus loin a la section 3.1.1 du présent document, le
promoteur du projet (RES) est situé au Québec. Ceci est donc conforme a
I'article 70.4 du SPEDE.

Ensuite, avant le projet proposeé, les appareils étaient recyclés exclusivement
pour leurs composants en métal, tandis que les autres pieces (mousses,
plastiques, etc.) étaient envoyées a des sites d'enfouissement locaux. Les SACO
provenant des agents de gonflement contenus dans les mousses isolantes n‘ont
pas a étre récupérées selon la réglementation applicable (MDDELCC, 2002)
démontrant que l'extraction et la destruction des SACO sont clairement une
action et une décision de RES. Ainsi, la pratique courante, et le scénario le plus
probable en l'absence du projet proposé, est le relachement des agents de
gonflement pour mousse dans I'atmosphere. En fait, la destruction découle d'un
projet volontaire.

En ce qui concerne les réfrigérants récupérés, le projet est considéré comme
allant au-dela des pratiques courantes s’il respecte les conditions prévues aux
sections 1 a 3 du protocole 3 du SPEDE. Ces conditions sont détaillées a la
section 2.7.2 du présent document.

2.7.2 Satisfaction aux exigences du protocole 3

Le projet est conforme aux exigences du protocole 3, tel que détaillé a la section
4 du présent document. De plus, il répond aux conditions énumérées aux
sections 1 a 3 du protocole 3 du SPEDE.

Cependant, pour les premiéres destructions d’agents de gonflement (17 juin
2009) et de réfrigérants (11 aodt 2009), les niveaux d’humidité et les quantités de
résidus d’ébullition (seulement pour les réfrigérants) n‘ont pas été analysés par
un laboratoire accrédité AHRI (Air-conditionning, heating and refrigeration
institute) a partir de I'’échantillonnage pris au lieu de destruction. Par conséquent,
les valeurs du laboratoire canadien Fielding analysées avant l'envoi des
contenants au site de destruction ont été utilisées pour les agents de gonflement.
Les résultats de ces analyses (Fielding) sont présentés aux annexes 5 et 6. De
plus, lors des 2 premiéres destructions de R11, aucune circulation n'a été
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effectuée puisque les résultats des echantillons pris au lieu de collecte donnaient
des résultats de plus de 90 %. Pour la premiere destruction, le certificat
d’échantillonnage qui consigne les informations demandées par le protocole n’a
pas encore été fourni par Clean Harbors. Finalement, pour la derniére
destruction de R11, lors de la circulation au lieu de collecte, les échantillons n’ont
pas été préleveés lors des 30 dernieres minutes de circulation mais plutét lors des
60 derniéres minutes. Pour cette destruction, le bon de pesée fourni par Clean
Harbors excede les 2 jours requis avant le début de la destruction.

De plus, comme la réalisation du projet est antérieure a I'ajout des réfrigérants
dans le protocole 3 du SPEDE, certaines méthodes utilisées ne sont pas
conformes au dit protocole. Dans le cas de la premiére destruction de cylindres
(20 aolt 2009), un seul contenant a été échantillonné conformément a la section
9.3 du protocole 3 du SPEDE. Pour les cylindres dont les analyses étaient
manguantes, une méthode d’analyse statistique a été développée en utilisant la
concentration des autres contenants de R12 et est expliquée dans le fichier de
lannexe 4. Toutefois, RES a finalement utilisé les résultats les plus
conservateurs de toutes les analyses de NRI (laboratoire accrédité AHRI) pour
lesquels les analyses des contenants étaient manquantes. Ces résultats sont
conservateurs parce qu’ils sont inférieurs a ceux obtenus par l'analyse
statistique. Pour cette destruction, le certificat d’échantillonnage qui consigne les
informations demandées par le protocole n’a pas encore été fourni par Clean
Harbors.

Dans le cas de la deuxiéeme destruction de cylindres (23 avril 2010), deux
contenants ont été échantillonnés conformément a la section 9.3 du protocole 3
du SPEDE. Pour les cylindres dont les analyses étaient manquantes, une
meéthode d’analyse statistique a été développée en utilisant la concentration des
autres contenants de R12 et est expliquée dans le fichier de l'annexe 4.
Toutefois, RES a finalement utilisé les résultats les plus conservateurs de toutes
les analyses de NRI (laboratoire accrédité HRAI) pour lesquels les analyses des
contenants étaient manquantes. Ces résultats sont conservateurs parce qu'ils
sont inférieurs a ceux obtenus par I'analyse statistique.

Dans le cas de la troisieme destruction de cylindres (20 janvier 2011), deux
contenants ont été échantillonnés conformément a la section 9.3 du protocole 3
du SPEDE. Pour les cylindres dont les analyses étaient manquantes, une
meéthode d’analyse statistique a été développée en utilisant la concentration des
autres contenants de R12 et est expliquée dans le fichier de l'annexe 4.
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Toutefois, RES a finalement utilisé les résultats les plus conservateurs de toutes
les analyses de NRI (laboratoire accrédité HRAI) pour lesquels les analyses des
contenants étaient manquantes. Ces résultats sont conservateurs parce qu’ils
sont inférieurs a ceux obtenus par I'analyse statistique. Pour cette destruction, le
certificat d’échantillonnage qui consigne les informations demandées par le
protocole n’a pas encore été fourni par Clean Harbors.

Pour les cylindres de R12 dont les résultats étaient manquants, les résultats les
plus conservateurs suivants provenant de NRI ont été utilisés (voir annexe 4):

e Teneur en eau : 80 ppm (cylindre 23, destruction 2)

e % HBR: 0,873 % (cylindre 27, destruction 3)

e R11:0 % (cylindre 39, destruction 1; cylindre 27, destruction 3;
cylindre 62, destruction 3)

e R12:94,93 % (cylindre 23, destruction 2)

e R13:0 % (toutes les analyses de NRI)

e R113:0 % (toutes les analyses de NRI)

e R114:0 % (cylindre 39, destruction 1; cylindre 23, destruction
1)

e R115:0 % (toutes les analyses de NRI)

2.7.2.1 SACO admissibles et durée du projet

Les SACO récupérés dans le cadre de ce projet ont été récupérés au Canada
dans les systemes de réfrigération, de congélation de climatisation et la mousse
isolante d’appareils de réfrigération et de congélation. En effet, les appareils
récupérés du programme Recyc-Frigo et du programme de SaskPower sont
exclusivement des appareils de réfrigération et de congélation. Le programme de
récupération de 2010 de la Nouvelle-Ecosse contenait en plus des
déshumidificateurs (706 déshumidificateurs pour le programme sur un total de
4 451 appareils pour la période de projet) et des climatiseurs (5 air climatisés
pour un total de 4 451 appareils pour la période de projet). De plus, ces appareils
recueillis en 2010, puisqu’ils étaient présents en plus faible quantité, étaient
entreposées a l'usine de RES afin d’en traiter plusieurs a la fois. lls peuvent
contenir majoritairement du R12 (374 appareils), puis du R22 (177 appareils) et
R134a (121 appareils) (voir registre de tracabilité en annexe 14). Les cylindres
de R22, de R134a et de R12 ont toujours été traités séparément. En calculant
les quantités de gaz réfrigérants pouvant étre contenu dans les 177 appareils de
R22 (200 g dans un déshumidificateurs et 400 g dans un climatiseur selon une
étude interne de RES), la quantité totale de R22 ayant été traitée est de 35,6 kg.
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Au total, 4 cylindres de gaz mélangés (941 kg) et 2 de R134a (434 kg) ont été
envoyeés parmi les destructions de R12 pour la période de projets. Les résultats
d’analyses disponibles pour les cylindres de mélangés démontrent que trés peu
de R22 était contenu aussi dans ces cylindres (voir résultats des analyses en
annexe 6). Ces cylindres de R134a et de mélangés ont été exclus des calculs de
crédits compensatoires. Seulement 1 cylindre spécifique de R22 a été rempli
jusqu’en octobre 2013 (pour un total de 353,5 kg (505,0 kg — 151,7 kg = 353,5
kg) et envoyé chez Refrigerant Services. Puis, 6 cylindres de R134a ont été
envoyeés chez Refrigerant Services, pour 2 760 kg (voir annexe 14) en octobre
2013, dont ceux-ci ont été terminés d’étre remplis en mai, juin, septembre 2012
et aolt 2013 (voir annexe 14).

Le projet est d’'une durée de 2 ans et 4 mois, donc inférieure a 5 ans et présente
les conditions suivantes :

- Les lieux d’extraction (RES, Laval) et de destruction (Clean Harbors,
Arkansas) sont les mémes pour toute la durée du projet (tel que
démontré aux sections 4.5.1.2, 4.5.2.2. et 4.6 du présent rapport).

- Les types d’appareils d’ou sont extraites les SACO sont les mémes; en
effet, il s’agit tous d’appareils de réfrigération, de congélation et d’air
climatisés résidentiels.

-Le projet est continu, c’est-a-dire qu’une destruction est faite au
minimum a chaque année (voir la section 4.6).

2.7.2.2 Informations supplémentaires fournies dans le cas du premier
rapport

2.7.2.2.1 Noms et coordonnées de linstallation effectuant le retrait des
mousses et l'extraction du réfrigérant et de linstallation de
destruction des SACO

Le nom de l'installation effectuant le retrait des mousses, I'extraction des SACO
de celles-ci et la récupération des SACO utilisées comme réfrigérants est RES et
ses coordonnées sont disponibles au Tableau 3-a de la section 3.1.1 du présent
document.

Le nom de l'installation effectuant la destruction des SACO récupérées est Clean
Harbors. Ses coordonnées sont disponibles au Tableau 3-c de la section 3.1.2
du présent document.

2.7.2.2.2 Noms et coordonnées des consultants techniques

La compagnie EcoRessources a été utilisée comme consultant technique dans le
cadre des demandes de crédits compensatoires pour cette période de projet, afin
de faire réviser le plan de projet pour les agents de gonflement contenus dans
les mousses. De plus, la compagnie SEG a été consultée a difféerentes reprises
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concernant leur procédé d’extraction de réfrigerants SEG1 et des agents de
gonflement des mousses isolantes SEG2. Finalement, un auditeur RAL a été
utilisé afin d’évaluer la conformité a I'assurance qualité et aux spécifications du
RAL Quality Assurance Association. Ce dernier a permis d’affirmer la conformité
au RAL Quality Assurance Association en termes de :

e de traitement des matieres résiduelles;
¢ de manutention, de réception, de transport et d’entreposage des appareils
froids en fin de vie;

e du procédé de démantelement et de récupération de SEG1 et SEG2.
Tableau 2-c — Coordonnées des consultants techniques

EcoRessources

Mathieu Dumas, B. Ing.
825, Raoul-Jobin

Québec (Québec),
418-780-0158 poste 205

mathieu.dumas@ecoressources.com

http://www.ecoressources.com/

SEG Umwelt-Service GmbH

Dr. Joachim Shuh

Gesellschaft mit beschrankter Haftung
Sitz der Gesellschaft: Mettlach
Amtsgericht Saarbriicken, HRB 4572
Registergericht Merzig

USt-ldent-Nr.: DE 204 348 669

49 (06864 9103 14

jschuh@seg-online.de

www.seg-online.de

RAL Quality Assurance Association for the
Demanufacture of Refrigeration Equipment

Auditeur : Dipl.-Ing. Christoph Becker

B.P. 1228 , 29, avenue de la Gare
L 1012 Luxembourg
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Téléphone : 352 (0)488361-41

Adresse de courriel : | info@ral-online.org

URL : www.ral-online.org

2.7.2.2.3 Liste de tous les points d'origine de chaque type de SACO
détruites

Il'y a deux points d’origine des SACO devant étre détruites dans le cadre du
présent projet, c'est-a-dire les premiers emplacements de stockage d'unités avec
des mousses contenant des SACO et de récupération du réfrigérant. Le premier
point d’origine est situé a Laval, Québec, Canada pour les réfrigérants et les
agents de gonflement récupérés. Le deuxiéme point d’origine est a Régina,
Saskatchewan, Canada, représente le premier point d’origine pour des agents de
gonflement provenant du programme de Saskpower. Voici les adresses des
points d’origine :

RES
3700, avenue Francis-Hugues

Laval (Québec) H7L 5A9

RES
493 Henderson Drive

Regina (Saskatchewan), S4N 5X1

Tous les appareils recueillis par l'entremise de ce projet proviennent
exclusivement du Canada. RES tient un registre des appareils provenant des
consommateurs qui incluent des codes postaux, permettant ainsi de démontrer
que les appareils sont d’origines canadiennes seulement. Ceci permet de valider
gue les appareils, mousses, réfrigérants et SACO ne sont pas récupéerés a
l'extérieur du Canada. L’annexe 7 montre un exemple de ce registre qui
regroupe en fait les collectes des appareils du programme Recyc-Frigo.
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27224 Description des méthodes utilisées pour le retrait des mousses
ou du réfrigérant des appareils, l'extraction des SACO des
mousses et la destruction des SACO

La description des méthodes utilisées pour le retrait des mousses et du
réfrigérant ainsi que pour I'extraction des SACO est détaillée a la section 2.1.1.1
du présent document.

La description de la méthode de destruction des SACO est quant a elle détaillée
a la section 2.1.1.2 du présent document.

2.7.2.2.5 Estimation de la quantité de mousses et de SACO récupérées

Comme le présent rapport se rapporte a un projet déja terminé au moment ou le
protocole 3 de 'annexe D du SPEDE est entré en vigueur, les quantités de
SACO récupérées sont reelles. . L'estimation des quantités de mousse est
estimeée.

Fonction Type de SACO Mousse (t)! récsugzroées
CFC-11 65,7 tR11
Agent de gonflement contenu dans CFC-12 1305 2,81R12
les mousses HCFC-22 0,02 tR22
HCFC-141 10,9 tR141
CFC-11 0,2tR11
CFC-12 27,3tR12
CFC-13 9,9tR13
Réfrigérant Non applicable
CFC-113 0tR113
CFC-114 0tR114
CFC-115 0,02 tR115

1Pour le calcul de mousses, voir les données tirées du test RAL : 2 685 kg pour 400 unités dans
le rapport de vérification RAL n° 112001; 2 685 kg / 400 unités x 194 417 unités traitées durant la
période de projet / 1 000 kg/t =1 305 t.

2.7.2.3 Localisation
Tel qu’expliqué précédemment a la section 2.7.2.2, les points d’origine des
SACO recupérées dans le cadre de ce projet sont tous situés au Canada. De
méme, le lieu de destruction de toutes les SACO récupérées est situé en
Arkansas, aux Etats-Unis, conformément au protocole 3 du SPEDE.
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2.7.3 Propriété et exclusivité des réductions des émissions de GES

RES est le seul participant au projet et I'unique propriétaire de l'usine d'extraction
située a Laval, au Québec. En outre, RES possede les droits uniques liés aux
appareils recueillis, conformément a ce qui est Iégalement spécifié au moment
de la collecte de l'appareil. De plus, RES est le seul participant au projet et
possede les droits uniques aux crédits de carbone générés en vertu du présent
projet. Veuillez consulter les annexes 8 et 9 respectivement pour avoir acces au
formulaire de déclaration du promoteur et aux ententes signées avec les parties
impliquées.

Le projet n'a été enregistré sous aucun autre programme de GES. Afin d'éviter le
probléme de double comptage, RES s'est assuré que les réductions d'émissions
découlant du projet de démantélement et de destruction des SACO n’ont pas été
enregistrées dans d’autres programmes de GES. RES s'est également assuré
gue les réductions d'émissions vérifiees ont été enregistrées a un seul
programme de GES. Les crédits de GES obtenus par l'entremise d'un
programme n’ont pas été monétisés une deuxieme fois en tant que droits de
GES ou vendus a des acheteurs multiples.

2.7.4 Permanence des réductions des émissions de GES

La réduction d'émissions est permanente, car la destruction est durable et non
réversible et, une fois détruites, les SACO ne peuvent pas étre relachées dans
I'atmosphére.

2.7.5 Additionnalité de réduction des émissions de GES

L’additionnalité de réduction des émissions de GES provenant des SACO
utilisées comme agent de gonflement dans les mousses et comme réfrigérant est
démontrée par le respect des conditions prévues aux sections 1 a 3 du protocole
3 du SPEDE. Ces conditions sont détaillées a la section 2.7.2 du présent
document.

De plus, en référence a I'article 70.3 paragraphe 6, la réduction d’émission de
GES est additionnelle car elle résulte d’'un projet volontaire, n’a pas lieu dans la
pratigue courante des affaires et elle dépasse la réglementation en vigueur.
Selon la réglementation applicable, les SACO provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses isolantes n‘ont pas a étre récupérées
(MDDELCC, 2002), démontrant que I'extraction et la destruction des SACO sont
clairement une action et une décision de RES et que les réductions d’émission
résultent d’un projet volontaire. En effet, il n’y a aucune obligation réglementaire
concernant les mousses puisque le Reglement sur les halocarbures exclut les
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SACO provenant des mousses. Le projet va au-dela des pratiques courantes, et
vise la destruction des SACO provenant des mousses isolantes des appareils de
réfrigération et de congélation récupérés seulement au Canada.

De plus, comme I'affirme le MDDELCC (2009b) sur son site internet, « le secteur
domestique de lutilisation des SACO n’est pas couvert par la réglementation
guébécoise contrairement aux secteurs commercial et industriel. Il est incohérent
et inéquitable que ce secteur ne soit pas mis a contribution dans un effort
commun de protection de la couche d’ozone. Ce secteur concerne une multitude
de petits appareils domestiques de congélation et de réfrigération contenant de
petites quantités de réfrigérant (quelques centaines de grammes). »

2.7.6 Unicité des réclamations de crédits compensatoires pour les
réductions d’émissions de GES du projet

Les crédits compensatoires réclamés dans le cadre de ce projet n'ont pas déja
été réclamés dans le cadre d’'un autre projet en vertu du présent reglement ou
dans le cadre d’un autre projet.

2.7.7 Zone géographique du projet

Selon la section 3 de la partie 1 du protocole 3, « La destruction de SACO
contenues dans des mousses doit étre effectuée dans des installations situées
au Canada ou aux Etats-Unis. Le retrait des mousses et du réfrigérant des
appareils et l'extraction des SACO des mousses doivent cependant étre
effectués au Canada. ». Tel que mentionné & la section 2.3.1 et 2.3.2 du présent
rapport, la destruction des SACO pour le projet est effectuée dans I'état de
I'’Arkansas aux Etats-Unis, alors que la récupération des SACO contenus dans
les mousses isolantes ainsi que dans les circuits de réfrigération est effectuée a
Laval, au Québec.

2.7.8 Quantité minimale de réduction d’émissions de GES

Tel que démontré a la section 3.5 du présent rapport, la quantité de réduction
d’émissions de GES est de 405 131 tonnes métriques en équivalent CO:2 (soient
145 268 tonnes métriques en équivalent CO2 pour la mousse, et 259 863 tonnes
métriques en équivalent CO2 pour les réfrigérants). La quantité minimale d’'une
(1) tonne métrique en équivalent CO:2 est donc largement atteinte.
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2.7.9 Conformité des méthodes de calculs des réductions d’émissions
de GES

Le présent projet est conforme a la méthodologie de calcul présentée dans le
protocole 3 pour les agents de gonflement contenus dans les mousses isolantes
et les réfrigérants, sauf pour les exceptions détaillées a la section 2.7.2 du
présent rapport.

2.7.10 Augmentation des émissions de GES causées par le projet a
I’extérieur des limites de celui-Ci

Le projet n’a aucune influence sur les émissions de GES a I'extérieur des limites
de celui-ci parce que les appareils froids domestiques seraient de toute fagon
récuperés et acheminés vers un centre de recyclage de métaux. L'opération de
transport et de récupération serait équivalente si le projet n’avait pas lieu.

2.7.11 Réductions vérifiables

La réduction des émissions est vérifiable, puisque la destruction a eu lieu et est
documentée de fagon complete, suffisante et en détail. En effet, les réductions
sont quantifiables et certifiables, car :

e les quantités de SACO extraites sont mesurées précisément;

e les quantités de SACO sont mesurées précisément avant la destruction;
e les quantités de SACO sont précisément mesurées apres la destruction;
¢ les quantités de SACO détruites sont calculés par un bilan de masse;

e un certificat de destruction est aussi émis pour chaque destruction.

2.7.12 Respect des lois, reglements et autorisation nécessaire

Le projet détient un certificat d’autorisation du MDDELCC, démontrant qu'il est
conforme a la réglementation applicable. RES exploite ses activités en vertu du
certificat d'autorisation no 400509710, délivré le 12 aolt 2008 par le MDDELCC.
Il s'agit d'un document public facilement accessible a toute personne.

Voir le certificat d’autorisation de RES a I'annexe 2.

Les exigences réglementaires suivantes sont respectées afin d'envoyer les
SACO récupérées a l'installation de destruction située a El Dorado, en Arkansas,
aux Etats-Unis: Entente sur les déplacements transfrontaliers de déchets
dangereux du Canada et des Etats-Unis, qui permet I'exportation des déchets de
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SACO aux Etats-Unis pour leur destruction écologique (Environnement Canada,
2013). Afin de s’assurer du respect des lois, des reglements et des autorisations
nécessaires, RES doit pour les destructions :

1. Faire une revue des installations existantes ayant la reconnaissance du
PM pour la destruction des SACO. La destruction des SACO est
gouvernée a l'origine par le PM qui a recensé les technologies applicables
et approuvées ainsi que les sociétés exploitant ces technologies
reconnues. Les technologies reconnues sont entre autres l'incinération
par injection liquide ou four rotatif ou la destruction au plasma. Dans tous
les cas l'efficacité de destruction doit étre supérieure a 99,99 % pour
obtenir une reconnaissance. En Amérique du nord, seul Clean Harbors en
Arkansas, Véolia au Texas, Remtec en Ohio et Earthech en Alberta
exploitent des technologies reconnues par le PM. Cependant, Remtec
n'est pas autorisé a détruire des gaz d’origine canadienne puisqu’il ne
possede pas de permis pour la destruction de matieres dangereuses (les
CFC ne sont pas des matiéres dangereuses aux Etats-Unis contrairement
au Canada).

2. Effectuer un appel de proposition lancé aux trois sociétés reconnues par
le PM exigeant de fournir :

e Autorisations d’importation pour destruction

e Documentations : permis et autorisations, preuve d’assurance,
entente de service

BN

e Engagement a ce que RES demeure propriétaire des crédits
carbone découlant du processus de gestion incluant I'élimination
sécuritaire des CFC

3. Octroyer le contrat de services environnementaux ou le mandataire
garantit, apres validation des documents recus et approbation du prix :

e Fournir tout le personnel requis ;

e Assurer la sécurité des travailleurs en respect des lois et
reglements ;

e Deétenir tous les permis nécessaires pour les services rendus ;
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e Opérer en conformité avec les lois et reglements en vigueur.

4. Obtenir une autorisation des autorités du pays avant de procéder
préalablement & toute expédition de déchets dangereux (aux Etats-Unis
ou dans les autres pays signataires de la convention de Bale), Cette
autorisation est délivrée en vertu du reglement fédéral révisé sur
'exportation et limportation de déchets dangereux et de matiéres
recyclables dangereuses (REIDDMRD). Cette autorisation est émise
suivant le processus ci-apres :

e Demande de permis d’exportation (notification) a Environnement
Canada et a l'agence environnementale du pays héte (United
States Environmental Protection Agency ou USEPA). Cette
demande comprend les informations sur la matiere a exporter
(type, classification, quantité exacte), le transporteur, les postes de
douanes utilisés, le lieu récepteur et la méthode de destruction

e L’USEPA enquéte sur le la demande et surtout sur le lieu récepteur
et donne son approbation (non objection notice) a Environnement
Canada qu’aprés un processus rigoureux de vérification (permis et
autorisations notamment en conformité) ;

e Environnement Canada émet son permis d’exportation qu’aprés
réception de I'approbation de TUSEPA

e Tous les papiers doivent rigoureusement suivre chaque transport.

Finalement, puisque ce projet inclut toutes les destructions chez Clean Harbors,
celle-ci posséde le numéro d’'identification USEPA ARD069748192 et a obtenu
les permis suivants (Clean Harbors, 2013) :

e RCRA (Resource conservation and recovery act ) Partie B no permis 10H-
M018

e NPDES (National pollutant discharge elimination system) no permis
AR0037800

e ADEQ (Arkansas department of environmental quality) Operating Air
permis no 1009-A0OP-R1
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2.8 Plan de surveillance et de gestion des données

Le plan de surveillance et de gestion des données est détaillé a la section 4.7 du
présent rapport de projet.

2.9 Description des mesures mises en place afin de s'assurer du
respect des exigences prévues au reglement

Les mesures mises en place afin de s’assurer du respect des exigences prévues
au réglement font partie du plan de surveillance et sont détaillées a la section 4.7
du présent rapport de projet.
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3. Renseignements demandés a I'article 70.14 du réglement

Cette section présente les renseignements demandés a [larticle 70.14 du
SPEDE.

3.1 Identification du promoteur et des personnes ressources

3.1.1 Promoteur

Tableau 3-a: Tableau de renseignements généraux sur le promoteur

Recyclage EcoSolutions (RES)

3700, avenue Francis-Hughes,
Laval (Québec) H7L 5A9

450-668-3299

info@recyclageeco.com

http://www.recyclageeco.com/

Tableau 3-b : Tableau de renseignements sur le responsable du promoteur

M. Arnold Ross

1000, rue du Haut Bois Nord, ler étage,
Sherbrooke (Québec) J1IN 3Vv4

819-829-1469

aross@recyclageeco.com

Directeur technique

3.1.2 Personnes ressources et autres parties impliquées

Tableau 3-c : Autres parties investies dans le projet

Clean Harbors

309 American Circle,
El Dorado (Arkansas) 71730

evans.treasa@cleanharbors.com

870-864-3680

http://www.cleanharbors.com/
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Treasa Evans, REM, premiere dirigeante

Gestionnaire des opérations de l'installation,
Responsable des activités de destruction des SACO

SEG Unmwelt service Gmbh

Auf der Haardt 2
66693 Mettlach

jshcuh@seg-online.de

(011) 4968 64 /91 03 14

http://www.seqg-online.de

Dr Joachim Schuh

Directeur technique et ingénierie

Conseiller en management Marcon

555, boulevard René-Lévesque Ouest, bureau 1800,
Montréal (Québec) H2Z 1B1

pducharme@marcon.gc.ca

514-393-1378

http://www.marcon.qc.ca/

Pierre Ducharme

Président

Hydro-Québec

75, boul. René-Lévesque Ouest,
Montréal (Québec) H2Z 1A4

maheu.pierre@hydro.qc.ca

514-879-4100, poste 2156

http://www.hydroguebec.com/fr/index.html

Pierre Maheu

Conseiller commercialisation

Responsable du programme Recyc-Frigo d’Hydro-
Québec

Summerhill Group Inc.
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1216 Yonge Street,
Toronto (Ontario) M4T 1W1

jbentley@summerhill.com

416-922-2448

http://summerhillgroup.ca/

Jenna Bentley

Directrice de programme, Responsable du programme
Recycling appliances d’Efficiency Nova Scotia

Summerhill Group Inc.

Regina office
2161 Scartch Street, suite 200
Regina (Saskatchewan) S4P 2H8

dphillippi@summerhill.com

306-565-0377

http://summerhillgroup.ca/

Duane Phillippi

Directeur de programme, Responsable du programme
Refrigerator recycling program de Sakspower

3.2 Période de rapport de projet visé

La date de début du projet est le 17 juin 2009 et la fin de période de projet est en
13 octobre 2011 pour les mousses. Les destructions de réfrigérant ont eu lieu du
11 ao(t 2009 au 3 février 2011. Par conséquent, la période de projet visée est de
juin 2009 jusqu’en octobre 2011.

Ces dates s’appliquent aussi bien a la partie concernant les mousses isolantes
qu’a celle sur les réfrigérants.
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3.3 Quantité d’émissions de GES réduites

La quantité d'émissions de GES réduites au cours de la période couverte par le
rapport de projet calculée a l'aide des méthodes prévues dans le protocole
applicable, en tonnes métriques en équivalent CO:2 est présentée a la section
3.5.

3.4 Méthode de calcul, de surveillance et de suivi des données

3.4.1 Méthode de calcul

Comme les calculs de réduction d’émissions de GES pour les mousses isolantes
et pour le réfrigérants sont fait séparément, les méthodes de calcul sont
également présentée séparément.

La numérotation des équations est la méme que celle utilisée dans le protocole 3
du SPEDE.

Les réductions d’émissions totales sont calculées selon I'équation 1:

Equation 1 — Calcul des réductions des émissions de GES totales
RET = REM + RER

ou:
RET = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet pendant

la période de rapport de projet, en tonnes métriques en équivalent COz;

REwm = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des SACO contenues dans les mousses pendant la période de
rapport de projet, calculées selon I'équation 2, en tonnes métriques en
équivalent COgz;

REr = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des SACO utilisées en tant que réfrigérant pendant la période de
rapport de projet, calculées selon I'équation 6.2, en tonnes métriques en
équivalent COs..

Les réductions d’émissions de GES sont calculées en utilisant un potentiel de
réchauffement planétaire par espéece (PRP)).

Ces valeurs sont déterminées dans le tableau suivant :
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Tableau 3-d Potentiel de réchauffement planétaire des SACO (PRP;)

Type de PRP (tonnes métriques en équivalent
SACO CO; par tonne métrique de SACO
CFC-11 4750
CFC-12 10 900
CFC-13 14 400
CFC-113 6 130
CFC-114 10 000
CFC-115 7 370
HCFC-22 1810
HCFC-141b 725

3.4.1.1 Mousses

Les réductions d’émissions pour les mousses sont uniqguement calculées
conformément au Protocole 3 de l'annexe D du SPEDE, en prenant en
considération toutes les sources applicables (SPR2, SPR3, SPR4, SPR5 et
SPR6) décrites au Tableau 2-a de la section 2.4.1. La méthode de calcul est
détaillée ci-dessous.

Equation 2 — Calcul des réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des SACO contenues dans les mousses

ou:

REm = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des SACO contenues dans les mousses pendant la période de
rapport de projet, en tonnes métriques en équivalent COz;

ERm = Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction des
SACO contenues dans les mousses pendant la période de rapport de projet,
calculées selon I'équation 3, en tonnes métriques en équivalent COz;

EPwm = Emissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
des SACO contenues dans les mousses pendant la période de rapport de projet,
calculées selon I'équation 5, en tonnes métriques en équivalent COo.
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Equation 3 - Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction des SACO
contenues dans les mousses

n
ERy = Z[AGM“- X FEy j X PRP;]
i=1
Ou:

ERm = Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction des
SACO contenues dans les mousses pendant la période de rapport de projet, en
tonnes métriques en équivalent COz;

i = Type de SACO;

n = Nombre de types de SACO;

AGinit, i = Quantité initiale de SACO de type i contenues dans les mousses avant
leur retrait des appareils, calculée selon I'équation 4, en tonnes métriques de

SACO de type i;

FEwm,i = Facteur d'émission de GES de la SACO de type i contenue dans les
mousses, indiqué au tableau ci-dessous;

Tableau 3-e - Facteur d'émission des SACO contenues dans les mousses

Facteur d'émission des SACO contenues
Type de dans les mousses provenant d'appareils
SACO (FEwm,)
CFC-11 0,44
CFC-12 0,55
HCFC-22 0,75
HCFC-141b 0,50

PRPi = Potentiel de réchauffement planétaire de la SACO de type i indiqué au
Tableau 3-d, en tonnes métrigues en équivalent CO2 par tonne métrique de
SACO de type .

Equation 4 - Quantité initiale de SACO contenues dans les mousses avant le retrait

1—-EE
AGinisi = AGfinari + | AGfinari ¥ (7)
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AGinit, i = Quantité initiale de SACO de type i contenues dans les mousses avant
leur retrait des appareils, en tonnes métriqgues de SACO de type i;

AGrinal, i = Quantité totale de SACO de type i extraites et expédiées en vue d'étre
détruites, déterminée conformément a la section 9 de la section | du protocole 3
du SPEDE, en tonnes métriques de SACO de type i;

EE = Efficacité d'extraction associée au procédé d'extraction de SACO, calculée
conformément a la méthode prévue a la section 3.4.1.2 du présent rapport (tiré
de la Partie Il du protocole 3 du SPEDE);

i = Type de SACO.

Equation 5 - Calcul des émissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de
destruction des SACO contenues dans les mousses

EPy = AG,, + (Tr + DEST) y
Ou:

EPwm = Emissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
des SACO contenues dans les mousses pendant la période de rapport de projet,
en tonnes métriques en équivalent COz;

AGpr = Quantité totale de SACO contenues dans les mousses qui sont émises
pendant l'extraction, calculée selon I'équation 6, en tonnes métriques en
équivalent COz;

(Tr + DEST)m = Emissions de GES attribuables au transport et a la destruction
de SACO contenues dans les mousses, calculées selon I'équation 6.1, en tonnes
métriques en équivalent COs-.

Equation 6 — Calcul des émissions totales attribuables a I'extraction de SACO contenues
dans les mousses provenant d'appareils
n

AG,, = Z[AG,-m-t_i X (1 — EEy) x PRP;]
i=1

ou:

AGpr = Emissions totales attribuables a I'extraction de SACO contenues dans les
mousses provenant d'appareils, en tonnes métriques en équivalent COz;

i = Type de SACO;
n = Nombre de types de SACO;
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AGiniti = Quantité totale de SACO de typeicontenue dans les mousses
provenant d'appareils avant I'extraction, calculée selon I'équation 4, en tonnes
métriques de SACO de type i;

EEwm = Efficacité d'extraction associée au procédé d'extraction des SACO
contenues dans les mousses, déterminée pour le projet selon la méthode prévue
a la section 3.4.1.2 (équation 9);

PRPi = Potentiel de réchauffement planétaire de la SACO de type i indiqué au
tableau prévu au Tableau 3-d, en tonnes métriques en équivalent CO:2 par tonne

métrique de SACO de type i.
Calcul des émissions de GES attribuables au transport et a la destruction de SACO
contenues dans les mousses

Equation 6.1 — Calcul des émissions de GES attribuables au transport et a la destruction
de SACO contenues dans les mousses

(TT + DEST)M = AGfinal X 7,5

ou:

(Tr + DEST)m = Emissions de GES attribuables au transport et a la destruction
de SACO contenues dans les mousses, en tonnes métriques en équivalent COz;

AGrina = Quantité totale de SACO contenues dans les mousses expédiées en
vue d'étre détruites pendant le projet, calculée selon I'équation 10, en tonnes
métriques de SACO;

7,5 = Facteur d'émission par défaut associé au transport et a la destruction de
SACO, en tonnes métriques en équivalent CO:2 par tonne métrique de SACO.

Equation 10 - Calcul de la quantité totale de SACO contenues dans les mousses extraites
et expédiées en vue d'étre détruites

n
AGring = ZAGfinal,i
i=1

ou:

AGtinal = Quantité totale de SACO contenues dans les mousses extraites et
expediées en vue d'étre détruites, en tonnes metriques;

i = Type de SACO;

n = Nombre de types de SACO;
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AGrinal, i = Quantité totale de SACO de type i extraites et expédiées en vue d'étre
détruites, déterminée conformément a la section 9.1 de la Partie | du protocole 3
du SPEDE, en tonnes métriques.

3.4.1.2 Efficacité d’extraction des SACO contenues dans les mousses

La quantité initiale de SACO contenues dans les mousses avant leur retrait des
appareils est calculée par quantité de SACO par capacité de stockage selon les
types d’appareils, selon I'équation suivante :

Equation 7 - Calcul de la quantité initiale de SACO contenues dans les mousses avant leur
retrait des appareils

n
AGinir = Z(Ni X M;)
=1

Oou:
N = Nombre de type d’appareils
i = Type d’appareils

AGinit = Quantité initiale de SACO contenues dans les mousses avant leur retrait
des appareils, en tonnes métriques;

Ni = Nombre d'appareils de type i;

Mi = Tonnes métriques de SACO par appareil de type i.

Tableau 3-f Quantité de SACO par type d'appareil

Capacité de Capacité de Tonnes
Type stockage (CS) par | stockage (CS) par | métriques
d'appareil appareil (L) appareil (ft3) de SACO
Type 1 CS <180 CS<6.3 0,00024
Type 2 180 < CS < 350 6.3<CS<12.4 0,00032
Type 3 350 <CS <500 124<CS<17.7 0,0004
Type 4 CS >500 CsS>17.7 0,00048

Equation 9 - Efficacité d'extraction
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EE = AGfinal
AGinit

ou:

EE = Efficacité d'extraction;

AGrina = Quantité totale de SACO contenues dans les mousses extraites et
expédiées pour étre détruites, calculée selon I'équation 10, en tonnes métriques;

AGinit = Quantité initiale de SACO contenues dans les mousses avant leur retrait
des appareils, calculée selon I'équation 7 en tonnes métriques.

3.4.1.3 Réfrigérants
Les réductions d’émissions pour les mousses sont uniquement calculées
conformément au Protocole 3 de l'annexe D du SPEDE, en prenant en
considération toutes les sources applicables (SPR5, SPR6 et SPR7) décrites au
Tableau 2-b de la section 2.4.2. La méthode de calcul est détaillée ci-dessous.

Equation 6.2 — Calcul des réductions des émissions de GES totales attribuables au projet
de destruction des SACO utilisées en tant que réfrigérant

RER - ERR - EPR
ou:

REr = Réductions des émissions de GES totales attribuables au projet de
destruction des SACO utilisées en tant que réfrigérant pendant la période de
rapport de projet, en tonnes métriques en équivalent COz;

ERr = Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction des
SACO utilisées en tant que réfrigérant pendant la période de rapport de projet,
calculées selon I'équation 6.3, en tonnes métriques en équivalent COz;

EPr = Emissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
des SACO utilisées en tant que réfrigérant pendant la période de rapport de
projet, calculées selon I'équation 6.4, en tonnes métriques en équivalent COx.

Equation 6.3 - Calcul des émissions du scénario de référence attribuables a la destruction
de SACO utilisées en tant que réfrigérant
n

ERy = Z[Q,— X FEg; X PRP;]
i=1

Oou:
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ERr = Emissions du scénario de référence attribuables a la destruction de SACO
utilisées en tant que réfrigérant pendant la période de rapport de projet, en
tonnes métriques en équivalent COz;

i = Type de SACO;

n = Nombre de types de SACO;

Qi = Quantité totale de SACO de type i utilisée en tant que réfrigérant récupérée
et expédiée en vue d'étre détruite, déterminée conformément a la section 9 de la

Partie | du protocole 3 du SPEDE, en tonnes métriques de SACO de type i;

FERr, = Facteur d'émission de GES de la SACO de type i utilisée en tant que
réfrigérant, indiqué au Tableau 3-g;

PRPi = Potentiel de réchauffement planétaire de la SACO de type i, indiqué au

Tableau 3-d, en tonnes métriques en équivalent CO:z par tonne métrique de
SACO de type i.

Tableau 3-g - Facteur d'émission de chaque type de SACO utilisée en tant que réfrigérant

Facteur d'émission des SACO utilisées en tant que
Type de SACO réfrigérant (FERg,)
CFC-11 0,89
CFC-12 0,95
CFC-13 0,61
CFC-113 0,89
CFC-114 0,78
CFC-115 0,61

Equation 6.4 — Calcul des émissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de
destruction des SACO utilisées en tant que réfrigérant

EPr = Sub + (T, + Dest)y
Ou

EPr = Emissions de GES dans le cadre de la réalisation du projet de destruction
des SACO utilisees en tant que réfrigérant pendant la période de rapport de
projet, en tonnes métriques en équivalent COz;

Sub = Emissions totales de GES attribuables aux réfrigérants substituts,
calculées selon I'équation 6.5, en tonnes métriques en équivalent COz;
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(Tr + DEST)r = Emissions de GES attribuables au transport et & la destruction de
SACO utilisées en tant que réfrigérant, calculées selon I'équation 6.6, en tonnes
métriques en équivalent COo.

Equation 6.5 - Calcul des émissions totales de GES attribuables aux réfrigérants substituts
i
Sub = z(Qi X FES))
. n=1
Ou:

Sub = Emissions totales de GES attribuables aux réfrigérants substituts, en
tonnes métriques en équivalent COz;

i = Type de SACO;
n = Nombre de Types de SACO;

Qi= Quantité totale de SACO de typeiutilisées en tant que réfrigérant
récupérées et expédiées en vue d'étre détruites, déterminée conformément a la
section 9 de la Partie | du protocole 3 du SPEDE, en tonnes métriques de SACO
de type i;

FESi = Facteur d'émission des substituts pour le SACO de type iindiqué au
Tableau 3-h, en tonnes métriqgues en équivalent CO2 par tonne métrique de
SACO.

Tableau 3-h Facteur d'émission des réfrigérants substituts

SACO utilisées en
tant que Facteur d'émission des réfrigérants
réfrigérants substituts (FES;)
CFC-11 223
CFC-12 686
CFC-13 7144
CFC-113 220
CFC-114 659
CFC-115 1139

Equation 6.6 - Calcul des émissions de GES attribuables au transport et a la destruction
des SACO utilisées en tant que réfrigérant

(TR + Dest)p =Q x7.5
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ou:

(Tr + DEST)r = Emissions de GES attribuables au transport et a la destruction
des SACO utilisées en tant que réfrigérant, en tonnes métriques en
équivalent COgz;

Q = Quantité totale de SACO utilisées en tant que réfrigérant récupérées et
expédiées en vue d'étre détruites, calculée selon |'équation 6.7, en tonnes
métriques de SACO;

7,5 = Facteur d'émission par défaut associé au transport et a la destruction des
SACO, en tonnes métriques en équivalent CO:2 par tonne métrique de SACO.

Equation 6.7 - Calcul de la quantité totale de SACO utilisées en tant que réfrigérant
récupérées et expédiées en vue d'étre détruites

Q= zl:Qi
n=1

ou:

Q = Quantité totale de SACO utilisées en tant que réfrigérant récupérées et
expédiées en vue d'étre détruites, en tonnes métriques de SACO;

i = Type de SACO;
n = Nombre de types de SACO;

Qi = Quantité totale de SACO de typei utilisées en tant que réfrigérant
récupérées et expédiées en vue d'étre détruites, déterminée conformément a la
section 9 de la Partie | du protocole 3 du SPEDE, en tonnes métriqgues de SACO
de type .

3.4.2 Méthode de surveillance et de suivi des données

3.4.2.1 Mousses
Tableau 3-i — Acquisition de données pour les mousses

Unité-parameétre de données : AGinit

Unité de données : Tonnes de SACO

Signifie la quantité de SACO provenant des agents de
Description : gonflement contenus dans les mousses des appareils de
réfrigération
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Valeurs de référence M; du Tableau 3-f de la section 3 du
présent rapport.

Valeurs N du rapport hebdomadaire de production de SEG
et proportion de chacun des types Ni, N2, N3 et N4 du
registre de tracabilité.

Ce parameétre est mis a jour tous les ans (a chaque période
de rapport de projet).

Selon section 1.1 de la Partie Il du Protocole 3 du
SPEDE.

Test RAL (Reichs-Ausschuss fir Lieferbedingungen) avec
auditeur externe est prévu pour chaque période de projet
(tous les 5 ans) pour valider les paramétres Ni.

Calculé selon I'équation 7 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGinit, R11

Tonnes de CFC-11

Signifie la quantité de CFC-11 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses des appareils de
réfrigération

EE
AGfinal,R11

Ce parametre sera mis a jour tous les ans (a chaque
période de rapport de projet).

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon équation 4 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGinit, r12

Tonnes de CFC-12

Signifie la quantité de CFC-12 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses des appareils de
réfrigération

EE
AGfinal,r12

a

Ce parametre sera mis a jour tous les ans (a chaque
période de rapport de projet).
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Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon équation 4 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGinit, r22

Tonnes de HCFC-22

Signifie la quantité de CFC-22 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses des appareils de
réfrigération

EE
AGfinal,22

Ce parametre sera mis a jour tous les ans (a chaque
période de rapport de projet).

Selon le Protocole 3 du SPEDE

Calculé selon équation 4 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGinit, R141

Tonnes de HCFC-141

Signifie la quantité de HCFC-141 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses des appareils de
réfrigération

EE
AGfinal,r141

A

Ce parameétre sera mis a jour tous les ans (a chaque
période de rapport de projet).

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon équation 4 de la section 3.4 du présent
rapport.

EE

%

Signifie l'efficacité d’extraction associée au procédé
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d'extraction de SACO, calculée conformément a la
méthode prévue a la Partie II.

AGfinaI
AGinitial

a

Ce parametre sera mis a jour tous les ans (a chaque
période de rapport de projet).

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Test RAL avec auditeur externe est prévu pour chaque
période de projet (tous les 5 ans)

Calculé selon équation 9 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGpr

t CO2 éq.

Emission totale de SACO en raison de l'extraction de
SACO des mousses.

AGinit.i
EE
PRPi

Ce parametre sera mis a jour tous les ans (a chaque
période de rapport de projet).

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon équation 6 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGfinal

t SACO

Signifie la quantité de SACO provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses isolantes des
appareils de réfrigération détruits dans le cadre de I'activité
de projet.

AGfinaI, i

Certificat de destruction de l'installation de destruction des
SACO pour chaque contenant SACO individuel envoyé aux
fins de destruction.

Rapports de pesée

A chaque fois qu'un contenant de SACO est envoyé aux
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fins de destruction.

Lors de la réception des SACO, le cylindre est pesé avant
le stockage et la destruction a l'aide de balances
étalonnées mensuellement & l'installation de destruction.
Aprés la destruction des SACO, un certificat de destruction
sera produit par l'installation de destruction.

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné, les balances,
conformément au SPEDE. Les balances a l'installation de
destruction seront surveillées. Une seule balance sera
utilisée pour produire les billets de pesée des contenants
pleins et vides a l'installation de destruction (voir le
protocole complet de Clean Harbors « Standard Operating
Procedure for Receiving and Sampling Criteria of CFC
Materials Subject to the CAR ODS Destruction Protocol » a
'annexe 10. De méme, une note explicative de Clean
Harbors y est également produite, spécifiant la procédure
pour la pesée des halocarbures.

Calculé selon équation 10 de la section 3.4 du présent
rapport.

AGfinal,r11

tCFC-11

Signifie la quantité de CFC-11 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses isolantes des
appareils de réfrigération détruits dans le cadre de I'activité
de projet.

Rapport de pesée
Certificat d'analyse de la composition des SACO.

A chaque fois qu'un contenant est envoyé aux fins de
destruction, la valeur est ajustée en fonction de la
concentration de R11 analysée dans I'échantillon.

Lors de la réception, le cylindre est pesé avant le stockage
et la destruction a l'aide de balances étalonnées
mensuellement a linstallation de destruction. Apres la
destruction des SACO, un certificat de destruction sera

produit par l'installation de destruction.

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné conformément SPEDE.
Les balances a linstallation de destruction seront
surveillées. Une seule balance sera utilisée pour produire
les billets de pesée des contenants pleins et vides a

l'installation de destruction. L’échantillonnage sera
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conforme, la chaine de tragabilité des échantillons sera
respectée et I'analyse sera effectuée par un laboratoire
certifiée.

Calculé selon la section 9.1 de la partie | du Protocole 3 du
SPEDE. De plus, les analyses des mélanges de SACO
seront effectuées conformément a la section 9.2 du
Protocole 3 du SPEDE.

AGfinal,r12

tCFC-12

Signifie la quantité de CFC-12 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses isolantes des
appareils de réfrigération détruits dans le cadre de I'activité
de projet.

Rapport de pesée
Certificat d'analyse de la composition des SACO.

A chaque fois qu’un contenant est envoyé aux fins de
destruction, la valeur est ajustée en fonction de la
concentration de R12 analysée dans I'échantillon.

Lors de la réception, le cylindre est pesé avant le stockage

A

et la destruction a laide de balances étalonnées
mensuellement a linstallation de destruction. Aprés la
destruction des SACO, un certificat de destruction sera

produit par l'installation de destruction.

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné conformément au SPEDE.
Les balances a linstallation de destruction seront
surveillées. Une seule balance sera utilisée pour produire
les billets de pesée des contenants pleins et vides a
l'installation de destruction. L’échantillonnage sera
conforme, la chaine de tragabilité des échantillons sera
respectée et I'analyse sera effectuée par un laboratoire

certifié.

Calculé selon la section 9.1 de la partie | du Protocole 3 du
SPEDE. De plus, les analyses des mélanges de SACO
seront effectuées conformément a la section 9.2 du
Protocole 3 du SPEDE.

AGtinal,r22

tHCFC-22

Signifie la quantité de HCFC-22 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses isolantes des
appareils de réfrigération détruits dans le cadre de l'activité
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de projet.

Rapport de pesée
Certificat d'analyse de la composition des SACO.

A chaque fois qu’un contenant est envoyé aux fins de
destruction, la valeur est ajustée en fonction de la
concentration de R22 analysée dans I'échantillon.

Lors de la réception, le cylindre est pesé avant le stockage
et la destruction a Ilaide de balances étalonnées
mensuellement a linstallation de destruction. Aprés la
destruction des SACO, un certificat de destruction sera

produit par l'installation de destruction.

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné conformément au SPEDE.
Les balances a [linstallation de destruction seront
surveillées. Une seule balance sera utilisée pour produire
les billets de pesée des contenants pleins et vides a

l'installation de destruction.

L’échantillonnage sera conforme, la chaine de tragabilité
des échantillons sera respectée et I'analyse sera effectuée
par un laboratoire certifié.

Calculé selon la section 9.1 de la partie | du Protocole 3 du
SPEDE. De plus, les analyses des mélanges de SACO
seront effectuées conformément a la section 9.2 du
Protocole 3 du SPEDE.

AGfinal,Rr141

tHCFC-141

Signifie la quantité de HCFC-141 provenant des agents de
gonflement contenus dans les mousses isolantes des
appareils de réfrigération détruits dans le cadre de I'activité
de projet.

Rapport de pesée

Certificat d'analyse de la composition des SACO.

A chaque fois qu’un contenant est envoyé aux fins de
destruction, la valeur est ajustée en fonction de la
concentration de R141 analysée dans I'’échantillon.

Lors de la réception, le cylindre est pesé avant le stockage
et la destruction a l'aide de balances étalonnées
mensuellement a linstallation de destruction. Aprés la
destruction des SACO, un certificat de destruction sera

produit par l'installation de destruction.

A

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
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équipement de mesure étalonné conformément au SPEDE.
Les balances a linstallation de destruction seront
surveillées. Une seule balance sera utilisée pour produire
les billets de pesée des contenants pleins et vides a

I'installation de destruction.

L’échantillonnage sera conforme, la chaine de tracabilité
des échantillons sera respectée et I'analyse sera effectuée
par un laboratoire certifié.

Calculé selon la section 9.1 de la partie | du Protocole 3 du
SPEDE. De plus, les analyses des mélanges de SACO
seront effectuées conformément a la section 9.2 du
Protocole 3 du SPEDE.

Ni

Nombre (Ni ) d'appareils de réfrigération de typei (1 a 4)
respectivement.

Documentation de tous les flux d'entrée dans la section de
l'installation de récupération ou le retrait des mousses et
I'extraction des SACO des mousses ont lieu en fonction du
type d'appareil (type 1, capacité de stockage de moins de
180 L; type 2, capacité de stockage de 180 L a moins de
350 L; type 3, capacité de stockage de 350 L a moins de
500 L; type 4, capacité de stockage de 500 L et plus), et du
poids.

Rapport de production de SEG et registre de tragabilité
donnant les proportions de chacun des types d’appareils.

A

Chaque appareil arrivant a linstallation de RES est
consigné dans le systeme de surveillance électronique de
RES et classé selon le type approprié (1, 2, 3 ou 4) et la
province.

Surveillance  continue, consignation mensuelle a
l'installation de récupération de RES du registre des
opérations et des rapports de données d'opération.

Le nombre d'appareils devant étre continuellement
surveillés selon le parametres Ni correspondra
exclusivement aux appareils provenant du Canada (a
chaque période de rapport de projet).

Test RAL avec auditeur externe est prévu pour chaque
période de projet (tous les 5 ans)

Mesurée
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Masse de chaque réservoir ou cylindre rempli au
maximum 2 jours avant la destruction et poids de
chaque réservoir ou cylindre vidé au maximum 2 jours
apres la destruction.

kg ou Ib

Poids de chaque réservoir ou cylindre rempli au maximum
2 jours avant la destruction et poids de chaque réservoir ou
cylindre vidé au maximum 2 jours apres la destruction.

Certificat de pesée

Avant et aprés chaque destruction.

Selon le Protocole 3 du SPEDE.
Selon le plan AQ-QC de Clean Harbors.

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné, les balances,
conformément au SPEDE. Les balances a l'installation de
destruction seront surveillées. Une seule balance sera
utilisée pour produire les billets de pesée des contenants
pleins et vides a linstallation de destruction (voir le
protocole complet de Clean Harbors « Standard Operating
Procedure for Receiving and Sampling Criteria of CFC
Materials Subject to the CAR ODS Destruction Protocol » &
l'annexe 10. De méme, une note explicative de Clean
Harbors y est également produite, spécifiant la procédure
pour la pesée des halocarbures.

Mesuré conformément avec le Protocole 3 du SPEDE.

Concentration de chaque type de SACO dans les
mousses dans chaque réservoir ou cylindre devant
étre détruit.

%

Concentration de chaque type de SACO dans les mousses
dans chaque réservoir ou cylindre devant étre détruit.

Certificat d’analyse

Ce parameétre sera mesuré pour chaque destruction.

Laboratoire externe et échantillonnage par un tiers selon le
Protocole 3 du SPEDE ou selon exigences prévues dans le
protocole intitulé « Compliance Offset Protocol Ozone
Depleting Substances Projects: Destruction of U.S Ozone
Depleting Substances Banks » pour les destructions ayant
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eu lieu aux Etats-Unis (référence section 10 du Protocole
3).

Mesuré selon les points 9.1.2 a 9.1.4 de la Partie | du
Protocole 3 du SPEDE.

Quantité de SACO contenue dans les mousses, dans
chaque réservoir ou cylindre devant étre détruit.

kg ou Ib de SACO dans chaque réservoir ou cylindre avant
et apres étre détruit

Quantité de SACO contenue dans les mousses dans
chaque réservoir ou cylindre avant et aprés étre détruit.

Rapports de pesée (avant et apres destruction)

Ce parametre sera calculé pour chaque destruction

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Bilan de masse entre la masse de chaque réservoir ou
cylindre rempli au maximum 2 jours avant la destruction et
poids de chaque réservoir ou cylindre vidé au maximum 2
jours apres la destruction.

Quantité de chaque type de SACO dans les mousses
dans chaque réservoir ou cylindre devant étre détruit.

Tonnes métriques de SACO de type | dans chaque
réservoir ou cylindre avant d’étre détruit

Quantité de chaque type de SACO dans les mousses dans
chaque réservoir ou cylindre devant étre détruit.

Rapports de pesée (avant et apres destruction)
Certificat d’analyse (Concentration de SACO de type |,

teneur en humidité et le résidu d'ébullition dans chaque
contenant d’agent de gonflement envoyé a la destruction)

Ce parametre sera calculé pour chaque destruction

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon le point 9.5 du Protocole 3 du SPEDE.

(TR + DEST)u
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t COz éq.

Emissions relatives au transport et a la destruction des
SACO récupérées des mousses.

Calculé a partir de la valeur d’AG final calculé selon le
Protocole 3 du SPEDE.

Annuellement, a chaque période de rapport de projet.

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon équation 6.1 de la section 3.4 du présent
rapport.

Teneur en humidité

%

Teneur en humidité de chaque contenant de SACO devant
étre détruit

Certificat d’analyse de la composition des SACO

Ce parametre sera mesuré pour chaque contenant, a
chaque destruction

Laboratoire externe et échantillonnage par une tiers selon
le Protocole 3 du SPEDE

Mesurée selon les points 9.1.2 a 9.1.4 de la Partie | du
Protocole 3 du SPEDE.

Résidu d’ébullition

%

Fraction du résidu d’ébullition de chaque contenant de
SACO devant étre détruit

Certificat d’analyse de la composition des SACO

Ce parametre sera mesuré pour chaque contenant, a
chaque destruction

Laboratoire externe et échantillonnage par une tiers selon
le Protocole 3 du SPEDE

Mesurée selon les points 9.1.2 & 9.1.4 de la Partie | du
Protocole 3 du SPEDE.
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3.4.2.2 Réfrigérants
Tableau 3-j — Acquisition de données pour les réfrigérants

Qi

Tonnes métriques de SACO

Signifie la quantité totale de SACO de type i utilisées en
tant que réfrigérant récupérées et expédiées en vue d'étre
détruites

Rapport de pesée (Masse de contenu de chaque cylindre
de réfrigérant envoyé a la destruction)

Certificat d'analyse de la composition des SACO
(Concentration de SACO de type i, teneur en humidité et
le résidu d'ébullition dans chaque cylindre de réfrigérant
envoyé a la destruction)

A chaque fois qu'un contenant est envoyé aux fins de
destruction, la valeur est ajustée en fonction de la
concentration de réfrigérant i analysée dans I'échantillon et
de la masse du contenant

Procédure de pesée au point 9.1 de la Partie | du protocole
3 du SPEDE

Normes pour échantillonnage au point 9.4 de la Partie | du
protocole 3 du SPEDE

Normes pour I'analyse des cylindres au point 9.5 de la
Partie | du protocole 3 du SPEDE

Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné, les balances,
conformément au SPEDE. Les balances a l'installation de
destruction seront surveillées. Une seule balance sera
utilisée pour produire les billets de pesée des contenants
pleins et vides a linstallation de destruction (voir le
protocole complet de Clean Harbors « Standard Operating
Procedure for Receiving and Sampling Criteria of CFC
Materials Subject to the CAR ODS Destruction Protocol » a
lannexe 10. De méme, une note explicative de Clean
Harbors y est également produite, spécifiant la procédure
pour la pesée des halocarbures.

Conformément au point 9.5.1 de la Partie | du protocole 3
du SPEDE

Sub

Tonnes métriques en équivalent CO2

Emissions totales de GES attribuables aux réfrigérants
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substituts

Qi:Calculée selon le point 9.5.1 de la Partie | du protocole 3
du SPEDE

Valeur de référence FESi obtenues du Tableau 3-h du
présent rapport

Avant et apres chaque destruction (Q)

Selon le Protocole 3 du SPEDE.

Calculé selon I'équation 6.5 du Protocole 3 du SPEDE

(Tr + Dest)r

Tonnes métriques en équivalent CO2

Emissions de GES attribuables au transport et a la
destruction de SACO utilisées en tant que réfrigérant

Somme des Qi (Calculées selon le point 9.5.1 de la Partie |
du protocole 3 du SPEDE)

Avant et aprés chaque destruction (Q)

Selon le Protocole 3 du SPEDE

Calculé selon équation 6.6 du Protocole 3

Masse de chaque réservoir ou cylindre rempli au
maximum 2 jours avant la destruction et poids de
chaque réservoir ou cylindre vidé au maximum 2 jours
apres la destruction.

tou kg

Poids de chaque réservoir ou cylindre rempli au maximum
2 jours avant la destruction et poids de chaque réservoir ou
cylindre vidé au maximum 2 jours apres la destruction.

Certificat de pesée

Avant et apres chaque destruction (Q)

Ce parametre sera mesuré pour chaque contenant, a
chaque destruction (%)

Selon le Protocole 3 du SPEDE

Selon le plan AQ-QC de Clean Harbors. Les balances sont
étalonnées tous les 3 mois
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Toutes les mesures devraient étre prises a l'aide d'un
équipement de mesure étalonné, les balances,
conformément au SPEDE. Les balances a l'installation de
destruction seront surveillées. Une seule balance sera
utilisée pour produire les billets de pesée des contenants
pleins et vides a linstallation de destruction (voir le
protocole complet de Clean Harbors « Standard Operating
Procedure for Receiving and Sampling Criteria of CFC
Materials Subject to the CAR ODS Destruction Protocol » a
lannexe 10. De méme, une note explicative de Clean
Harbors y est également produite, spécifiant la procédure
pour la pesée des halocarbures.

Mesurée conformément avec le Protocole 3 du SPEDE

Concentration de chaque type de SACO dans chaque
réservoir ou cylindre devant étre détruit.

%

Concentration de chaque type de SACO dans chaque
réservoir ou cylindre devant étre détruit

Certificat d’analyse de la composition des SACO

Ce parameétre sera mesuré pour chaque contenant, a
chaque destruction

Laboratoire externe et échantillonnage par une tiers selon
le Protocole 3 du SPEDE

Mesurée selon les points 9.1.2 a 9.1.4 de la Partie | du
Protocole 3 du SPEDE.

Teneur en humidité

%

Teneur en humidité de chaque contenant de réfrigérant
devant étre détruit

Certificat d’analyse de la composition des SACO

Ce parameétre sera mesuré pour chaque contenant, a
chaque destruction

Laboratoire externe et échantillonnage par une tiers selon
le Protocole 3 du SPEDE

Mesurée selon les points 9.1.2 a 9.1.4 de la Partie | du
Protocole 3 du SPEDE.
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\ Résidu d’ébullition

‘ %

Fraction du résidu d’ébullition de chaque contenant de
réfrigérant devant étre détruit

Certificat d’analyse de la composition des SACO

Ce parameétre sera mesuré pour chaque contenant, a
chaque destruction

Laboratoire externe et échantillonnage par une tiers selon
le Protocole 3 du SPEDE

Mesurée selon les points 9.1.2 a 9.1.4 de la Partie | du
Protocole 3 du SPEDE.

3.5 Quantité de réductions d’émissions de GES admissibles a la
délivrance de crédits compensatoires

La quantité totale de réductions d’émissions de GES admissibles pour le projet
RET est de 405 131 t CO2 éq. Les détails de REm et REr sont présentés aux
sections 3.5.1 et 3.5.2.

3.5.1 Mousses

La quantité de réductions d’émissions de GES admissibles a la délivrance de
crédits compensatoires calculée attribuable aux mousses (REwm) est présentée au
tableau suivant :

Tableau 3-k - Quantité de réductions d'émissions de GES attribuable aux mousses

REw 145 268 |t CO;, éq.

Une note explicative ainsi que le fichier de calcul complet, présentant les calculs
et les constantes, sont présentés a I'annexe 11.

3.5.2 Réfrigérants

La quantité de réductions d’émissions de GES admissibles a la délivrance de
crédits compensatoires calculée attribuable aux réfrigérants (RER) est présentée
au tableau suivant :
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Tableau 3-I - Quantité de réductions d'émissions de GES attribuable aux réfrigérants
Paramétre | Valeur Unité
RER 259 863 |t CO: éq.

Le fichier de calcul, présentant les calculs et les constantes, est présenté a
'annexe 12.

3.6 Renseignements et documents requis par le protocole

Les éléments devant étre contenus dans cette section font 'objet de la section 4
du présent rapport.

3.7 Deémonstration gue le projet a été réalisé conformément au
présent reglement

Le « Projet de crédits compensatoires de destruction des SACO contenues dans
des mousses isolantes ou utilisées en tant que réefrigérant provenant d’appareils
de réfrigération et de congélation de Recyclage EcoSolutions inc. » a été réalisé
conformément aux conditions prescrites a larticle 70.3 du SPEDE, tel que
démontré a la section 2.7 du présent rapport et qu’il satisfait aux exigences du
protocole 3 du SPEDE, tel que décrit a la section 4, sauf pour I'’échantillonnage
de chaque contenant pour les destructions de R12 ainsi que pour les analyses
d’humidités et de résidus d’ébullition qui ne sont pas toujours fournis par le
laboratoire accrédité AHRI (Air-conditionning, heating and refrigeration institute).
De plus, 2 circulations sur les premiéres isotank d’agent de gonflement n’ont pas
été circulées, puisque les résultats d’analyses effectués a [linstallation de
récupération démontraient des résultats de plus de 90 % de R11, alors que les
résultats des échantillons pris au site de destruction donnaient des résultats de
moins de 90 % de R11. Lors de la circulation pour la derniere destruction de
R11, les échantillons n'ont pas été prélevés dans les 30 derniéres minutes de la
circulation. De plus, pour cette destruction, le bon de pesée excede les 2 jours
requis avant le début de la destruction. Finalement, les informations concernant
les échantillonnages n'ont pas été transmis par Clean Harbors pour la
destruction 1 de R11 ainsi que les destructions 1 et 3 de R12.

Finalement, le projet respecte les lois, reglements et dispose des autorisations
nécessaires tel que démontré a la section 2.7.12 du présent rapport.
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3.8 Deéclarations signées par le promoteur

3.8.1 Déclaration principale

La déclaration du promoteur attestant que le projet est réalisé en conformité avec
les régles applicables au type de projet et au lieu ou il est réalisé, qu’il est
toujours propriétaire des crédits compensatoires réclamés et que les réductions
d’émissions de GES n’ont pas fait I'objet d'une demande de crédits dans le cadre
d’'un autre programme est fournie a 'annexe 8. Par la présente, le promoteur
confirme que le projet a été réalisé en conformité avec les regles applicables au
type de projet et au lieu ou il est realisé.

3.8.2 Déclaration (visée par I'article 70.6) signée par le promoteur pour
le premier rapport

Cette déclaration comporte les mémes éléments que celle requise a larticle
70.14 du SPEDE. Elle est présentée a I'annexe 8.

3.8.3 Aide financiére recue pour le projet dans le cadre d'un
programme de réduction des émissions de GES

Aucune aide financiére n’a été regue pour ce projet dans le cadre d’un
programme de réduction des émissions de GES. Cette section est donc non
applicable.

3.9 Comparaison avec le rapport du projet précédent et
description des changements apportés

Comme il s’agit du premier projet, aucun changement n’a été apporté et cette
section est non applicable.

3.10 Renseignements demandés a l'article 70.13 du réglement

L’article 70.13 du réglement SPEDE demande la consignation annuelle des
éléments du projet dans un registre.

Toutefois, comme le projet était déja terminé au moment de la mise sur pied du
registre, les informations sont rassemblées par destruction, et non annuellement.
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4. Renseignements et documents requis par le protocole 3
Cette section présente les renseignements requis par le protocole 3 du SPEDE.

4.1 Information relative a la chaine de tracabilité des SACO

( Mousses )

~
>
Réception,
démantelement,
récupération (SEG2),
Recyclage EcoSolutions
inc., Laval

Destruction,
Clean Harbors

Réfrigérants

Réception,
démanteélement,

~_

Destruction,
Clean Harbors

récupération (SEG1), g Cylindres
Recyclage EcoSolutions
inc., Laval

Figure 4-a - Schéma simplifié de la chaine de tracabilité

Les registres de tracabilité pour chacune des destructions permettent d’associer
des appareils froids en fin de vie a un cylindre de récupération, en posant
comme hypothése que chaque appareil provenant des différents programmes
est entreposé 2 jours avant d’étre traité pour la récupération des réfrigérants et
des agents de gonflement dans un cylindre de récupération distinct. Les dates de
début de remplissage du cylindre, moins deux (2) jours, et de fin de remplissage
du cylindre, moins deux (2) jours, ont donc été utilisées pour associer les
appareils a chacun des cylindres. De plus, une fois I'appareil démantelé et traité
sur la machine SEG1 (qui permet de récupérer les réfrigérants), les appareils
sont envoyés directement sur SEG2, ou le broyage de la carcasse aura lieu la
méme journée. Par conséquent, dés la premiére étape du démantelement de
I'appareil, il est impossible de le suivre dans l'usine, ou il peut se retrouver en
plusieurs morceaux. La liste des appareils pour les réfrigérant provient de la
base de données de Recyc-Frigo et de Nova Scotia Power de la Nouvelle-
Ecosse en utilisant la date de recyclage. Pour les agents de gonflement
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provenant des mousses isolantes, la base de données de SaskPower s’ajoute
aux bases de données de Recyc-Frigo et de Nova Scotia Power de la Nouvelle-
Ecosse, toujours en se basant sur la date de recyclage.

Puis, dans le cas des agents de gonflement provenant des mousses isolantes, le
registre de suivi de fichier de gaz a permis d’associer chacun des cylindres de
récupération transférés a chacune des isotanks envoyées pour destruction. En
tout, 5 registres de tracabilité ont été montés pour les mousses et 3 pour les
réfrigérants, soit un par destruction.

4.2 Information concernant le point d'origine des appareils
récupérés

4.2.1 Mousses

4.2.1.1 Adresse de chaque lieu d’entreposage
Deux lieux d’entreposage ont été utilisés dans le cadre de ce projet, soient les
sites de RES, a Laval et a Régina, Saskatchewan. Leurs coordonnées sont
fournies au tableau suivant.

Tableau 4-a - Coordonnées des lieux d'entreposage
RES

3700, avenue Francis-Hughes
Laval (Québec) H7L 5A9

RES

493 Henderson Drive
Regina (Saskatchewan) S4N 5X1

4.2.1.2 Identification, coordonnées et quantités manipulées par tous
les intervenants impliqués
Tableau 4-b - Identification des intervenants et quantités d'appareils manipulés - Mousses

Voir le Tableau 3-a 194 417
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4.2.1.3 Nombre d’appareils récupéreés et informations reliées
Le nombre d’appareils récupérés dont ont été extraites des mousses est 194
417. Le fichier détaillant le nombre d’appareils récupérés pour I'extraction des
mousses est présenté a l'annexe 3. Les informations reliees aux appareils
récupérés sont quant a elles présentées dans le registre de tracabilité des
mousses (présenté a 'annexe 13).

4.2.2 Reéfrigérants

4.2.2.1 Adresse de chaque lieu d’entreposage
Le seul lieu d’entreposage dans le cadre de ce projet est le site de RES, a Laval,
dont les coordonnées sont fournies au Tableau 4-a du présent rapport.

4.2.2.2 ldentification, coordonnées et quantités manipulées par tous
les intervenants impliqués

Tableau 4-c - Identification des intervenants et quantités d'appareils manipulés -

Réfrigérants

Intervenants impliqués Coordonnées Quantité
d’appareils
manipulés

RES Voir le Tableau 3-a 232 429

4.2.2.3 Nombre d’appareils récupérés et informations reliées
Le nombre d’appareils récupérés dont les réfrigérants ont été extraits est
232 429. Le fichier détaillant le nombre d’appareils récupérés pour I'extraction
des mousses est présenté a I'annexe 4. Les informations reliées aux appareils
récupérés sont quant a elles présentées dans le registre de tracabilité des
réfrigérants (présenté a I'annexe 14).

4.3 Numéro de série des contenants utilisés pour l'entreposage
et le transport des SACO

4.3.1 Mousses

Les tableaux 4-d, e, f, g et h présentent les numéros de série des cylindres et e
I'ISOtank utilisés comme contenant de SACO, a partir de la récupération jusqu’a
la destruction. Les SACO étaient d’abord entreposés dans les cylindres, puis
transférés a la date indiquée dans I'lSOtank (numéro de série a la premiére ligne
du tableau) jusqu’a la destruction chez Clean Harbors.
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Tableau 4-d - Numéro de série des contenants - Mousses - 1ére destruction

# série ISOtank CCRU0940544
# s_érie # cylindre Dé_but F_in Date de Z\?;:i Zs:g: trQa\léz?éLtge
cylindre RES remplissage | remplissage | transfert transfert | transfert (kg)
34127 1 2008-08-12 2008-08-12 | 2008-12-08 565 183 382
34400 14 2008-08-12 | 2008-08-18 |2008-12-08 573 179 394
34388 19 2008-08-16 | 2008-08-19 |2008-12-08 488 176 312
34401 20 2008-08-19 | 2008-08-21 |2008-12-08 581 176 405
34399 22 2008-09-04 2008-09-04 | 2008-12-08 484 171 313
34644 23 2008-09-12 2008-09-17 | 2008-12-08 502 181 320
34641 24 2008-09-17 | 2008-09-26 |2008-12-08 528 183 345
34673 26 2008-09-26 | 2008-10-03 | 2008-12-08 515 170 345
34664 29 2008-10-27 | 2008-10-29 |2008-12-08 509 172 337
34669 34 2008-10-31 | 2008-10-31 | 2008-12-08 531 166 365
34647 50 2008-12-05 | 2008-12-05 |2008-12-08 523 174 349
34397 15 2008-08-22 | 2008-08-22 | 2008-12-09 523 166 357
34387 17 2008-08-22 | 2008-08-25 |2008-12-09 504 172 332
34403 18 2008-08-27 | 2008-08-28 | 2008-12-09 504 196 308
34394 21 2008-08-27 | 2008-08-27 | 2008-12-09 498 155 343
34672 28 2008-10-03 | 2008-10-03 |2008-12-09 518 175 344
34671 30 2008-11-04 | 2008-11-07 |2008-12-09 523 181 343
34663 33 2008-10-29 | 2008-10-31 |2008-12-09 502 158 344
35099 41 2008-11-14 | 2008-11-18 |2008-12-09 507 176 331
35091 43 2008-11-18 | 2008-11-18 |2008-12-09 520 154 366
V919087 7 2008-09-09 | 2008-09-11 |2008-12-22 535 205 330
V919089 8 2008-08-29 | 2008-09-03 |2008-12-22 544 197 347
V919086 9 2008-09-06 | 2008-09-06 |2008-12-22 503 192 311
V919092 10 2008-08-12 | 2008-08-13 | 2008-12-22 498 194 304
30404 39 2008-11-07 | 2008-11-07 |2008-12-22 530 182 348
35101 40 2008-11-11 2008-11-14 | 2008-12-22 520 191 329
35098 46 2008-11-24 2008-11-25 | 2008-12-22 516 179 337
34639 51 2008-12-12 2008-12-12 | 2008-12-22 511 215 295
34391 52 2008-12-12 2008-12-15 | 2008-12-22 523 166 357
34393 54 2008-12-09 | 2008-12-17 |2008-12-22 518 172 345
34663 33 2008-12-17 2008-12-23 | 2008-12-23 485 179 306
35092 44 2008-11-19 2008-11-20 | 2008-12-23 519 183 336
35100 45 2008-11-20 2008-11-24 | 2008-12-23 521 174 347
35093 48 2008-11-25 | 2008-11-26 |2008-12-23 520 181 339
35094 49 2008-11-26 | 2008-11-26 |2008-12-23 542 173 368
34388 19 2009-01-20 2009-01-26 | 2009-01-26 522 175 347
34644 23 2009-01-15 2009-01-20 | 2009-01-26 515 177 338
34663 33 2009-01-09 2009-01-15 | 2009-01-26 532 185 347
34393 54 2009-12-23 | 2009-01-09 |2009-01-26 479 182 297
34644 23 2009-01-30 | 2009-02-05 | 2009-04-07 507 191 316
30425 36 2008-08-01 2008-08-01 | 2009-04-07 476 179 297
V919087 7 2009-03-20 2009-03-25 | 2009-04-08 528 208 320
V919089 8 2009-03-27 2009-04-01 | 2009-04-08 523 197 326
V919092 10 2009-03-04 | 2009-03-20 | 2009-04-08 514 202 312
34397 15 2009-01-26 | 2009-01-30 | 2009-04-08 533 182 351
34673 26 2009-02-13 2009-02-25 | 2009-04-08 510 178 332
35093 48 2009-02-25 2009-03-04 | 2009-04-08 523 195 328
34639 51 2009-02-05 2009-02-13 | 2009-04-08 520 188 332
34393 54 2009-03-25 | 2009-03-27 | 2009-04-08 516 191 325
33256 58 2009-04-01 | 2009-04-03 | 2009-04-08 541 197 344
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Tableau 4-e - Numéro de série des contenants - Mousses - 2éme destruction

# série 1ISOtank

SECU467124-9

# s_érie # cylindre Dé_but F_in Date de Z\?;:i Zs:g: trQalrﬁ?grtge
cylindre RES remplissage | remplissage | transfert transfert | transfert (k)
V919087 7 2009-05-12 | 2009-05-14 | 2009-06-16 507 205 302
V919089 8 2009-04-23 | 2009-04-27 | 2009-06-16 545 198 347
V919092 10 2009-05-25 | 2009-05-29 | 2009-06-16 518 210 308

34397 15 2009-06-05 | 2009-06-16 | 2009-06-16 347 179 168
34403 18 2009-04-30 | 2009-05-04 | 2009-06-16 532 195 337
34394 21 2009-05-20 | 2009-05-25 | 2009-06-16 534 214 320
34399 22 2009-04-03 | 2009-04-15 | 2009-06-16 520 186 334
34124 2 2009-05-14 | 2009-05-20 | 2009-06-16 491 186 305
34671 30 2009-05-04 | 2009-05-12 | 2009-06-16 52 184 -132
34669 34 2009-06-04 | 2009-06-05 | 2009-06-16 519 187 332
30425 36 2009-04-23 | 2009-04-23 | 2009-06-16 498 189 309
35099 41 2009-06-02 | 2009-06-03 | 2009-06-16 496 191 305
34639 51 2009-05-29 | 2009-06-02 | 2009-06-16 484 171 313
34393 54 2009-04-15 | 2009-04-21 | 2009-06-16 533 190 343
33245 59 2009-04-27 | 2009-04-30 | 2009-06-16 509 200 309
V919087 7 2009-06-25 | 2009-06-27 | 2009-07-27 521 209 312
V919089 8 2009-06-16 | 2009-06-22 | 2009-07-27 520 206 314
34403 18 2009-07-15 | 2009-07-17 | 2009-07-27 504 199 305
34394 21 2009-06-27 | 2009-07-02 | 2009-07-27 521 201 320
34399 22 2009-07-13 | 2009-07-15 | 2009-07-27 516 211 305
34124 2 2009-07-17 | 2009-07-22 | 2009-07-27 515 194 321
34671 30 2009-07-09 | 2009-07-13 | 2009-07-27 497 193 304
30425 36 2009-07-02 | 2009-07-06 | 2009-07-27 514 197 317
35099 41 2009-07-06 | 2009-07-09 | 2009-07-27 535 200 335
35091 43 2009-07-22 | 2009-07-24 | 2009-07-27 525 211 302
34639 51 2009-06-22 | 2009-06-25 | 2009-07-27 511 191 320
34388 19 2009-09-25 | 2009-09-29 | 2009-10-14 371 132 239
34671 30 2009-10-01 | 2009-10-03 | 2009-10-14 407 181 226
35099 41 2009-08-19 | 2009-08-24 | 2009-10-14 474 177 297
35093 48 2009-09-29 | 2009-10-01 | 2009-10-14 412 176 236
34647 50 2009-09-08 | 2009-09-11 | 2009-10-14 367 200 167
33236 57 2009-09-04 | 2009-09-08 | 2009-10-14 420 170 250
34127 1 2009-08-28 | 2009-09-04 | 2009-10-15 453 177 276
34394 21 2009-08-03 | 2009-08-04 | 2009-10-15 408 166 242
34399 22 2009-08-17 | 2009-08-19 | 2009-10-15 411 200 211
35091 43 2009-08-24 | 2009-08-28 | 2009-10-15 399 191 208
35092 44 2009-10-03 | 2009-10-07 | 2009-10-15 441 200 241
34391 52 2009-09-11 | 2009-09-23 | 2009-10-15 482 174 308
34393 54 2009-10-09 | 2009-10-15 | 2009-10-15 481 200 281
33256 58 2009-10-07 | 2009-10-09 | 2009-10-15 446 149 297
V919087 7 2009-07-29 | 2009-08-03 | 2009-10-20 482 203 279
34400 14 2009-08-06 | 2009-08-17 | 2009-10-20 405 395 10
30425 36 2009-08-04 | 2009-08-06 | 2009-10-20 491 181 310
35099 41 2009-10-15 | 2009-10-19 | 2009-10-20 489 210 279
35100 45 2009-07-24 | 2009-07-29 | 2009-10-20 505 207 298
V919087 7 2009-11-05 | 2009-11-07 | 2009-11-25 568 187 381
V919086 9 2009-10-19 | 2009-10-22 | 2009-11-25 511 182 329
34400 14 2009-10-22 | 2009-10-27 | 2009-11-25 518 182 336
34388 19 2009-11-21 | 2009-11-24 | 2009-11-25 533 172 361
34664 29 2009-10-27 | 2009-11-02 | 2009-11-25 536 166 370
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30425 36 2009-11-11 | 2009-11-14 | 2009-11-25 509 165 344
35099 41 2009-11-19 | 2009-11-20 | 2009-11-25 475 170 305
35100 45 2009-11-02 | 2009-11-05 | 2009-11-25 503 188 315
35093 48 2009-11-07 | 2009-11-11 | 2009-11-25 505 164 341
34391 52 2009-11-18 | 2009-11-19 | 2009-11-25 513 182 331
33245 59 2009-11-20 | 2009-11-21 | 2009-11-25 20 166 -146
Tableau 4-f - Numéro de série des contenants - Mousses - 3éme destruction
# série 1ISOtank CCRU0940544
# cylindre | # cylindre Début Fin Date de el P0|(\is Quangltg
RES RES remplissage | remplissage | transfert avant apres ESEREE
transfert | transfert (kg)
34127 1 2009-12-17 | 2009-12-22 | 2009-12-22 523 224 299
34388 19 2009-11-27 | 2009-11-30 | 2009-12-22 506 162 344
34671 30 2009-11-14 | 2009-11-18 | 2009-12-22 503 194 309
35099 41 2009-12-11 | 2009-12-17 | 2009-12-22 519 172 347
35098 46 2009-11-24 | 2009-11-27 | 2009-12-22 517 162 355
34647 50 2009-12-04 | 2009-12-08 | 2009-12-22 580 172 408
34391 52 2009-12-08 | 2009-12-11 | 2009-12-22 537 165 372
33256 58 2009-11-30 | 2009-12-02 | 2009-12-22 502 166 336
34127 1 2010-01-28 | 2010-02-01 | 2010-02-12 518 166 352
V919087 7 2010-01-05 | 2010-01-07 | 2010-02-12 536 182 354
34400 14 2010-01-26 | 2010-01-28 | 2010-02-12 523 174 349
34388 19 2010-01-22 | 2010-01-26 |2010-02-12 518 166 352
34401 20 2010-02-01 | 2010-02-05 | 2010-02-12 526 169 357
34664 29 2010-02-10 | 2010-02-12 | 2010-02-12 461 159 302
35100 45 2009-12-22 | 2010-01-05 | 2010-02-12 540 164 376
35098 46 2010-01-07 | 2010-01-18 | 2010-02-12 524 163 361
34647 50 2010-01-18 | 2010-01-20 | 2010-02-12 531 192 339
34391 52 2010-01-20 | 2010-01-22 | 2010-02-12 524 192 332
34393 54 2009-12-02 | 2009-12-04 | 2010-02-12 478 160 318
33236 57 2010-02-05 | 2010-02-10 |2010-02-12 501 162 339
34127 1 2010-03-01 | 2010-03-05 | 2010-03-30 521 165 356
34394 21 2010-03-17 | 2010-03-23 | 2010-03-30 532 164 368
34399 22 2010-02-12 | 2010-02-17 | 2010-03-30 524 166 358
34673 26 2010-03-23 | 2010-03-26 | 2010-03-30 522 165 357
34671 30 2010-02-17 | 2010-02-17 | 2010-03-30 523 164 359
35101 40 2010-02-23 | 2010-02-23 | 2010-03-30 521 161 360
34391 52 2010-03-26 | 2010-03-03 | 2010-03-30 354 161 193
33236 57 2010-03-11 | 2010-03-17 | 2010-03-30 522 163 359
33245 59 2010-03-05 | 2010-03-11 | 2010-03-30 522 161 361
V919087 7 2010-03-30 | 2010-04-06 |2010-05-13 532 173 359
34664 29 2010-04-10 | 2010-04-16 |2010-05-13 520 164 356
34671 30 2010-04-29 | 2010-05-06 |2010-05-13 527 160 367
34647 50 2010-04-06 | 2010-04-12 | 2010-05-13 540 168 372
34391 52 2010-05-05 | 2010-05-10 | 2010-05-13 520 168 352
34400 14 2010-04-16 | 2010-04-20 | 2010-05-14 524 159 365
34388 19 2010-04-20 | 2010-04-26 | 2010-05-14 527 164 363
34393 54 2010-04-26 | 2010-04-29 | 2010-05-14 518 174 344
V919092 10 2010-06-16 | 2010-06-19 | 2010-06-25 508 176 332
34397 15 2010-06-08 | 2010-06-10 | 2010-06-25 523 166 357
34399 22 2010-05-10 | 2010-05-14 | 2010-06-25 507 174 333
34644 23 2010-05-27 | 2010-05-31 | 2010-06-25 524 182 342
34673 26 2010-05-14 | 2010-05-19 | 2010-06-25 480 199 281
34484 31 2010-06-19 | 2010-06-23 | 2010-06-25 531 160 371
34663 33 2010-06-02 | 2010-06-08 | 2010-06-25 523 168 355
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35099 41 2010-06-10 | 2010-06-11 | 2010-06-25 525 168 357
35100 45 2010-06-15 | 2010-06-16 | 2010-06-25 518 163 355
34639 51 2010-05-19 | 2010-05-27 | 2010-06-25 519 164 355
34643 53 2010-06-11 | 2010-06-15 | 2010-06-25 522 166 356
34640 56 2010-05-31 | 2010-05-31 | 2010-06-25 523 166 357
34672 28 2010-07-22 | 2010-07-26 | 2010-07-29 521 165 356
30425 36 2010-07-20 | 2010-07-22 | 2010-07-29 527 361 166
35101 40 2010-07-26 | 2010-07-26 | 2010-07-29 519 170 349

Tableau 4-g - Numéro de série des contenants - Mousses - 4éme destruction

# série ISOtank SECU467124-9

# cylindre | # cylindre Dé_but F_in Date de Z\?::]? :8:2: tglrﬁ?grtge
RES RES remplissage | remplissage | transfert transfert | transfert (k)
34387 17 2010-07-28 | 2010-07-30 | 2010-08-20 521 161 360
34388 19 2010-08-03 | 2010-08-04 | 2010-08-20 533 195 338
34673 26 2010-08-05 | 2010-08-05 | 2010-08-20 512 163 349
34670 32 2010-08-07 | 2010-08-10 | 2010-08-20 513 182 331
34640 56 2010-08-10 | 2010-08-12 | 2010-08-20 514 162 352
34400 14 2010-08-27 | 2010-08-31 | 2010-09-03 516 192 324
34397 15 2010-07-30 | 2010-08-03 | 2010-09-03 519 158 361
34387 17 2010-08-24 | 2010-08-25 | 2010-09-03 518 169 349
34672 28 2010-08-16 | 2010-08-18 | 2010-09-03 515 161 354
34670 32 2010-08-25 | 2010-08-27 | 2010-09-03 514 162 352
34393 54 2010-08-18 | 2010-08-20 | 2010-09-03 517 174 343
34388 19 2010-08-31 | 2010-09-03 | 2010-09-08 522 170 352
34664 29 2010-08-05 | 2010-08-05 | 2010-09-08 298 160 138
34639 51 2010-08-20 | 2010-08-24 | 2010-09-08 519 164 355
33256 58 2010-08-04 | 2010-08-07 | 2010-09-08 571 160 411
34127 1 2010-07-06 | 2010-07-09 | 2010-09-09 522 198 324
30425 36 2010-07-20 | 2010-07-22 | 2010-09-09 354 191 163
35099 41 2010-09-03 | 2010-09-10 | 2010-09-09 536 163 373
35094 49 2010-07-16 | 2010-07-20 | 2010-09-09 521 194 327
34127 1 2010-09-16 | 2010-09-21 | 2010-09-23 519 213 306
34664 29 2010-09-21 | 2010-09-23 | 2010-09-23 505 196 309
30402 37 2010-06-29 | 2010-07-02 | 2010-09-23 520 162 358
34399 22 2010-07-02 | 2010-07-06 | 2010-09-23 517 186 331
35100 45 2010-08-12 | 2010-08-16 | 2010-09-23 514 193 321
34389 16 2010-09-10 | 2010-09-16 |2010-09-27 517 192 325
34403 18 2010-07-09 | 2010-07-13 | 2010-09-27 516 196 320
35098 46 2010-07-13 | 2010-07-16 | 2010-09-27 518 183 335
35097 47 2010-06-26 | 2010-06-29 | 2010-09-27 518 190 328
34647 50 2010-09-23 | 2010-09-25 | 2010-09-27 542 208 334
34648 55 2010-06-23 | 2010-06-26 | 2010-09-27 518 188 330
34648 55 2010-10-01 | 2010-10-05 | 2010-10-13 520 197 323

V919089 8 2010-10-26 | 2010-10-27 | 2010-11-09 520 186 334
34400 14 2010-10-29 | 2010-11-03 | 2010-11-09 519 186 333
34387 17 2010-09-25 | 2010-09-29 |2010-11-09 515 164 351
34399 22 2010-09-29 | 2010-10-01 | 2010-11-09 511 195 316
34664 29 2010-10-22 | 2010-10-26 |2010-11-09 516 164 352
34671 30 2010-10-18 | 2010-10-22 | 2010-11-09 519 171 348
34670 32 2010-10-12 | 2010-10-13 | 2010-11-09 513 182 331
30404 39 2010-10-05 | 2010-10-12 | 2010-11-09 513 178 335
35101 40 2010-11-03 | 2010-11-08 | 2010-11-09 517 179 338
35098 46 2010-10-13 | 2010-10-15 | 2010-11-09 536 178 358
34647 50 2010-10-27 | 2010-10-29 | 2010-11-09 534 205 329
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34391 52 2010-10-15 | 2010-10-18 | 2010-11-09 524 184 340
V919091 4 2010-11-15 | 2010-11-17 | 2010-12-02 519 191 328
34641 24 2010-11-11 | 2010-11-15 | 2010-12-02 489 180 309
34672 28 2010-11-24 | 2010-11-26 |2010-12-02 510 186 324
35092 44 2010-11-19 | 2010-11-24 | 2010-12-02 466 164 302
34640 56 2010-11-09 | 2010-11-11 | 2010-12-02 477 184 293
33236 57 2010-11-08 | 2010-11-09 |2010-12-02 489 195 294
33256 58 2010-11-26 | 2010-11-30 | 2010-12-02 464 197 267
33245 59 2010-11-17 | 2010-11-19 | 2010-12-02 518 189 329
Tableau 4-h - Numéro de série des contenants - Mousses - 5éme destruction
# série ISOtank CCRU0940544
#cylindre | #cylindre Dé_but F_in Date de Z\?;:i Zs:g: trQalrﬁ?grtge
RES RES remplissage | remplissage | transfert transfert | transfert (k)
V919088 11 2011-01-24 | 2011-01-26 |2011-05-17 473 175 298
34400 14 2010-12-13 | 2010-12-15 | 2011-05-17 519 164 355
34397 15 2011-03-14 | 2011-03-21 | 2011-05-17 510 164 346
34387 17 2010-12-09 | 2010-12-13 | 2011-05-17 511 159 352
34401 20 2011-05-10 | 2011-05-13 | 2011-05-17 484 158 326
34673 26 2011-03-21 | 2011-03-29 |2011-05-17 512 165 347
34664 29 2011-01-14 | 2011-01-18 | 2011-05-17 491 159 332
34669 34 2011-03-07 | 2011-03-14 | 2011-05-17 496 173 323
30404 39 2010-12-30 | 2011-01-06 |2011-05-17 488 157 331
35100 45 2011-04-12 | 2011-04-19 | 2011-05-17 510 161 349
35098 46 2011-01-06 | 2011-01-10 |2011-05-17 537 171 366
33236 57 2011-04-07 | 2011-04-12 | 2011-05-17 525 171 354
33245 59 2010-12-07 | 2010-12-09 |2011-05-17 531 160 371
V919091 4 2010-12-23 | 2010-12-30 | 2011-05-18 556 161 395
34403 18 2011-01-18 | 2011-01-24 | 2011-05-18 528 161 367
34394 21 2011-02-18 | 2011-03-07 | 2011-05-18 506 163 343
34644 23 2011-04-19 | 2011-05-10 |2011-05-18 477 157 320
34672 28 2010-12-15 | 2010-12-17 | 2011-05-18 499 157 342
34671 30 2010-12-02 | 2010-12-07 | 2011-05-18 514 167 347
30425 36 2011-01-10 | 2011-01-12 | 2011-05-18 522 157 365
30402 37 2010-11-30 | 2010-12-02 |2011-05-18 464 161 303
30393 38 2011-01-26 | 2011-01-31 | 2011-05-18 529 165 364
35101 40 2011-02-11 | 2011-02-18 | 2011-05-18 518 166 352
35099 41 2011-03-29 | 2011-04-07 |2011-05-18 496 167 329
35091 43 2011-01-12 | 2011-01-14 | 2011-05-18 522 161 361
35092 44 2010-12-17 | 2010-12-21 | 2011-05-18 501 158 343
34391 52 2010-12-21 | 2010-12-23 | 2011-05-18 539 161 378
34640 56 2011-01-31 | 2011-02-07 | 2011-05-18 484 156 328
37460 69 2011-02-07 | 2011-02-11 | 2011-05-18 543 161 382
34400 14 2011-07-18 | 2011-07-22 | 2011-08-18 444 168 276
34387 17 2011-06-27 | 2011-06-30 |2011-08-18 479 161 318
34664 29 2011-07-22 | 2011-07-27 | 2011-08-18 474 165 309
34484 31 2011-05-20 | 2011-05-24 | 2011-08-18 494 162 332
30393 38 2011-06-06 | 2011-06-10 |2011-08-18 379 166 213
35091 43 2011-07-07 | 2011-07-13 | 2011-08-18 432 166 266
35094 49 2011-05-13 | 2011-05-20 |2011-08-18 514 176 338
34391 52 2011-05-24 | 2011-05-26 | 2011-08-18 342 166 176
33236 57 2011-06-02 | 2011-06-06 |2011-08-18 431 187 244
33245 59 2011-05-26 | 2011-05-30 |2011-08-18 502 163 339
V919091 4 2011-06-17 | 2011-06-21 |2011-08-19 522 167 355
V919089 8 2011-08-09 | 2011-08-15 |2011-08-19 372 150 222
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V919092 10 2011-08-04 | 2011-08-09 | 2011-08-19 442 163 279
34673 26 2011-06-10 | 2011-06-11 | 2011-08-19 454 171 283
34672 28 2011-05-30 | 2011-06-02 | 2011-08-19 461 166 295
34671 30 0211-05-05 | 2011-07-07 | 2011-08-19 461 164 297
30404 39 2011-07-27 | 2011-08-01 | 2011-08-19 431 160 271
35101 40 2011-06-21 | 2011-06-27 | 2011-08-19 417 143 274
35092 44 2011-06-14 | 2011-06-17 | 2011-08-19 495 161 334
35098 46 2011-06-30 | 2011-07-05 | 2011-08-19 485 169 316
34647 50 2011-08-01 | 2011-08-04 | 2011-08-19 526 168 358

4.3.2 Reéfrigérants

Les SACO utilisées comme réfrigérants étaient entreposées dans des cylindres
jusqu’a la destruction. Les tableaux 4-i, j et k montrent les numéros de chacun
des cylindres par destruction.

Tableau 4-i - Numéro de série des contenants - Réfrigérants - 1ere destruction

Poids .
Poids
# de série . . . LS apres Quantité
du # Clean | #cylindre De_but Fin destruction destruction | détruite
Harbor RES remplissage | remplissage | selon bon
contenant pesée selon (kg)
CHES (Ibs) CHES (lbs)
34124 18888265 2 2008-07-11 | 2008-08-04 956 352 274
V919093 | 18888248 5 2008-07-30 | 2008-08-08 995 361 288
34646 18888253 25 2008-08-01 | 2008-08-01 1025 350 306
34668 18888250 35 2008-08-01 | 2008-08-01 1043 346 316
30402 18888237 37 2008-08-01 | 2009-02-02 1116 346 349
V919088 | 18888255 11 2008-08-04 | 2008-08-08 923 375 249
V919094 | 18888261 12 2008-08-08 | 2008-08-20 820 360 209
34390 18888263 13 2008-08-20 | 2008-08-28 1046 349 316
34389 18888242 16 2008-08-28 | 2008-10-06 1051 348 319
34484 18888238 31 2008-10-06 | 2008-10-10 1108 347 345
30393 18888262 38 2008-10-10 | 2008-10-16 1118 370 339
34667 18888256 27 2008-10-16 | 2008-10-28 1130 343 357
34670 18888252 32 2008-10-28 | 2008-11-14 1105 347 344
35102 18888247 42 2008-11-14 | 2008-11-24 1132 354 353
35097 18888264 47 2008-11-24 | 2008-12-16 1136 348 357
34643 18888245 53 2008-12-01 | 2008-12-15 1118 344 351
34648 1888257 55 2008-12-16 | 2008-12-17 1140 342 362
34401 18888246 20 2008-12-17 | 2009-01-21 1122 376 338
30404 18888258 39 2009-01-21 | 2009-02-06 1119 347 350
V919090 | 18888244 3 2009-01-22 | 2009-01-22 1106 382 328
V919086 18888236 9 2009-02-02 | 2009-02-02 819 361 208
35092 18888243 44 2009-02-06 | 2009-02-18 1114 344 349
34388 18888240 19 2009-02-18 | 2009-03-03 998 362 288
34391 18888241 52 2009-03-03 | 2009-03-17 1122 346 352
34664 18888239 29 2009-03-17 | 2009-03-27 1123 342 354
34647 18888251 50 2009-03-27 | 2009-04-08 1119 344 352
35101 18888259 40 2009-04-08 | 2009-04-21 1144 356 357
35093 18888249 48 2009-04-23 | 2009-05-01 1138 358 354
33256 18888260 58 2009-05-01 | 2009-05-12 1006 348 298
V919083 | 18888254 6 2009-05-12 | 2009-05-22 1170 361 367
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Tableau 4-j - Numéro de série des contenants - Réfrigérants - 2éme destruction

34124 1208711150 2 2009-10-20 | 2009-10-28 1124 347 352
V919090 | 20871131 3 2009-10-28 | 2009-11-05 1161 362 362
V919091 | 20871149 4 2009-06-25 | 2009-06-27 1130 369 345
V919093 | 20871154 5 2010-01-21 909 364 247
V919092 | 20871160 10 2009-06-17 | 2009-06-27 1132 369 346
V919094 | 20871135 12 2009-09-23 | 2009-09-29 1063 360 319

34390 20871138 13 2009-11-24 | 2009-12-01 983 346 289

34397 20871157 15 2009-07-13 | 2009-07-20 986 345 2901

34389 20871152 16 2009-11-11 | 2009-11-18 985 348 289

34387 20871144 17 2009-06-11 | 2009-06-17 1110 376 333

34403 20871145 18 2009-08-19 | 2009-08-27 1030 351 308

34644 20871146 23 2009-05-31 | 2009-06-04 1090 344 338

34641 20871136 24 2009-05-22 | 2009-05-31 1097 351 338

34646 20871159 25 2009-11-05 | 2009-11-11 1142 344 362

34667 20871148 27 2009-11-18 | 2009-11-24 1048 355 314

34672 20871141 28 2009-09-04 | 2009-09-15 1117 344 351

34484 20871143 31 2009-09-15 | 2009-09-23 1130 342 357

34670 20871137 32 2009-12-01 | 2009-12-08 1111 342 349

34663 20871133 33 2009-01-27 | 2009-09-18 1118 341 352

34669 20871139 34 2009-06-27 | 2009-07-07 1091 350 336

34668 20871142 35 2009-10-13 | 2009-10-20 1106 348 344

30425 20871155 36 2010-01-12 | 2010-01-23 1084 358 329

30402 20871130 37 2010-02-01 | 2010-02-12 1135 358 352

35099 20871159 41 2010-02-12 | 2010-03-02 1126 356 349

35102 20871134 42 2009-12-08 | 2009-12-17 1142 344 362

35097 20871140 47 2009-10-07 | 2009-10-13 1130 358 350

35093 20871161 48 2010-01-04 | 2010-01-12 1130 351 353

35094 20871151 49 2009-07-20 | 2009-07-27 1129 352 352

34639 20871153 51 2009-08-27 | 2009-09-04 1148 344 365

34643 20871129 53 2009-09-29 | 2009-10-06 1125 349 352

34648 20871156 55 2009-12-17 | 2009-12-30 1135 343 359

34640 20871132 56 2009-06-04 | 2009-06-11 1112 336 352

33256 20871147 58 2010-01-23 | 2010-02-01 934 344 268

Tableau 4-k - Numéro de série des contenants - Réfrigérants - 3éme destruction

36442 23014387 66 2010-02-24 | 2010-06-10 1008 337 304
36432 23014394 62 2010-03-02 | 2010-03-15 1112 335 352
36083 23014395 61 2010-03-15 | 2010-03-29 1125 334 359
36440 23014384 64 2010-03-29 | 2010-04-12 1132 337 361
36093 23014390 63 2010-04-12 | 2010-04-23 1095 335 345
36437 23014406 65 2010-04-23 | 2010-04-28 639 336 137
36433 23014411 60 2010-04-28 | 2010-05-11 1089 336 342
V919083 | 23014389 6 2010-05-11 | 2010-05-21 1183 347 379
34401 23014403 | 20 mélange 2010-05-14 513 337 80
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30393 NA 38 dans 20 | 2009-11-07 | 2009-11-11
30404 NA 39 dans 20 | 2009-01-21 | 2009-02-06
35092 NA 44 dans 20 | 2009-02-06 | 2009-02-18
34394 23014401 21 2010-05-21 | 2010-05-31 922 337 265
34124 23014388 2 2010-05-31 | 2010-06-09 1149 338 368
34667 23014380 27 2010-06-09 | 2010-06-18 1095 335 345
35093 23014392 48 2010-06-18 | 2010-06-22 510 338 78
35102 23014408 42 2010-06-28 | 2010-09-28 519 338 82
34390 23014396 13 2010-06-30 | 2010-07-07 912 337 261
34639 23014385 51 2010-07-07 | 2010-07-16 863 333 240
34646 23014404 25 2010-07-17 | 2010-07-26 1104 334 349
34668 23014412 35 2010-07-27 | 2010-08-03 1056 335 327
34669 23014391 34 2010-08-04 | 2010-08-11 1117 335 355
34644 23014386 23 2010-08-11 | 2010-08-18 1130 334 361
34484 23014413 31 2010-08-18 | 2010-08-25 1109 335 351
34673 23014405 26 2010-08-25 | 2010-09-01 1026 334 314
34388 23014393 19 2010-09-03 | 2010-09-03 1073 337 334
34663 23014381 33 2010-09-10 | 2010-09-21 1169 335 378
34643 23014398 53 2010-09-21 | 2010-09-29 1093 333 345
V919094 | 23014400 12 2010-09-29 | 2010-10-08 1111 347 347
35094 23014407 49 2010-10-08 | 2010-10-19 1015 333 309
35097 23014410 47 2010-10-19 | 2010-10-28 1106 338 348
34389 23014399 16 2010-10-28 | 2010-11-05 1095 337 344
34397 23014382 15 2010-11-05 | 2010-11-16 1078 335 337
35099 23014402 41 2010-11-16 | 2010-11-24 1148 338 367
35100 23014409 45 2010-11-26 | 2010-12-06 1133 338 361
34647 23014397 50 2010-12-06 | 2010-12-13 1120 335 356
33236 23014383 57 2010-12-14 | 2010-12-15 515 336 81

Il est a noter que les quantités indiquées en rouge dans les tableaux 4-i, j et k ont
été détruites, mais ne sont pas comptabilisées dans les réductions d’émissions
de GES puisque le réfrigérant contenu n’était pas valide en vertu du protocole 3
du SPEDE.

4.4 Documents identifiant les personnes en possession des
appareils, des mousses et des réfrigérants a chaque étape

Les appareils sont récupérés chez le client par le transporteur. Cette date figure
aux registres de tracabilité des appareils pour les mousses et les réfrigérants
(Pickup date) aux annexes 13 et 14. L’arrivée des appareils sur le site de RES
est également notée dans ces registres (Unit recycle date). Le démantélement
de l'appareil et la récupération des réfrigérant survient deux jours aprés la
réception de I'appareil. La récupération des SACO contenues dans les mousses
est faite la journée méme du démantélement.

4.4.1 Appareils

Les appareils deviennent la possession de RES au moment de la collecte,
jusqu’a leur démantélement. Les informations relatives a la possession des
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appareils jusqu’a leur démantélement (date de récupération et de recyclage) sont
contenues dans les registres de tracabilité des appareils pour les mousses et les
réfrigérants. Ceux-ci sont fournis aux annexes 13 et 14.

4.4.2 Mousses

L’information relative a la possession des SACO extraites des mousses est
détaillée dans le registre de tracabilité des mousses a I'annexe 13. L’information
relative aux réfrigérants contenus dans la mousse a partir de la prise en charge
par Clean Harbors jusqu’a la destruction est contenue dans les manifestes
d’expédition, les permis d’'import/export et les documents de pesée fournis a
'annexe 15.

4.4.3 Reéfrigérants

L’information relative a la possession des SACO utilisées comme réfrigérants
extraites des systémes de réfrigération des appareils jusqu’a la prise en charge
par Clean Harbors est contenue dans le registre de tracabilité des réfrigérants a
'annexe 14. L’information relative aux réfrigérants extraits des systemes de
réfrigération des appareils a partir de la prise en charge par Clean Harbors
jusqu’a la destruction est contenue dans les manifestes d’expédition, les permis

d'import/export et les documents de pesée fournis a 'annexe 16.

45 Information concernant I'extraction des SACO

4.5.1 Mousses

45.1.1 Nombre d'appareils contenant des mousses desquelles les
SACO ont été extraites

Le nombre d’appareils contenant des mousses desquelles des SACO ont été
extraites est 194 417. Le fichier détaillant le nombre d’appareils récupérés pour
I'extraction des mousses est présenté a 'annexe 3.

4512 Nom et coordonnées de l'installation ou les SACO sont
extraites

Tableau 4-1 — Coordonnées de I’'installation ou les SACO sont extraites

Promoteur : Recyclage EcoSolutions (RES)
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Adresse - 3700, avenue Francis-Hughes
Laval (Québec) H7L 5A9

Téléphone : 450-668-3299

Adresse de courriel : info@recyclageeco.com

URL : http://www.recyclageeco.com/

45.1.3 Nom et coordonnées de linstallation ou Il'on procéde au
recyclage des appareils

L’endroit ou I'on procéde au recyclage des appareils est le méme qu’a la section
précédente, aux mémes coordonnées.

45.1.4 Procédés, formation et systemes d'assurance de qualité, de
contrble de qualité et de gestion du processus d'extraction

451.4.1 Procédés

Les informations sur les procédés (extraction et destruction) se trouvent a la
section 2.1 du présent rapport.

451472 Formation

Les formations suivies par les opérateurs travaillant sur les procédés d’extraction
et 'entreposage des SACO récupérés sont les suivantes :

- Certification environnementale sur les halocarbures H4 (donnée par
Propulsion Compétences) Cette formation permet d’obtenir Ia
gualification environnementale de la main-d’ceuvre relative aux
halocarbures catégorie H4 (appareils domestiques) (Centre de services
aux entreprises, 2014).

- Formation annuelle (sur le site) : Données et tenue de dossiers,
assurance de la qualité et contrble de la qualité des données, et
étalonnage d'équipement.

- Formation de cariste (Liftow) : Cette formation permet d’utiliser de fagon
sécuritaire les chariots élévateurs utilisés en usine.

- Formation de secouriste en milieu de travail (CSST)

- Formation sur le systeme d’information sur les matiéres dangereuses
utilisées au travail (SIMDUT)

- Formation sur le transport des marchandises dangereuses (TMD)
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- Formation interne sur les procédures de démantelement et d’extraction
des réfrigérants des appareils sur SEG-1

- Formation interne sur le processus d’extraction des agents de
gonflements sur SEG-2

- Formation sur le processus d’entreposage des SACO et des transferts
des SACO dans un autre cylindre ou isotank

45.1.4.3 Assurance et contrble de qualité

Les informations relatives a I'assurance et au contréle de qualité sont fournies
dans le Tableau 3-i de la section 3.4.2.1 du présent rapport.

45.1.4.4 Gestion de processus

Les informations concernant la gestion de processus des mousses sont fournies
a I'annexe 17 du présent rapport.

4.5.2 Réfrigérants

45.2.1 Nombre d'appareils contenant des SACO utilisées comme
réfrigérants

Le nombre d’appareils contenant des SACO utilisées comme réfrigérant est 232
055. Le fichier détaillant le nombre d’appareils récupérés est présenté a 'annexe
4.

4522 Nom et coordonnées de l'installation ou les SACO sont
extraites

Tableau 4-m — Coordonnées de l’installation ou les SACO sont extraites

Promoteur : Recyclage EcoSolutions inc.

Adresse 3700, avenue Francis-Hughes
Laval (Québec) H7L 5A9

Téléphone : 450-668-3299

Adresse de courriel : info@recyclageeco.com

URL : http://www.recyclageeco.com/

45.2.3 Nom et coordonnées de linstallation ou Il'on procéde au
recyclage des appareils

L’endroit ou I'on procéde au recyclage des appareils est le méme qu’a la section
précédente, aux mémes coordonnées.
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45.2.4 Procédés, formation et systemes d'assurance de qualité, de
contrble de qualité et de gestion du processus d'extraction

45241 Procédés

Les informations sur les procédés (extraction et destruction) se trouvent a la
section 2.1 du présent rapport.

452472 Formation

Les employés réalisant les opérations sur les réfrigérants étant les mémes que
ceux réalisant les opérations sur les mousses, les formations sont les mémes
gue celles citées a la section 4.5.1.4.2.

45.2.4.3 Assurance et contrdle de qualité

Les informations relatives a I'assurance et au contréle de qualité sont fournies
dans le Tableau 3-j de la section 3.4.2.2 du présent rapport.

45.2.4.4 Gestion de processus

Les informations concernant la gestion de processus des réfrigérants sont
fournies a 'annexe 17 du présent rapport.

4.6 Certificats de destruction des SACO détruites dans le cadre
du projet

4.6.1 Mousses

Les 5 certificats des destructions des SACO extraites des mousses isolantes se
trouvent a 'annexe 18.

4.6.2 Réfrigérants

Les 3 certificats des destructions des SACO utilisées comme réfrigérants se
trouvent a 'annexe 19.

4.7 Plan de surveillance visé a la section 8.2

Les informations de la présente section s’appliquent aux mousses isolantes
autant qu’aux réfrigérants.

72



La section suivante décrit le plan de surveillance mis en ceuvre par RES pour
surveiller les réductions d'émissions associées aux activités de récupération et
de destruction des SACO provenant des fluides frigorigenes et des mousses.

Ce plan est divisé en 10 sections, selon la procédure, comme sulit :

1- Structure de surveillance

2- Formation du personnel

3- Données et tenue de dossiers

4- Données d'AQ et de CQ

5- Etalonnage d'équipement

6- Analyse de composition et de qualité

7- Exigences d'analyse de composition et de quantité pour les SACO mixtes

8- Etablissement de l'efficacité de récupération des agents de gonflement contenus
dans la mousse des appareils de réfrigération

9- Exigences de l'installation de destruction
10- Exigences en matiére de données

4.7.1.1 STRUCTURE DE SURVEILLANCE

L'équipe de surveillance de RES est composée du superviseur de l'usine SEG,
de techniciens, d’employés d’opération et de maintenance et de consultants (p.
ex., RAL), ainsi que du représentant correspondant de linstallation de
destruction. RES est responsable de I'obtention de la documentation appropriée
requise pour surveiller les parametres exigés a l'usine de destruction. RES est le
point central des communications et du transfert des données aux consultants
externes. L'équipe est l'autorité responsable de la gestion et de I'exécution du
plan de surveillance, qui définit les procédures visant la surveillance des
parametres requis pour compléter le calcul de la réduction des émissions. La
Figure 4-b présente les participants au plan de surveillance.
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RES : opérations de démantélement Clean Harbors : opérations de destruction

!

Techniciens de Personnel de l'usine Consultant - .
laboratoire SEG RAL Frigoriste Laboratoire externe

Figure 4-b - Participants au plan de surveillance

RES est responsable des opérations de démantelement & l'installation de Laval,
au Québec, et s'assure que les procédures appropriées sont respectées. RES
est également responsable de la surveillance des données et de la coordination
de I'essai RAL avec le consultant de RAL.

Clean Harbors exécute les activités de destruction a son installation d'El Dorado,
en Arkansas, et fournit a RES toute la documentation nécessaire exigée dans le
plan de surveillance. L'activité de destruction devrait étre transférée au Québec
dans une deuxiéme phase. Si cette deuxieme phase est mise en ceuvre, la
nouvelle installation de destruction sera conforme aux exigences de l'installation
de destruction, tel que spécifié dans le Protocole 3 du SPEDE. De plus, toutes
les responsabilités de surveillance et les procédures seront transférées a RES
selon le présent plan de surveillance.

47.1.2 FORMATION DU PERSONNEL
Formation a l'installation d'extraction

Chaque nouvel employé est formé sur les procédures d’opérations applicables.
De plus, lors des visites de SEG, RES a pu offrir une séance de formation a
I'interne a tous les employés qui exécutent les activités d'opération a l'installation
de RES. Le superviseur de l'usine SEG fournit la formation afin d'expliquer en
profondeur les procédures suivantes :

e Données et tenue de dossiers;
e Assurance de la qualité et contréle de la qualité des données;
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e FEtalonnage d'équipement.

Les renseignements sur l'extraction des SACO sont conservés dans un registre,
concernant, I'assurance de la qualité et le processus de gestion de |'extraction.

4.7.1.3 GESTION DE DONNEES

47.1.3.1 Données sur l'installation d’extraction

Les parametres énuméreés ci-dessous sont surveillés a l'installation de RES.

Tableau 4-n - Paramétres surveillés a l'installation de RES

Nombre (N1, N2, N3, N4) d'appareils
de réfrigération de type 1, 2, 3 et 4
respectivement selon les rapports de
production.

Installation de RES et test
RAL a chaque période de
projet (1 fois au 5 ans)

Poids total des fractions de sortie de la
section de l'installation de récupération
ou le retrait des mousses et I'extraction
des SACO provenant des agents de
gonflement contenus dans les
mousses ont lieu (plastiques, métaux,
etc).

Installation de RES

47.1.3.2 Données sur l'installation de destruction

Y

Les parametres énumérés ci-dessous sont surveillés a linstallation de

destruction.

Tableau 4-0 - Parameétres surveillés a l'installation de destruction

Poids de chaque réservoir ou cylindre
rempli au maximum 2 jours avant la
destruction et poids de chaque
réservoir ou cylindre vidé au
maximum 2 jours apres la
destruction.

Installation de Clean Harbors

Composition et concentration des
SACO détruites.

Installation de Clean Harbors
— laboratoire externe
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Chaque expédition de SACO envoyee aux fins de destruction est pesée dés sa
réception a l'installation de destruction. Chaque cylindre ou isotank recu de RES
est pesé avant le stockage et la destruction a l'aide de balances étalonnées
mensuellement. Apres la destruction des SACO, chaque contenant est pesé a
nouveau. La différence entre la mesure de poids plein et vide correspond aux
parametres AGrna. Un certificat de destruction est produit a linstallation de
destruction lors de la destruction des SACO, qui comprend le numéro de
référence du manifeste d'expédition qui, en revanche, fait référence au Rapport
de réception de déchets de Clean Harbors, comprenant les poids avant et apres
la destruction. Ces trois documents sont les dossiers a utiliser pour surveiller les
parametres AGtinal, qui sont envoyés a RES apres chaque destruction de SACO.

Des la réception des contenants de SACO, un échantillon de SACO est préleve
par le personnel de linstallation de destruction et envoyé a un laboratoire
accrédité externe aux fins d'analyse. L'installation de destruction transfére
ensuite le Rapport d'analyse de fluide frigorigene du laboratoire a RES, qui
comprend la composition et la concentration des SACO détruites a l'installation
de destruction.

4.7.1.3.3 Tenue de dossiers a l'installation d’extraction

La procédure de tenue de dossiers de RES est présentée a l'annexe 20 a la
section 7 du plan d'assurance de la qualité et de contréle de la qualité de RES,
version 1.1, en date du 2 septembre 2011.

47.1.3.4 Tenue de dossiers a l'installation de destruction

Les procédures concernant la tenue de dossiers sont incluses dans les
sections 7 et 8 des normes Hazardous Waste Combustor National Emissions
Standards for Hazardous Air Pollutants (HWC NESHAP) de Clean Harbors, plan
d'évaluation de la performance des systemes de surveillance continue. Le plan
d'évaluation de la performance des systemes de surveillance continue est
présenté a l'annexe 21.

RES fait en sorte que tous les documents et dossiers soient conservés a un
endroit sécuritaire et facile d'accés pendant au moins sept ans aprés la date de
transmission de la demande de crédits compensatoires. Veuillez noter que Clean
Harbors les conserve enregistrés pendant cing ans.
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4.7.1.4 DONNEES D'AQ ET DE CQ
4.7.1.4.1 Données d’AQ et de CQ a l'installation d’extraction

Veuillez consulter le plan d'assurance de la qualité et de contréle de la qualité,
version 1.1, en date du 2 septembre 2011, élaboré par RES, a l'annexe 20. De
plus, un test RAL sera effectué par un auditeur externe et indépendant a chaque
période de projet (une fois aux 5 ans).

47.1.4.2 Données d’AQ et de CQ a l'installation de destruction

Veuillez consulter les normes HWC NESHAP de Clean Harbors, plan
d'évaluation de la performance des systemes de surveillance continue a I'annexe
21.

4715 ETALONNAGE D’EQUIPEMENT

4.7.1.5.1 Etalonnage d’équipement a l'installation d’extraction

Les balances a linstallation de RES pour peser les appareils de réfrigération
pour les essais RAL sont étalonnées annuellement par un fournisseur de service
externe lorsque requis par la vérification RAL. Ces balances permettent de peser
les fractions de sortie totales.

4.7.1.5.2 Etalonnage d’équipement a l'installation de destruction

La procédure d'étalonnage des dispositifs de mesure de poids a l'installation de
Clean Harbors est documentée a la section 4.2 des normes HWC NESHAP de
Clean Harbors, plan d'évaluation de la performance des systemes de
surveillance continue (voir I'annexe 21).

4.7.1.6 Analyse de composition et de qualité
La masse de SACO détruite est déterminée selon la procédure de linstallation
de destruction et la mesure du poids de chaque contenant de SACO :

1. lorsque le contenant est plein avant sa destruction, dés sa réception a
I'entrep6t de Clean Harbors;
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2. aprés qu’il ait été vidé et une fois le contenu entierement purgé et détruit.
La masse de SACO et tout contaminant est égale a la différence entre le
poids plein et le poids vide.
Les exigences spécifiques présentées dans le Protocole 3 du SPEDE sont

respectées pour assurer la conformité aux exigences d'étalonnage d'instruments
de mesure de poids, comme suit :

1. Une seule balance doit étre utilisée pour produire les billets de pesée des
contenants pleins et vides a l'installation de destruction;

2. La balance utilisée sera étalonnée au moins tous les 3 mois (tous les mois
dans le cas de Clean Harbors);

3. Le poids lorsque le contenant est plein doit étre mesuré deux jours, tout
au plus, avant le début de la destruction conformément au certificat de
destruction;

4. Le poids lorsque le contenant est vide doit étre mesuré deux jours, tout au
plus, apres la fin de la destruction conformément au certificat de
destruction.

La composition et la concentration des SACO sont assurées en prélevant un
échantillon de chaque contenant de SACO aux fins d'analyse dans un
laboratoire, National Refrigerant Inc. (NRI), accrédité conformément a AHRI 700-
2006 du Air-Conditioning, Heating and Refrigeration Institute pour les
échantillons prélevés a l'installation de destruction tel que le requiert le protocole
3. Ce laboratoire est indépendant du promoteur et de l'installation de destruction.
Par contre, les analyses effectués a partir des échantillons au lieu de collecte
n'est pas un laboratoire accrédité conformément a AHRI-700. Ce laboratoire,
indépendant du promoteur et de I'installation de destruction, est toutefois certifié
ISO :14001, ISO :9001 et suit les méthodologie ARI (voir annexe 10).

L'analyse est conforme aux normes nationales, 1ISO ou I'équivalent’. Les
exigences spécifiques présentées dans le Protocole 3 du SPEDE relatives a la
composition et a la concentration sont respectées comme suit :

1. Les échantillons doivent étre prélevés pendant que les SACO sont en la
possession de l'entreprise qui les détruira;
2. Les échantillons doivent étre prélevés par une personne non affiliée a

l'auteur du projet et a l'installation de destruction, et possédant la
formation requise pour prélever des échantillons;

7 La norme actuelle est ARI-700 — Specifications for Fluorocarbon Refrigerants (Spécifications pour les
fluides frigorigénes fluorocarbonés)
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3. Les échantillons seront prélevés a l'aide d'une bouteille propre, sous vide,
ayant une capacité minimale de 0,454 kg;

4. Chaque échantillon doit étre préleveé a I'état liquide;

5. Une quantité minimale de 0,454 kg (1 Ib) doit étre prélevée pour chaque
échantillon;

6. Chaque échantillon doit étre individuellement étiqueté et suivi en fonction
du contenant dans lequel il a été prélevé, et les renseignements suivants
doivent étre consigneés :

e Heure et date de I'échantillon
e Nom du promoteur du projet
e Nom et coordonnées du technicien prélevant I'échantillon

e Nom et coordonnées de I'employeur du technicien prélevant
I'échantillon

e Volume du contenant dans lequel I'échantillon a été prélevé

e Température de I'air ambiant au moment du prélévement de
I'échantillon

7. La chaine de possession de chaque échantillon du point de prélevement
en laboratoire doit étre documentée a l'aide de connaissements en format
papier ou électronique, d'un suivi par une tierce partie, incluant une
preuve de livraison.

Tous les échantillons doivent étre analysés pour confirmer le type et la
concentration de SACO de l'échantillon. Ces analyses détermineront les
éléments suivants :

1.
2.

3.

4.

Chaque type de SACO;

La quantité et la concentration en tonnes métriques de chaque SACO,
de chaque SACO dans le gaz, a l'aide de la chromatographie gazeuse;

La teneur en humidité de chaque échantillon; si elle est plus élevée
que 75 % du point de saturation de SACO, le promoteur fera sécher le
mélange de SACO et prélevera un nouvel échantillon; Toutefois, tel
que spécifié dans les communications avec le MDDELCC (annexe 22),
un calcul développé par RES et approuvé par le MDDELCC permettant
de mesurer la couche d'eau et de calculer la quantité d’eau de
saturation pourra substituer 'asséchement. Les estimations ont permis
de déterminer que 0,0380 kg eau/kg SACO sont contenu dans les
SACO extraites et que cette valeur doit alors étre substituée.

Les résidus d'ébullition de I'échantillon de SACO doivent étre inférieurs
a 10 % du poids total de I'échantillon.

Un certificat des résultats de I'analyse est délivré par le laboratoire et est inclus
dans le présent rapport.
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4.7.1.7 Exigence d’analyse de composition et de quantité pour les
SACO mixtes

Pour chaque échantillon qui contient moins de 90 % d'une seule SACO avant le
1°" janvier 2014, une circulation a été effectuée a l'installation d’extraction par
une tierce partie indépendante, en plus du procédé d'échantillonnage décrit
précédemment. Les procédures utilisées sont incluses dans le rapport de projet.
Avant de prélever un échantillon de SACO, la circulation doit étre complétée
dans un contenant, l'original ou un transfert dans un autre, ayant les
caractéristiques suivantes :

1. Aucun obstacle fixe, a I'exception des déflecteurs ou de toute autre
structure interne qui ne nuit pas a la circulation;

Completement vidé avant la circulation;
Tuyeres pour I'échantillonnage de gaz et de liquide;
Les tuyeres d'échantillonnage sont situées au tiers médian du contenant;

Le contenant et ses matériaux fixés peuvent faire circuler le mélange dans
un circuit a boucle fermée du niveau inférieur au niveau supérieur.

a e

Dans le cas d'un transfert dans un autre contenant, le poids est consigné
adéquatement.

La circulation du mélange de SACO a été effectuée, avant la livraison des SACO
a l'installation de destruction, par une personne indépendante du promoteur et
de linstallation de destruction et qui détenait la formation nécessaire pour
effectuer cette tache. La circulation a été effectuée comme suit :

1. La circulation des mélanges liquides se fait d'une tuyére de liquide a une
tuyére de gaz;

2. Le volume du mélange est égal au double du volume du contenant avant
I'échantillonnage;

3. Le taux de circulation doit étre d'au moins 114 I/min., sauf si la circulation
du mélange dure au moins 8 heures;

4. Les heures de début et de fin de la circulation sont consignées.

80



4.7.1.8 Etablissement de I’efficacité de récupération des agents de
gonflement contenus dans la mousse des appareils de
réfrigération
L'établissement de [l'efficacité de récupération des agents de gonflement
contenus dans la mousse des appareils de réfrigération est déterminé par les
équations 7 et 9 du Protocole 3 du SPEDE.

4.7.1.9 Exigences de l'installation de destruction

L'installation de destruction est située aux Etats-Unis et reconnue par le RCRA.
Toutes les étapes doivent étre conformes au Compliance offset Protocol Ozone
Depleting Substances Projects (protocole de conformité de crédits
compensatoires — projets visant les substances appauvrissant la couche
d'ozone) : Destruction des lots de substances appauvrissant la couche d'ozone
des E.-U. de la California Air Resources Board et de la California Environmentall
Protection Agency.

Les parametres d'opération doivent étre surveillés et consignés lors de la
destruction de SACO et seront conformes au Code de bonne gestion en cours
d'approbation par le PM. En étant conforme au Compliance Offset Protocol
(Protocole de conformité de crédits compensatoires) visant les projets de
substances appauvrissant la couche d'ozone, Clean Harbors surveille et
consigne les parametres d'opération durant la destruction de matériaux de
SACO, comme cela est décrit dans le Code de bonne conduite approuveé par le
PM.

Les paramétres suivants sont respectés durant la destruction compléte des
SACO:
1. Taux du flux d'entrée des SACO;

2. Pression et température des unités de destruction durant le procédé de
destruction;

3. Niveau d'eau et pH de l'effluent;
4. Emission de CO.

Il est & mentionner que les destructions faisant I'objet du présent rapport ont
toutes eu lieu hors de la période d’invalidation de Clean Harbors.

Les parametres d'opération durant la destruction des SACO a linstallation de

destruction seront surveillés et consignés. RES s'assure que les exigences sont
respectées grace a de frequentes communications avec le personnel d'opération
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a l'installation de destruction afin d'aborder de maniere appropriée les points
suivants :

1. le débit d'alimentation des SACO;

2. latempérature et la pression de fonctionnement de l'installation de
destruction pendant la destruction des SACO;

3. les niveaux d'eau et le pH des rejets d'effluents;
4. les émissions de monoxyde de carbone.

4.7.1.10 EXxigences en matiere de données

Le promoteur du projet consigne dans un registre tous les renseignements
concernant le point d'origine et la tracabilité des SACO du point d'origine au point
de destruction. Tous les contenants ou réservoirs utilisés pour le stockage ou le
transport sont tracables grace a leur propre numéro d'identification ou numéro de
série. Le registre inclut les renseignements sur les personnes qui ont été en
possession des appareils, de la mousse et des SACO, indiquant le transfert de
propriété, si applicable. Les renseignements concernant I'extraction de SACO
sont consignés, notamment le nombre d'appareils, I'endroit ou les SACO ont été
extraites, I'endroit ou les appareils ont été démantelés et l'information sur le
procédé d'extraction. Tous les certificats de destruction et toutes les analyses de
laboratoire sont conservés dans le registre.

4.8 Certificat des résultats d’échantillonnage

4.8.1 Mousses

Les certificats des résultats d’échantillonnage des contenants de SACO extraites
des mousses isolantes sont présentés a I'annexe 5.

4.8.2 Réfrigérants

Les certificats des résultats d’échantillonnage des contenants de SACO utilisées
comme réfrigérant sont présentés a 'annexe 6.
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4.8.3 Mélange ayant une teneur inférieure a 90% SACO indiquée

Les circulations ont été effectuées selon l'instruction interne RES-P01-01 RO,
présentée a l'annexe 23, pour les destructions effectuées avant I'entrée en
vigueur du Protocole du Réglement SPEDE. Par conséquent, I'instruction interne
n’incluait pas que le prélevement doive se faire aprés que le double du volume
ait circulé, mais seulement 30 minutes avant la fin de la circulation. Pour les
destructions effectuées a partir de I'entrée en vigueur dudit Protocole 3, une
version révisée de l'instruction a été émise et est aussi présentée a I'annexe 23.

Durant les 30 dernieres minutes de la circulation, au moins 2 échantillons doivent
étre prélevés de la tuyére de liquide, selon la méthodologie décrite
précédemment. L'analyse doit établir les concentrations pondérées de SACO
selon le PRP des 2 échantillons. Le promoteur doit utiliser les résultats de
I'échantillon avec la concentration pondérée de SACO ayant le plus faible PRP.
Toutefois, dans le cas de mélanges de SACO ayant été circulés avant le 31
décembre 2012, un minimum de 1 échantillon doit étre recueilli conformément au
paragraphe 2 de cet alinéa et 1 échantillon supplémentaire doit étre recueilli a
l'installation de destruction. Lors de la destruction 5, les 2 échantillons prélevés
lors de la circulation au site de récupération n'ont pas été pris pendant les 30
derniéres minutes de la circulation mais bien dans les 60 derniéres minutes.

La circulation du mélange de SACO a été effectuée avant la livraison a
I'installation de destruction, un minimum de un échantillon a été prélevé lors de la
circulation et un minimum de un échantillon supplémentaire a été prélevé a
l'installation de destruction. Les activités de circulation et d'échantillonnage ont
été menées par une tierce organisation (p. ex., autre que l'auteur du projet), et
par des personnes qui ont recu la formation appropriée pour exécuter ces
fonctions. Les premieres activités d'échantillonnage et de recirculation ont été
entreprises par la tierce partie Réfrigération Rive-Nord, et Meilleur Réfrigération,
spécialistes de la réfrigération, a l'installation de RES.

Les copies des factures des opérations de recirculation pour tous les cas
applicables sont fournies a 'annexe 24.
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ANNEXE 1 - Diagramme du procédé complet de recyclage -
SEG
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Ministére du

Dé t durable,
de FEnvironnement

et des Parcs

P [ o4 |
Québec

Laval, le 12 aoiit 2008

CERTIFICAT D'AUTORISATION

Recyclage EcoSolutions inc.
1000, rue du Haut-Bois Nord, 1 étage
Sherbrooke (Québec) JIN 3V4

N/Réf. :7610-13-01-0142710
400509710

Objet :  Usine de recyclage de réfrigérateurs et de congélateurs

Mesdames,
Messieurs,

A la suite de votre demande de certificat d'autorisation datée de mars 2008, regue le
28 avril 2008 et complétée le 7 aont 2008, j'autorise, conformément a l'article 22 de
la Loi sur la qualité de I'environnement (L.R.Q., chapitre Q-2), le titulaire ci-dessus
mentionné a réaliser le projet décrit ci-dessous :

Exploitation d’une usine de recyclage de réfrigérateurs et de
congélateurs au 3700, rue Francis-Hugues, lots 1 602 748,
1 602 749 et 2 379 322 du cadastre du Québec, a Laval.

Les documents suivants font partie intégrante du présent certificat d’autorisation :

- Document intitulé « Projet Industriel - Demande de certificat
d’autorisation — En vertu des articles 22 et 48 de la Loi sur la
qualit¢ de I’Environnement, Recyclage EcoSolutions inc.,
MARS 2008 », comprenant une demande de certificat
d’autorisation, 15 pages et 3 annexes;

- Lettre au ministére du Développement durable, de
I’Environnement et des Parcs datée du 4 juin 2008, signée par
Jean Shoiry, ing. et regue le 5 juin 2008 accompagnée d’un
formulaire de demande d’autorisation en vertu des articles 32
et 48 de la LQE pour une usine de recyclage de réfrigérateurs
et de congélateurs, daté du 4 juin 2008, signé par Jean Shoiry,
ing., 12 pages et 6 annexes;

- Lettre au ministere du Développement durable, de
I"Environnement et des Parcs datée du 23 juin 2008, signée
par Jean Shoiry, ing. et regue le 26 juin 2008 accompagnée
d’un plan, deux figures et deux croquis;

il




N/Réf.:  7610-13-01-0142710 Le 12 aotit 2008
400509710

- Formulaire de demande de certificat d’autorisation pour une
usine de recyclage de réfrigérateurs et de congélateurs, daté
du 10 juillet 2008, signé par Jean Shoiry, ing., recu le 14
juillet 2008, comprenant 12 pages, 4 annexes ainsi qu’un
bilan de masse prévisionnel (5 ans), copie du Réglement L-
6035 de la Ville de Laval, deux croquis, 4 plans de drainage
et de raccordement au réseau de la Ville de Laval produits par
EXPERTS CONSEILS L'ECUYER DAOUST INC. et
un plan d’ensemble de I'usine intitulé « RECYCLAGE
ECOSOLUTION - PROJET SEG - PLAN REZ-DE-
CHAUSSEE » produit par GENIVAR:

- lettre au ministere du Développement durable, de
I’Environnement et des Parcs datée du 11 juillet 2008, signée
par Jean Shoiry, ing. et reue le 15 juillet 2008 accompagnée
d’un formulaire de demande de certificat d’autorisation pour
une usine de recyclage de réfrigérateurs et de congélateurs,
daté du 10 juillet 2008, signé par Jean Shoiry, ing., 12 pages
et 4 annexes ainsi qu’un bilan de masse prévisionnel (5 ans),
copie du Reéglement 1-6035 de la Ville de Laval et deux
croquis;

- lettre au ministere du Développement durable, de
I’Environnement et des Parcs datée du 28 juillet 2008, signée
par Jean Shoiry, ing. et regue le 31 juillet 2008 comprenant
deux croquis;

- Courriel de Jean Shoiry, ing. au ministére du Développement
durable, de I'Environnement et des Parcs daté et recu le
7 aofit 2008, relatif 4 un engagement a transmettre un plan de
gestion des condensateurs contenant ou non des BPC.

En cas de divergence entre ces documents, l'information contenue au document le
plus récent prévaudra.

Le projet devra étre réalisé et exploité conformément & ces documents.
En outre, ce certificat d'autorisation ne dispense pas le titulaire d'obtenir toute autre

autorisation requise par toute loi ou tout réglement le cas échéant.

Pour la ministre,

C L O

PR/FD/sc Pierre Robert
Directeur régional de I'analyse et de
I'expertise ~ de  Montréal,  Laval,

Lanaudiére et Laurentides




ANNEXE 3 - Fichier d'informations sur les appareils -
Mousses
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Préparé par : Jonathan Pelletier Ostiguy
Révisé par : Marie-Eve Marquis
Introduction

Ce présent document a pour but d’expliquer en détail les calculs préliminaires menant aux
constantes utiles (N1, N2, N3, N4 et AGsinal) Servant aux calculs exigés par le protocole 3 du
SPEDE pour les agents de gonflement contenus dans les mousses pour les 5 destructions
ayant eu lieu entre juillet 2009 et octobre 2011. Pour la description compléete du
fonctionnement des formules utilisées pour les calculs, se référer a I'annexe A.

Les registres de tragabilité pour chacune des destructions permettent d’associer des
appareils froids en fin de vie a un cylindre, en posant comme hypothése que chaque
appareil provenant des différents programmes est entreposé 2 jours avant d’étre traité
pour la récupération des réfrigérants et des agents de gonflement dans un cylindre
d’entreposage distinct. Les date de début de remplissage du cylindre, moins 2 jours, et de
fin de remplissage du cylindre, moins 2 jours, ont donc été utilisées pour associer les
appareils a chacun des cylindres. De plus, une fois I'appareil démantelé et traité sur la
machine SEG1 qui permet de récupérer les réfrigérants, les appareils sont envoyés
directement sur SEG2, ou le broyage de la carcasse aura lieu. Par conséquent, des la
premiere étape du démantelement de I'appareil, il est alors impossible de le suivre dans
I"'usine peut se retrouver en plusieurs pieces. La liste des appareils provient de la base de
données de Recyc-Frigo, de Nova Scotia Power de la Nouvelle-Ecosse et de SaskPower
(pour les mousses seulement).

Puis, le registre de suivi de fichier de gaz a permis d’associer chacun des cylindres
transférés a chacune des isotanks envoyées pour destruction. En tout, 5 registres de
tracabilité ont été montés pour les mousses et 3 pour les réfrigérants, soit un par
destruction.

Premiére étape : dénombrement de chaque type de réfrigérateur pour chaque
destruction

En utilisant les registres de tragabilité des appareils froids en fin de vie, le calcul 1.1 a été
utilisé pour déterminer la teneur en SACO contenue dans la mousse a partir de la
dimension des appareils déclarée dans la base de données. Le tableau de la figure 1 du
protocole 3 du reglement sur le SPEDE donne directement les quantités de SACO selon le
type d’appareil. Dans le but de vérifier la validité du calcul 1.1, le calcul 1.2 a été effectué
sur I'inventaire du cylindre 1 de la destruction 1 d’une autre fagon par la réviseure. Une
fois gu’un type est attribué pour chaque appareil, la somme de chaque type a été calculée
a partir du calcul 1.3 pour chacun des cylindres associés a une destruction. Les appareils
de taille inconnue sont aussi dénombrés.




Deuxiéme étape : détermination du pourcentage de chaque type d’appareils recus
pour le projet

La somme intégrale de chaque type d’appareil a été faite dans le tableau« résumé type
d’appareil » sur la page « Isotank » de chacun des registres de tracabilité en utilisant le
calcul 2.1. Les données de ce tableau pour chacune des destructions se trouvent aussi dans
le fichier « inventaire destruction complet » dans l'onglet correspondant. L'onglet
statistique du chiffrier inventaire destruction complet présente le tableau répartition des
appareils selon le type (incluant les tailles inconnues). Ce tableau présente ainsi le nombre
d’appareils total pour chaque type, soit pour les 5 destructions, et ainsi que leur
répartition. Puis, le tableau répartition des appareils selon le type sans les inconnus
présente le pourcentage en supposant que ceux dont la taille était inconnue sont répartis
en proportion des différents types connus. Pour calculer le pourcentage de chaque type
de d’appareils en répartissant ceux dont la taille était inconnue, le calcul 2.2 a été utilisé.

Troisiéeme étape : calcul de la répartition réelle des réfrigérateurs (N1, N2, N3, N4)

Les registres de tracabilité ont été faits pour chacune des destruction par dates de
remplissage des cylindres, il peut y avoir des superpositions et autres erreurs qui peuvent
s’y étre glissées. Les rapports hebdomadaire qui détaillent les inventaires de réception et
de traitement des machines SEG a, par conséquent, été utilisé a cette étape. En effet, ces
rapports ne donnent que la quantité d’appareils traités sur SEG2. Toutefois, sachant que la
taille des appareils n’y est pas répertoriée, c’est pour cela que les deux étapes précédentes
étaient nécessaires.

Les rapports hebdomadaires pour I'année 2008, contrairement aux années suivantes, ne
contient pas d’onglet SEG2. Par contre, une analyse des mouvements d’inventaires détaille
le nombre d’appareils a la mousse recus. Pour les années suivantes, les rapports
hebdomadaires contenaient un onglet SEG2 qui détaille directement les appareils traités
sur SEG2. Par conséquent, le nombre d’appareils dont les agents de gonflements contenus
dans la mousse a été récupérée y est directement listé. Ces résultats sont présentés dans
le tableau Appareils ayant été traités sur SEG2 (méthode direct apres 2008). De plus, une
comparaison entre la méthodologie appliquée pour les rapports de 2008 et la
méthodologie appliquée pour les rapports des années suivantes été effectuée. Les
résultats sont présentés au tableau Appareils ayant été traités sur SEG2 (méthode de 2008)
et démontrent que, peu importe la méthode utilisée le résultat final varie peu (une
différence de 12 unités) et I'erreur associée a une ou 'autre des méthodes est négligeable.
Il est a noté que, pour le mois d’aolt 2011, le nombre de réfrigérateur a été divisé par deux
pour les deux méthodes puisque la destruction 5 arrétais le 15 ao(t nous avons supposé
que celle-ci contenais la moitié des réfrigérateurs recyclé de ce mois.

Le registre de tracabilité contenant 2000 appareil de moins que le total des rapports
hebdomadaire pour SEG, il a été décidé d’utilisé les appareils dont nous avons la tracabilité.
La répartition des appareils provenant des registres de tracabilité, sans les appareils de
taille inconnus, a été utilisée sur le nombre total d’appareil tragable selon le calcul 3.1.



Quatrieme étape : calculs des masses d’eau a retirer des agents de gonflement détruits

Deux situations ont été rencontrées, I'une ou la teneur en eau était inférieure a la limite
de solubilité, I'autre ou la teneur en eau était supérieure a la limite de solubilité. Dans le
premier cas, la seule masse d’eau a retirer était pour passer de la teneur réelle a 75 % de
la solubilité maximale selon le calcul 4.1. Dans le deuxieme cas, la concentration en eau
dépassant la limite de solubilité il a été nécessaire d’enlever la couche d’eau surnageant
I'agent de gonflement en plus de passer de la teneur dans le réfrigérant liquide a 75 % de
la solubilité maximal par le calcul 4.2. En ce qui concerne le liquide surnageant, il a été
décidé, suite a une méthodologie approuvée par le MDDELCC en mesurant la couche d’eau
libre dans l'isotank, que 0,03795 kg d’eau libre serait enlever par kg de réfrigérant envoyer
a la destruction. Pour les deux cas, il a été supposé que la température d’échantillonnage
était de 20°C, soit la moyenne annuelle
(http://fr.windfinder.com/windstatistics/el dorado south arkansas regional airpor ).
En effet, aucune donnée en ce qui concerne la température provenant de NRI lors de la
prise d’échantillon. Par conséquent, ceci donne une saturation d’eau maximale de 83 ppm
et donc de 62,25 ppm a 75 % de la saturation.

Pour le retrait des résidus d’ébullition de la masse de réfrigérant envoyer a la destruction
le calcul 4.3 a été utilisé a partir des pourcentages massique de ceux-ci dans les gaz

Cinquieme étape : calculs des quantités (AGrinal) et des pourcentages de SACO éligibles

La quantité totale de matiere envoyée pour destruction est en fait la différence entre la
pesée de l'isotank chez CHES avant et aprés destruction. A partir de la masse d’eau retirée,
du pourcentage de résidu d’ébullition et du pourcentage de réfrigérant sur base seche
obtenue par NRI, il a été possible de calculer la masse relative de chacun de SACO éligible
par destruction utilisant le calcul 5.1. Prendre note que lorsque 2 analyses de NRI étaient
disponibles, celle contenant le résultat avec la concentration pondérée de la SACO du
mélange ayant le plus faible potentiel de réchauffement planétaire doit étre utilisée. Par la
suite, ayant toutes les masse des SACO éligibles pour les 5 destructions et la masse total
de réfrigérant détruite, le pourcentage relatif a un certain SACO a pu étre calculé a I'aide
du calcul 5.2.



Annexe A

Description des calculs

Calcul 1.1

=(SI(M5=1;0,24;0)+SI(M5
=2;0,24;0)+SI(M5=3;0,24;
0)+SI(M5=4;0,24;0)+SI(M
5=5;0,24;0)+SI(M5=6;0,24
;0)+SI1(M5=7;0,32;0)+SI(M
5=8;0,32;0)+SI(M5=9;0,32
;0)+S1(M5=10;0,32;0)+SI(
M5=11;0,32;0)+SI(M5=12
;0,32;0)+S1(M5=13;0,4;0)+
SI(M5=14;0,4,0)+SI(M5=1
5,0,4;0)+SI(M5=16;0,4;0)+
SI(M5=17;0,4;0)+SI(M5=1
8;0,48;0)+SI(M5>18;0,48;
0))

Se retrouve dans le
fichier destruction 1
sous I'onglet cylindre 1

i

Addition de fonction “si” renvoyant la
valeur O si la valeur de la cellule M5, dans ce
cas si, n’égale pas la valeur de la taille
désiré. La fonction si renvoie la valeur de
SACO correspondant a la grosseur du
réfrigérateur si la valeur de M5 égale la
valeur de I'autre c6té du signe égale suivant
la référence a la cellule M5. Pour la derniere
fonction “si” la formule renvoie une valeur
de SACO que si la valeur de M5 est plus
grande que la valeur minimal de grosseur de
réfrigérateur de type 4. Le calcul a été
effectué a partir de nos données de
grosseur qui sont en pied cubes. (18pi3
égale environs 500 L)

Calcul 1.2

=SI(ET(M6>0;M6<Y5);
"Type
1";(SI(ET(M6>=Y6;M6<Z6)
; "Type 2%
(SIET(M6>=Y7;M6<Z7);
"Type 3"; (SI(ET(M6>=Y8);
"Type 4";"inconnu")))))))

Se retrouve dans le
fichier destruction 1
sous I'onglet cylindre 1

formule Si multi-conditionnel
renvoyant un texte spécifique si la valeur de
M5, dans ce cas si, est contenue dans les
bornes spécifier dans la figure 1 du
protocole 3 mais en pieds cubes pour se
référé a notre base de donnée. La formule
renvoie le texte “inconnu” si la valeur ne
correspond pas au bornes exigées.

Une “a_

Calcul 1.3

=SOMME.SI
(R5:R5000;0,24)/0,24

Se retrouve dans le
fichier destruction 1
sous 'onglet cylindre 1

Renvoie la somme de tous les éléments
égaux a 0.24, dans ce cas si, qui correspond
au réfrigérateur de type 1 et divise cette
somme par 0.24 pour renvoyer un nombre
entier de réfrigérateur de type 1. Le méme
calcul a été fait pour les types 2, 3, 4 en
utilisant relativement 0.32, 0.40, 0.48 au
lieu de 0.24.

Calcul 2.1

='cylindre 1'1G2+'cylindre
7'1G2+'cylindre
7'1Z2+'cylindre
8'1Z2+...+'cylindre
54'1AS2+'cylindre 58'1G2

Se retrouve dans le
fichier destruction 1
sous I'onglet isotank

Simple addition des valeurs
correspondantes au somme des types de
réfrigérateur en processus d’addition et ce
dans chacune des pages d’inventaire
cylindre-réfrigérateur.

Calcul 2.2

= (E8/F8)*100

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet
sous I'onglet statistique.

Pourcentage simple ou E8 égale la somme
de tous les réfrigérateurs de type 4, dans ce
cas-ci, pour les 5 destructions et F8 égale la
somme de tous les réfrigérateurs de taille
connu peut importe sa taille.




Calcul 3.1

G3*(E9/100)

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet

sous I'onglet statistique.

Multiplication simple entre le nombre total
de réfrigérateur tracable (G3) et le
pourcentage (E9) de réfrigérateurs d’un
certain type, ici type 4.

Calcul 4.1

=C4*((K12-
0,75*83)/1000000)

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet
sous I'onglet
destruction 1.

Calcul qui renvoie la masse d’eau a retirer
pour étre a 75% de la saturation du
réfrigérant R-11. C4 étant la masse totale du
gaz de 'isotank envoyé a la destruction. K12
étant la teneur en eau du gaz selon les
analyses. Le calcul fait la différence entre la
valeur de I'eau K12 et 75% de la saturation
maximal (0.75*83) en ppm. Le tout est
transformé en kg en divisant par 1000000
puis multiplié par la masse total pour la
destruction.

Calcul 4.2

=C4*((J12-
0,75*83)/1000000)
+0,038*C4

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet
sous l'onglet
destruction 3.

Calcul qui renvoie la masse d’eau a retiré
des réfrigérant  comprenant  I'eau
surnageant (0.038*C4) et la différence de
teneur pour atteindre le 75% de saturation
étant le reste de la formule. C4 étant la
masse totale du gaz de I'lsotank envoyé a la
destruction. K12 étant la teneur en eau du
gaz selon les analyses. Le calcul fait la
différence entre la valeur de I'eau K12 et
75% de la saturation maximal (0.75*83) en
ppm. Le tout est transformé en kg en
divisant par 1000000 puis multiplié par la
masse total pour la destruction. A ce
nombre on ajoute la masse d’eau libre en
multipliant la masse de gaz envoyer a la
destruction par 0.038 étant 0.038kg d’eau
libre par kg de réfrigérant détruit.

Calcul 4.3

=N6*(L18/100)

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet
sous l'onglet
destruction 1.

Calcul renvoyant la masse de résidu
d’ébullition en prenant en compte la masse
total envoyer a la destruction, ici N6, et le
pourcentage de résidu  d’ébullition
massique L18 qui est divisé par 100 pour le
remettre en forme décimal.

Calcul 5.1

=(N6-N12-
N18)*(L13/100)

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet
sous l'onglet
destruction 1.

Calcul renvoyant la masse relative d’un
réfrigérant en prenant en compte la masse
d’eau et de résidu d’ébullition. C4 étant la
masse totale du gaz de I'lsotank envoyé a la
destruction et N12 étant la masse d’eau a
retiré préalablement calculer avec le calcul
4.1 ou 4.2 selon le cas. N18 est la valeur en




kilogramme de résidu d’ébullition calculer
selon le calcul 4.3. L13 représente le
pourcentage d’un SACO spécifique et il est
divisé par 100 pour le mettre en valeur
décimale. Cette valeur décimale multiplie la
masse de réfrigérant envoyer a la
destruction a laquelle est soustraite la
masse d’eau a retiré.

Calcul 5.2

=('destruction
1'IN13+'destruction
2'M13+'destruction
3'IM13+'destruction
4''M13+'destruction 5'!
M14)/(SOMME('destructi
on 5' M14:M18)
+SOMME('destruction 4'!
M13:M17)
+SOMME('destruction 3'!
M13:M17)
+SOMME('destruction 2'!
M13:M17)
+SOMME('destruction 1'!
N13:N17))*100

Se retrouve dans le
fichier inventaire
destruction complet
sous I'onglet statistique.

Calcul qui renvoie le pourcentage relatif a
un certain SACO pour la durée du projet.
Dans la parenthese se retrouve la masse du
SACO mis a I’étude pour les 5 destructions.
La parenthése est divisée par la masse
totale des gaz réfrigérant détruit pour le
projet et multiplié par 100 pour en faire un
pourcentage.
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isotank CCRU0940544

nombre de | Masse Fo?ale masse pf)ur

oylindre tranfjeree destlructlon

transféré calculée par [pesée selon

RES (kg)  |RES (kg)
49 16846 16827
cylindre rer:sl?;tage rem;:ir;sage date de transfert quantit;éktgr)ansféré

1 2008-08-12 | 2008-08-12 2008-12-08 382
14 2008-08-12 | 2008-08-18 2008-12-08 394
19 2008-08-16 | 2008-08-19 2008-12-08 312
20 2008-08-19 | 2008-08-21 2008-12-08 405
22 2008-09-04 | 2008-09-04 2008-12-08 313
23 2008-09-12 | 2008-09-17 2008-12-08 320
24 2008-09-17 | 2008-09-26 2008-12-08 345
26 2008-09-26 | 2008-10-03 2008-12-08 345
29 2008-10-27 | 2008-10-29 2008-12-08 337
34 2008-10-31 | 2008-10-31 2008-12-08 365
50 2008-12-05 | 2008-12-05 2008-12-08 349
15 2008-08-22 | 2008-08-22 2008-12-09 357
17 2008-08-22 | 2008-08-25 2008-12-09 332
18 2008-08-27 | 2008-08-28 2008-12-09 308
21 2008-08-27 | 2008-08-27 2008-12-09 343
28 2008-10-03 | 2008-10-03 2008-12-09 344
30 2008-11-04 | 2008-11-07 2008-12-09 343
33 2008-10-29 | 2008-10-31 2008-12-09 344
41 2008-11-14 | 2008-11-18 2008-12-09 331
43 2008-11-18 | 2008-11-18 2008-12-09 366
7 2008-09-09 | 2008-09-11 2008-12-22 330
8 2008-08-29 | 2008-09-03 2008-12-22 347
9 2008-09-06 | 2008-09-06 2008-12-22 311
10 2008-08-12 | 2008-08-13 2008-12-22 304
39 2008-11-07 | 2008-11-07 2008-12-22 348
40 2008-11-11 | 2008-11-14 2008-12-22 329
46 2008-11-24 | 2008-11-25 2008-12-22 337
51 2008-12-12 | 2008-12-12 2008-12-22 295
52 2008-12-12 | 2008-12-15 2008-12-22 357
54 2008-12-09 | 2008-12-17 2008-12-22 345
33 2008-12-17 | 2008-12-23 2008-12-23 306
44 2008-11-19 | 2008-11-20 2008-12-23 336
45 2008-11-20 | 2008-11-24 2008-12-23 347
48 2008-11-25 | 2008-11-26 2008-12-23 339
49 2008-11-26 | 2008-11-26 2008-12-23 368
19 2009-01-20 [ 2009-01-26 2009-01-26 347
23 2009-01-15 | 2009-01-20 2009-01-26 338
33 2009-01-09 | 2009-01-15 2009-01-26 347
54 2009-12-23 | 2009-01-09 2009-01-26 297
23 2009-01-30 [ 2009-02-05 2009-04-07 316
36 2008-08-01 | 2008-08-01 2009-04-07 297
7 2009-03-20 [ 2009-03-25 2009-04-08 320
8 2009-03-27 | 2009-04-01 2009-04-08 326
10 2009-03-04 | 2009-03-20 2009-04-08 312
15 2009-01-26 | 2009-01-30 2009-04-08 351
26 2009-02-13 [ 2009-02-25 2009-04-08 332
48 2009-02-25 | 2009-03-04 2009-04-08 328
51 2009-02-05 [ 2009-02-13 2009-04-08 332
54 2009-03-25 | 2009-03-27 2009-04-08 325
58 2009-04-01 | 2009-04-03 2009-04-08 344

Destruction 1

Ib kg
Pesée officielle avant destruction par CH| 69020 31306,9
Pesée officielle aprés destruction par CH|  32420( 14705,5
Différence ou quantité officielle détruite 36600 16601,5
taille inco|type 1 |type2 |[type3 |type 4 somme
nb unité 55 0 2110 14643 14809 31617
% 0,17 0,00 6,67 46,31 46,84
teneur en SACO éligibe
Labo Analyse calculé (kg)ps (isotank
eau  |Fielding | 77,20 |ppm
R11 |NRI 84,10 |9
R12 |NRI 0,01 |y 1,59 0,01
R22 INRI 0|% 0,00 0
R141b |NRI 13,10 (g 2084,98 | 12,39
autres |NRI 2,79 |9 444,05 2,64
hbr  |Fielding | 033 |%

B calcul 4.3

15,8°C moyenne journaliére date destruction supposée a 71,2 ppm

1 échantillon fielding
1 échantillon NRI



isotank SECU467124-9
nombre de | masse total {masse pour
cylindre tranféré [destruction
transféré calculé (kg) |peser (kg)
56 16304 17500
début fi tité
cylindre e'u I,n date qualn I €

remplissage | remplissage transféré (kg)

7 2009-05-12 | 2009-05-14 | 2009-06-16 302
8 2009-04-23 | 2009-04-27 | 2009-06-16 347
10 2009-05-25 | 2009-05-29 | 2009-06-16 308
15 2009-06-05 | 2009-06-16 | 2009-06-16 168
18 2009-04-30 | 2009-05-04 | 2009-06-16 337
21 2009-05-20 | 2009-05-25 | 2009-06-16 320
22 2009-04-03 | 2009-04-15 | 2009-06-16 334
26 2009-05-14 | 2009-05-20 | 2009-06-16 305
30 2009-05-04 | 2009-05-12 | 2009-06-16 342
34 2009-06-04 | 2009-06-05 | 2009-06-16 332
36 2009-04-23 | 2009-04-23 | 2009-06-16 309
41 2009-06-02 | 2009-06-03 | 2009-06-16 305
51 2009-05-29 | 2009-06-02 | 2009-06-16 313
54 2009-04-15 | 2009-04-21 | 2009-06-16 343
59 2009-04-27 | 2009-04-30 | 2009-06-16 309
7 2009-06-25 | 2009-06-27 | 2009-07-27 312
8 2009-06-16 | 2009-06-22 | 2009-07-27 314
18 2009-07-15 | 2009-07-17 | 2009-07-27 305
21 2009-06-27 | 2009-07-02 | 2009-07-27 320
22 2009-07-13 | 2009-07-15 | 2009-07-27 305
26 2009-07-17 | 2009-07-22 | 2009-07-27 321
30 2009-07-09 | 2009-07-13 | 2009-07-27 304
36 2009-07-02 | 2009-07-06 | 2009-07-27 317
41 2009-07-06 | 2009-07-09 | 2009-07-27 335
43 2009-07-22 | 2009-07-24 | 2009-07-27 314
51 2009-06-22 | 2009-06-25 | 2009-07-27 320
19 2009-09-25 | 2009-09-29 | 2009-10-14 239
30 2009-10-01 | 2009-10-03 | 2009-10-14 226
41 2009-08-19 | 2009-08-24 | 2009-10-14 297
48 2009-09-29 | 2009-10-01 | 2009-10-14 236
50 2009-09-08 | 2009-09-11 | 2009-10-14 167
57 2009-09-04 | 2009-09-08 | 2009-10-14 250
1 2009-08-28 | 2009-09-04 | 2009-10-15 276
21 2009-08-03 | 2009-08-04 | 2009-10-15 242
22 2009-08-17 | 2009-08-19 | 2009-10-15 211
43 2009-08-24 | 2009-08-28 | 2009-10-15 208
44 2009-10-03 | 2009-10-07 | 2009-10-15 241
52 2009-09-11 | 2009-09-23 | 2009-10-15 308
54 2009-10-09 | 2009-10-15 | 2009-10-15 281
58 2009-10-07 | 2009-10-09 | 2009-10-15 297
7 2009-07-29 | 2009-08-03 | 2009-10-20 279
14 2009-08-06 | 2009-08-17 | 2009-10-20 10
36 2009-08-04 | 2009-08-06 | 2009-10-20 310
41 2009-10-15 | 2009-10-19 | 2009-10-20 279
45 2009-07-24 | 2009-07-29 | 2009-10-20 298
7 2009-11-05 | 2009-11-07 [ 2009-11-25 381
9 2009-10-19 | 2009-10-22 | 2009-11-25 329
14 2009-10-22 | 2009-10-27 | 2009-11-25 336
19 2009-11-21 | 2009-11-24 | 2009-11-25 361
29 2009-10-27 | 2009-11-02 [ 2009-11-25 370
36 2009-11-11 | 2009-11-14 | 2009-11-25 344
41 2009-11-19 | 2009-11-20 [ 2009-11-25 305
45 2009-11-02 | 2009-11-05 | 2009-11-25 315
48 2009-11-07 | 2009-11-11 | 2009-11-25 341
52 2009-11-18 | 2009-11-19 | 2009-11-25 331
59 2009-11-20 | 2009-11-21 | 2009-11-25 94

Destruction 2

1 échantillon fielding

1 échantillon NRI

6,3°C moyenne journaliére date destruction supposée a 44,6 ppm 100%

Ib kg
Pesée officielle avant destruction par CHES 56440 25600,8
Pesée officielle aprés destruction par CHES 17820 8083,0
38620
Différence ou quantité officielle détruite 17517,7
sans dimentic|type 1 type 2 type 3 type 4 somme
nb unité 0 0 3964 26795 25287 56046
% 0,00 0,00 7,07 47,81 45,12
teneur en SACO éligibe
Labo NRI calculé (kg) [% (dans isotank)
eau Fielding 70,90 ppm 666,33 3,81
R11 NRI 83 % 13841,27 79,09
R12 NRI 43 % 717,08 4,10
R22 0 % 0,00 0
R141b NRI 10,6 % 1767,68 10,10
autres NRI 2,1 % 350,20 2,00
hbr NRI 1,00 % 175,18




isotank CCRU0940544
nombre de | masse total |masse pour
cylindre tranféré |destruction
transféré calculé (kg) [peser (kg)
52 17872 17393

. début fin date de quantité

cylindre K . -

remplissage | remplissage transfert  |transféré (kg)

1 2009-12-17 | 2009-12-22 | 2009-12-22 299
19 2009-11-27 | 2009-11-30 | 2009-12-22 344
30 2009-11-14 | 2009-11-18 | 2009-12-22 309
41 2009-12-11 | 2009-12-17 | 2009-12-22 347
46 2009-11-24 | 2009-11-27 | 2009-12-22 355
50 2009-12-04 | 2009-12-08 | 2009-12-22 408
52 2009-12-08 | 2009-12-11 | 2009-12-22 372
58 2009-11-30 | 2009-12-02 | 2009-12-22 336
1 2010-01-28 | 2010-02-01 | 2010-02-12 352
7 2010-01-05 | 2010-01-07 | 2010-02-12 354
14 2010-01-26 | 2010-01-28 | 2010-02-12 349
19 2010-01-22 | 2010-01-26 | 2010-02-12 352
20 2010-02-01 | 2010-02-05 | 2010-02-12 357
29 2010-02-10 | 2010-02-12 | 2010-02-12 302
45 2009-12-22 | 2010-01-05 | 2010-02-12 376
46 2010-01-07 | 2010-01-18 | 2010-02-12 361
50 2010-01-18 | 2010-01-20 | 2010-02-12 339
52 2010-01-20 | 2010-01-22 | 2010-02-12 332
54 2009-12-02 | 2009-12-04 | 2010-02-12 318
57 2010-02-05 | 2010-02-10 | 2010-02-12 339
1 2010-03-01 | 2010-03-05 | 2010-03-30 356
21 2010-03-17 | 2010-03-23 | 2010-03-30 368
22 2010-02-12 | 2010-02-17 | 2010-03-30 358
26 2010-03-23 | 2010-03-26 | 2010-03-30 357
30 2010-02-17 | 2010-02-17 | 2010-03-30 359
40 2010-02-23 | 2010-02-23 | 2010-03-30 360
52 2010-03-26 | 2010-03-03 | 2010-03-30 193
57 2010-03-11 | 2010-03-17 | 2010-03-30 359
59 2010-03-05 | 2010-03-11 | 2010-03-30 361
7 2010-03-30 | 2010-04-06 | 2010-05-13 359
29 2010-04-10 | 2010-04-16 | 2010-05-13 356
30 2010-04-29 | 2010-05-06 | 2010-05-13 367
50 2010-04-06 | 2010-04-12 | 2010-05-13 372
52 2010-05-05 | 2010-05-10 | 2010-05-13 352
14 2010-04-16 | 2010-04-20 | 2010-05-14 365
19 2010-04-20 | 2010-04-26 | 2010-05-14 363
54 2010-04-26 | 2010-04-29 | 2010-05-14 344
10 2010-06-16 | 2010-06-19 | 2010-06-25 332
15 2010-06-08 | 2010-06-10 | 2010-06-25 357
22 2010-05-10 | 2010-05-14 | 2010-06-25 333
23 2010-05-27 | 2010-05-31 | 2010-06-25 342
26 2010-05-14 | 2010-05-19 | 2010-06-25 281
31 2010-06-19 | 2010-06-23 | 2010-06-25 371
33 2010-06-02 | 2010-06-08 | 2010-06-25 355
41 2010-06-10 | 2010-06-11 | 2010-06-25 357
45 2010-06-15 | 2010-06-16 | 2010-06-25 355
51 2010-05-19 | 2010-05-27 | 2010-06-25 355
53 2010-06-11 | 2010-06-15 | 2010-06-25 356
56 2010-05-31 | 2010-05-31 | 2010-06-25 357
28 2010-07-22 | 2010-07-26 | 2010-07-29 356
36 2010-07-20 | 2010-07-22 | 2010-07-29 166
40 2010-07-26 | 2010-07-26 | 2010-07-29 349

Destruction 3

Ib kg
Pesée officielle avant destruction par CHES 55860 25337,7
Pesée officielle aprés destruction par CHES 17820 8083,0
38040
Différence ou quantité officielle détruite 17254,7
taille inconnu|type 1 type 2 type 3 type 4 somme
nb unité 260 0 2375 17188 19999 39822
% 0,65 0,00 5,96 43,16 50,22
teneur en SACO éligibe
Labo Analyse calculé (kg) [6 (dans isotank)
eau NRI 134 ppm 3,78 calcul 4.2
R11 NRI 80,23 % 132283 76,06
R12 NRI 3,34 % 550,7 3,17
R22 NRI 0,03 % 4,9 0,03
R141b NRI 15,12 % 2493,0 14,33
autres NRI 1,28 % 211,0 1,21
hbr NRI 0,64 % 109,7

2 échantillons fielding

1 échantillon NRI

18°C moyenne journaliere date destruction supposée a 77,4 ppm 100%
circulation effectuée a l'installation de récupération



isotank SECU467124-9
nombre de | masse total {masse pour
cylindre tranféré [destruction
transféré calculé (kg) |peser (kg)
51 16687 17247
début fi tité
cylindre e'u I,n date qualn I ¢

remplissage | remplissage transféré (kg)
17

2010-07-28 | 2010-07-30 | 2010-08-20 360
19 2010-08-03 | 2010-08-04 | 2010-08-20 338
26 2010-08-05 | 2010-08-05 | 2010-08-20 349
32 2010-08-07 | 2010-08-10 | 2010-08-20 331
56 2010-08-10 | 2010-08-12 | 2010-08-20 352
14 2010-08-27 | 2010-08-31 | 2010-09-03 324
15 2010-07-30 | 2010-08-03 | 2010-09-03 361
17 2010-08-24 | 2010-08-25 | 2010-09-03 349
28 2010-08-16 | 2010-08-18 | 2010-09-03 354
32 2010-08-25 | 2010-08-27 | 2010-09-03 352
54 2010-08-18 | 2010-08-20 | 2010-09-03 343
19 2010-08-31 | 2010-09-03 | 2010-09-08 352
29 2010-08-05 | 2010-08-05 | 2010-09-08 138
51 2010-08-20 | 2010-08-24 | 2010-09-08 355
58 2010-08-04 | 2010-08-07 | 2010-09-08 411
1 2010-07-06 | 2010-07-09 | 2010-09-09 324
36 2010-07-20 | 2010-07-22 | 2010-09-09 163
41 2010-09-03 | 2010-09-10 | 2010-09-09 373
49 2010-07-16 | 2010-07-20 | 2010-09-09 327
1 2010-09-16 | 2010-09-21 | 2010-09-23 306
29 2010-09-21 | 2010-09-23 | 2010-09-23 309
37 2010-06-29 | 2010-07-02 | 2010-09-23 358
22 2010-07-02 | 2010-07-06 | 2010-09-23 331
45 2010-08-12 | 2010-08-16 | 2010-09-23 321
16 2010-09-10 | 2010-09-16 | 2010-09-27 325
18 2010-07-09 | 2010-07-13 | 2010-09-27 320
46 2010-07-13 | 2010-07-16 | 2010-09-27 335
47 2010-06-26 | 2010-06-29 | 2010-09-27 328
50 2010-09-23 | 2010-09-25 | 2010-09-27 334
55 2010-06-23 | 2010-06-26 | 2010-09-27 330
55 2010-10-01 | 2010-10-05 | 2010-10-13 323
8 2010-10-26 | 2010-10-27 | 2010-11-09 334
14 2010-10-29 | 2010-11-03 | 2010-11-09 333
17 2010-09-25 | 2010-09-29 | 2010-11-09 351
22 2010-09-29 | 2010-10-01 | 2010-11-09 316
29 2010-10-22 | 2010-10-26 | 2010-11-09 352
30 2010-10-18 | 2010-10-22 | 2010-11-09 348
32 2010-10-12 | 2010-10-13 | 2010-11-09 331
39 2010-10-05 | 2010-10-12 | 2010-11-09 335
40 2010-11-03 | 2010-11-08 | 2010-11-09 338
46 2010-10-13 | 2010-10-15 | 2010-11-09 358
50 2010-10-27 | 2010-10-29 | 2010-11-09 329
52 2010-10-15 | 2010-10-18 | 2010-11-09 340
4 2010-11-15 | 2010-11-17 | 2010-12-02 328
24 2010-11-11 | 2010-11-15 | 2010-12-02 309
28 2010-11-24 | 2010-11-26 | 2010-12-02 324
44 2010-11-19 | 2010-11-24 | 2010-12-02 302
56 2010-11-09 | 2010-11-11 | 2010-12-02 293
57 2010-11-08 | 2010-11-09 | 2010-12-02 294
58 2010-11-26 | 2010-11-30 [ 2010-12-02 267
59 2010-11-17 | 2010-11-19 | 2010-12-02 329

Destruction 4

Ib kg
Pesée officielle avant destruction par CHES 55620 25228,8
Pesée officielle aprés destruction par CHES 17800 8073,9
37820
Différence ou quantité officielle détruite 17154,9
taille
inconnue type 1 type 2 type 3 type 4 somme
nb unité 1697 0 2616 15857,5 19310 39481
% 4,30 0,00 6,63 40,17 48,91
teneur en SACO éligibe
labo analyse calculé (kg) [% (dans isotank)
eau NRI 80 ppm 652,37 3,78
R11 NRI 79,17 % 12961,67 75,15
R12 NRI 6,82 % 1116,57 6,47
R22 NRI 0,07 % 11,46 0,07
R141b NRI 13,26 % 2170,92 12,59
autres NRI 0,68 % 111,33 0,65
hbr NRI 0,76 % 130,55

15°C moyenne journaliére date destruction supposée a 69 ppm 100%

2 échantillons NRI

circulation effectuée a l'installation de récupération

1 échantillon fielding sur le réseau (rapport de cicruclation fait état de 2 échantillons)




isotank CCRU0940544
nombre de masse total |masse pour
cylindre tranféré destruction
transféré calculé (kg) [peser (kg)
50 16164 16827
début antité
cylindre e.u fin remplissage date a n I N
remplissage transféré (kg)
11 2011-01-24 2011-01-26 2011-05-17 298
14 2010-12-13 2010-12-15 2011-05-17 355
15 2011-03-14 2011-03-21 2011-05-17 346
17 2010-12-09 2010-12-13 2011-05-17 352
20 2011-05-10 2011-05-13 2011-05-17 326
26 2011-03-21 2011-03-29 2011-05-17 347
29 2011-01-14 2011-01-18 2011-05-17 332
34 2011-03-07 2011-03-14 2011-05-17 323
39 2010-12-30 2011-01-06 2011-05-17 331
45 2011-04-12 2011-04-19 2011-05-17 349
46 2011-01-06 2011-01-10 2011-05-17 366
57 2011-04-07 2011-04-12 2011-05-17 354
59 2010-12-07 2010-12-09 2011-05-17 371
4 2010-12-23 2010-12-30 2011-05-18 395
18 2011-01-18 2011-01-24 2011-05-18 367
21 2011-02-18 2011-03-07 2011-05-18 343
23 2011-04-19 2011-05-10 2011-05-18 320
28 2010-12-15 2010-12-17 2011-05-18 342
30 2010-12-02 2010-12-07 2011-05-18 347
36 2011-01-10 2011-01-12 2011-05-18 365
37 2010-11-30 2010-12-02 2011-05-18 303
38 2011-01-26 2011-01-31 2011-05-18 364
40 2011-02-11 2011-02-18 2011-05-18 352
41 2011-03-29 2011-04-07 2011-05-18 329
43 2011-01-12 2011-01-14 2011-05-18 361
44 2010-12-17 2010-12-21 2011-05-18 343
52 2010-12-21 2010-12-23 2011-05-18 378
56 2011-01-31 2011-02-07 2011-05-18 328
69 2011-02-07 2011-02-11 2011-05-18 382
14 2011-07-18 2011-07-22 2011-08-18 276
17 2011-06-27 2011-06-30 2011-08-18 318
29 2011-07-22 2011-07-27 2011-08-18 309
31 2011-05-20 2011-05-24 2011-08-18 332
38 2011-06-06 2011-06-10 2011-08-18 213
43 2011-07-07 2011-07-13 2011-08-18 266
49 2011-05-13 2011-05-20 2011-08-18 338
52 2011-05-24 2011-05-26 2011-08-18 176
57 2011-06-02 2011-06-06 2011-08-18 244
59 2011-05-26 2011-05-30 2011-08-18 339
4 2011-06-17 2011-06-21 2011-08-19 355
8 2011-08-09 2011-08-15 2011-08-19 222
10 2011-08-04 2011-08-09 2011-08-19 279
26 2011-06-10 2011-06-11 2011-08-19 283
28 2011-05-30 2011-06-02 2011-08-19 295
30 0211-05-05 2011-07-07 2011-08-19 297
39 2011-07-27 2011-08-01 2011-08-19 271
40 2011-06-21 2011-06-27 2011-08-19 274
44 2011-06-14 2011-06-17 2011-08-19 334
46 2011-06-30 2011-07-05 2011-08-19 316
50 2011-08-01 2011-08-04 2011-08-19 358

Destruction 5

2 échantillons fielding

2 échantillons NRI

14°C moyenne journaliére date destruction supposée a 66,2 ppm 100%
circulation effectuée a l'installation de récupération

Ib kg
Pesée officielle avant destruction par CHES 53620 24321,6
Pesée officielle aprés destruction par CHES 17680 8019,5
35940
Différence ou quantité officielle détruite 16302,1
taille inconnu(type 1 type 2 type 3 type 4 somme
nb unité 179 3 2766 13847 20012 36807
% 0,49 0,01 7,51 37,62 54,37
teneur en SACO éligibe
Labo analyse calculé (kg) |% (dans isotank)
eau NRI 127 ppm 620,7 3,69
R11 NRI 78,5 % 12256,77 72,84
R12 NRI 2,5 % 390,34 2,32
R22 NRI 0 % 0,00 0,00
R141b NRI 15,51 % 2421,69 14,39
autre NRI 3,49 % 544,92 3,24
hbr NRI 0,42 % 67,65
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ANNEXE 4 - Fichier d'informations sur les appareils -
Réfrigérants

90



Méthodologie statistique des résultats d’analyses des divers échantillons de R12 pris par RES
(onglet analyse R12)

Tel que mentionné précédemment, RES opérait selon les pratiques courantes en vigueur avant la
publication du protocole 3. En ce qui concerne les caractéristiques des gaz, les opérations de RES,
axées spécifiquement sur le traitement de réfrigérateurs et congélateurs provenant du
programme Recyc-Frigo (vieux appareils énergivores contenant du CFC-12), assurait CHE que le
gaz a détruire dans les cylindres de CFC-12 était bel et bien du CFC-12. CHE n’avait donc qu’a
prélever quelques échantillons par expédition pour contréler qu’il s’agissait bien de CFC-12.
L'absence de données pour chaque contenant peut étre remplacée par :

A plusieurs reprises depuis 2008, des échantillons de gaz ont été prélevés des cylindres de
gaz générés sur SEG1 ou de l'isotank de R12. Les résultats démontrent que la gestion sur
des lignes de récupération des gaz distinctes est fiable puisque la concentration de R134
est en tout temps trés faible dans les cylindres de R12. A Iinverse il est possible de
retrouver du R12 dans des cylindres de R134 étant donné que le R12 a souvent été utilisé
en combinaison avec d’autres gaz (R500) et que les gaz mixtes ont toujours été extraits des
appareils sur la ligne du R134. Ces cylindres de R134 n’ont pas été considérés dans le calcul
des réductions de GES en dépit de la présence de R12. Par ailleurs, I'ensemble des analyses
de CFC-12 provenant de la ligne de récupération du CFC12 depuis le début de nos
opérations sont toujours du méme ordre de grandeur, soit environ entre 92 et 97 % et ce
peu importe la période ou I'échantillon a été prélevé (onglet analyse R12). Pour les fins de
calcul des réductions de GES, nous avons utilisé 95,91 %, une valeur obtenue avec un
intervalle de confiance de 99 % calculé a partir de toutes les données de 2009 a 2013
inclusivement.

Afin de permettre une répartition statistique pour lesquels les contenants envoyés pour
destruction n’ont pas été systématique analysé tel que le requiert le SPEDE, RES a fait une
évaluation statistique de tous ces cylindres et isotank de R12 analysés. Lorsque RES avait
fait parvenir un échantillon pour analyse par Fielding et que le méme cylindre était envoyé
pour destruction et analysé par le laboratoire National Refrigerant Institute (NRI)
accrédité par la AHRI, RES a seulement utilisé I'analyse de NRI pour ces statistiques,
puisqu’il est un laboratoire accrédité conformément au SPEDE. Lorsque 2 analyses du
méme cylindre ont été effectuées par le méme laboratoire, RES a utilisé le résultat
donnant une plus faible proportion de R12. Finalement, lorsque 2 cylindres de 450 litres
étaient connectés ensemble et homogénéisé par recirculation lors de I'analyse (c’est-a-
dire pour le réservoir 71&73), RES a utilisé une pondération en considérant 2 fois les
résultats d’analyse pour les calculs des moyennes, soit la méme valeur pour les deux
cylindres. Finalement, plusieurs analyses de I'isotank de R12 ont été effectuées. Celle-ci a
une capacité d’environ 14 000 kg de CFC et contenait au moment de la recirculation et
échantillonnage les gaz provenant de 48 cylindres. La circulation conformément au
protocole 3 et I'échantillonnage ont eu lieu en octobre 2013. Pour les fins de calcul, RES
a considéré les résultats d’analyse avant la premiére destruction. Puisque 2 analyses
avaient été effectuées, RES a encore une fois considéré les résultats dont la proportion
en R12 était la plus faible. En conséquence, une pondération en fonction du nombre de
cylindre étant contenu dans I'isotank a été effectué. De plus, puisque 48 cylindres avaient



été transférés dans cette isotank, le résultat de cette analyse a été pondéré
conséquemment, soit en considérant le méme résultat de ces analyses pour les 48
cylindres. Une pondération en fonction du nombre de cylindres étant contenu dans
I'isotank a donc été effectuée. Bien que la concentration de CFC-12 soit supérieure a 90%,
I'isotank a été circulé conformément au protocole 3. Nous avons par la suite prélevé 3
autres échantillons en janvier 2014 et un autre en mai 2014. Toutes les analyses
démontrent une stabilité indépendamment que ce soit avec circulation ou sans
circulation (voir onglet analyse Isotank). Pour les calculs statistiques, encore une fois, RES
a utilisé un intervalle de confiance de 99 % avec la loi de Student afin de pouvoir
déterminer les limites inférieures des gaz détectés admissibles a des crédits
compensatoires pour les gaz réfrigérants. Par conséquent, pour les cylindres de R12
détruits dans le passé dont les analyses n‘ont pas été effectuées, la méthodologie
statistique permet de proposer d’utiliser les valeurs suivantes (pour les calculs, voir onglet
analyse R-12):

e Teneureneau:73,8ppm

e %HBR:0,49%

e R12:9540%

e R11:0,59%

e R114:0%

e R115:0,07%

RES considere que les résultats de ces analyses sont représentatifs, puisqu’ils représentent des
analyses sur plus de 18 000 kg et I'équivalent de 61 cylindres, sur un total de 30 560 kg et 97
cylindres envoyé pour destruction.

Par contre, malgré cette analyse statistique développée, RES utilise les analyses les plus
conservatrices de NRI, laboratoire accrédité AHRI, pour les cylindres dont les analyses sont
manquantes pour calculer les réductions d’émission. Les résultats d’analyses utilisées dans le
calcul sont :

e Teneur en eau : 80 ppm (cylindre 23, destruction 2)

e % HBR:0,873 % (cylindre 27, destruction 3)

e R11:0% (cylindre 39, destruction 1; cylindre 27, destruction 3; cylindre 62,
destruction 3)

e R12:94,93 % (cylindre 23, destruction 2)

e R13:0 % (toutes les analyses de NRI)

e R113:0 % (toutes les analyses de NRI)

e R114:0 % (cylindre 39, destruction 1; cylindre 23, destruction 1)

e R115:0 % (toutes les analyses de NRI)



PROPORTION DE R12 et R134a

La base de données informatiques de Recyc-Frigo n’a pas conservée |'information concernant le
type de réfrigérant pour chacun des appareils récupérés, bien que cette information était entrée
sur les appareils d’entrées de données de I'usine (PDA). Par contre, les informations suivantes
peuvent étre considérées afin de confirmer le type de gaz récupéré :

e |orsdestrois premieres destructions (période de 2008 a 2011), les résultats d’analyses des
cylindres de CFC-12 qui provenaient des appareils récupérés de 2008 a décembre 2010,
étaient en moyenne de 96,9 % (de 94,9% a 97,8%). De 2011 a 2013, les 51 cylindres de gaz
de la ligne de récupération du CFC-12 ont été transférés dans une seule isotank. Celle-ci a
été échantillonnée et analysé a 6 reprises depuis moins d’un an a différemment moment.
La concentration moyenne est de 96 % avec un écart type de 0,47%.

e De plus, les données manuelles du programme Recyc-Frigo ont été comparées avec les
valeurs d’extraction des bases de données. Les extractions manuelles comprennent les
informations sur des appareils recus entre le 28 avril et le 19 ao(t 2008. Nous ne pouvons
pas confirmer que ces données sont completes, particulierement puisque la base de
données pour la méme période indique 58 146 appareils. Pour les comparer, nous avons
considéré que les appareils inscrits dans la base de données de 1994 et moins contiennent
du R12. Le CFC-12 a été universellement utilisé dans les réfrigérateurs et congélateurs
domestiques jusqu’en 1995. A compter du 1°" janvier 1996, le Protocole de Montréal en
interdisait sa fabrication et son utilisation. (Environnement Canada, 2011 et UNEP, 2005)
Les informations démontrent que considérer les appareils de 1994 est correcte, puisque
les portions considérées sont les mémes que les entrées manuelles.

Recyc-Frigo
(Période du 28 avril au 19 ao(t 2008)
CFC-12 ‘ autres
# appareils selon entrées manuelles 26 574
Proportion selon le type de réfrigérant 97,3 % ‘ 2,6 %
# appareils selon base de données 58 146
Proportion selon I'age des appareils (1994 et -) 98,4 % ‘ 1,6 %

e De plus, le rapport de production de SEG hebdomadaire inclut les quantités de R12 et de
R134 récupérées. Pour la période de projet, soit jusqu’au 15 décembre 2010 (la derniére
date de remplissage d’un cylindre), 96,8 % de gaz récupérés étaient du R12 alors que 3,2 %
étaient du R134a (programme de Recyc-Frigo et de la Nouvelle-Ecosse confondus). En
séparant les appareils pour Recyc-Frigo, les résultats sont les mémes. Malheureusement,
I'information n’avait pas été séparée pour le programme de |la Nouvelle-Ecosse. Par contre,
on remarque que les quantités de R12 ramassées pour la Nouvelle-Ecosse n’ont pas d’effet
sur les proportions globales, puisque celles de Recyc-Frigo sont les mémes que les résultats
globaux. Puis, en comparant le nombre d’appareils récupérés pour la Nouvelle-Ecosse a
partir de la base de données, et ce jusqu’au 13 décembre 2010 (2 jours avant la date de
fin de remplissage), 90,7 % des appareils étaient au R12 et 9,1 % au R134a.



Tableau résumé pour la période de projet, proportion de R12 et R134 seulement

Rapport de SEG (Recyc-
Frigo et Nouvelle-Ecosse)

Rapport de SEG (Recyc-
Frigo)

Rapport de la base de
données de la Nouvelle-
Ecosse

Réfrigérants

% relatif (quantité de
réfrigérant collectée)

% relatif (quantité de
réfrigérant collectée)

% relatif (nombre
d’appareils collectés)

89,9
R12 96,8 96,8
9,1
R134 3,2 3,2
100
total 100 100
Référence

Environnement Canada (2011). Document d’information. Estimation du nombre d’équipement
mis hors service en 2011 et volume assoicé de frigorigenes aux halocarbures.

UNEP (2005). Production and Consumption of Ozone Depleting Substances under the Montreal
Protocol 1986-2004.




comparatif des gaz (Ibs) R12 et R134a récolté par RES (référence rapport hebdomadaire)

Statistique

année 2008 mai-08 juin-08 juil-08 ao(t-08 sept-08 oct-08 nov-08 déc-08|total (Ibs)
R12 n/a n/a 118,1 2509,5 1888,9 2158,6 3032,0 1514,5 11221,6
R134 n/a n/a 7,7 36,3 7,9 32,1 91,5 45,3 220,8
année 2009 janv-09 févr-09 mars-09 avr-09 mai-09 juin-09 juil-09 ao(t-09 sept-09 oct-09 nov-09 déc-09 |total (Ibs)
R12 1151,0 1268,8 2043,1 1909,6 2781,7 3056,5 2811,2 2266,7 2465,5 3167,9 3472,0 2232,1 28626,1
R134 21,8 38,9 39,4 33,2 46,9 71,5 91,0 201,3 141,7 113,1 92,0 72,6 963,4
année 2010 janv-10 févr-10 mars-10 avr-10 mai-10 juin-10 juil-10 ao(t-10 sept-10 oct-10 nov-10 déc-10|total (Ibs)
R12 2590,0 1455,6 1681,8 1772,5 2346,5 2233,2 2180,6 3695,8 2399,0 2898,4 2383,3 1865,8 27502,5
R134 69,0 38,5 36,5 76,6 112,6 91,5 78,3 49,9 76,1 172,9 198,4 14,3 1014,6
statistique des gaz R12 et R 134a récolté durant le projet (référence rapport hebdomadaire)

masse totale masse totale
gaz (Ibs) % relatif gaz (kg) % relatif
R12 67350,2 96,8 R12 30613,7 96,8
R134 2198,8 3,2 R134 999,5 3,2
total 69549,0 100 total 31613,2 100
ratio nombre d'appareils R12 et R134 pour la Nouvelle-Ecosse (référence base de données) jusqu'au 13 décembre 2010
gaz nombre d'apg| % relatif % relatif R12 et 134 seulement
R12 3265 87,3 89,9
R134 329 8,8 9,1
autres 109 2,9
total 3740 100
comparatif des gaz R12 et R134a (Ib) récoltés par RES provenant de Recyc-Frigos (référence rapport hebdomadaire)
) mai-08 juin-08 juil-08 ao0t-08 sept-08 oct-08 nov-08 déc-08|total (lbs)
R12 n/a n/a 118,1 2509,5 1888,9 2158,6 3032,0 1514,5 11221,6
R134 n/a n/a 7,7 36,3 7,9 32,1 91,5 45,3 220,8
année 2009 janv-09 févr-09 mars-09 avr-09 mai-09 juin-09 juil-09 ao(t-09 sept-09 oct-09 nov-09 déc-09 |total (Ibs)
R12 1151,0 1268,8 2043,1 1909,6 2781,7 3056,5 2811,2 2266,7 2465,5 3167,9 3472,0 2232,1 28626,1
R134 21,8 38,9 39,4 33,2 46,9 71,5 91,0 201,3 141,7 113,1 92,0 72,6 963,4
année 2010 janv-10 févr-10 mars-10 avr-10 mai-10 juin-10 juil-10 ao(t-10 sept-10 oct-10 nov-10 déc-10|total (Ibs)
R12 2590,0 1455,6 1681,8 1772,5 2346,5 2233,2 2180,6 3695,8 2328,0 2789,4 2383,3 1730,3 27187,0
R134 69,0 38,5 36,5 76,6 112,6 91,5 78,3 49,9 76,1 172,9 198,4 14,3 1014,6

statistique des gaz R12 et R 134 récoltés durant le projet provenant de Recyc-frigo (référence rapport hebdomadaire)

masse total
gaz (Ibs) % relatif
R12 67034,7 96,8
R134 2198,8 3,2
total 69233,5 100,0

comparatif des gaz R12 et R134a récolté par RES provenant de la Nouvelle-Ecosse (référence rapport hebdomadaire)

année 2010 sept-10 oct-10 nov-10 déc-10|total (Ibs)
R12 71,0 109,0 0,0 135,5 315,5
R134 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

statistique des gaz R12 et R 134 récoltés durant le projet provenant de la Nouvelle-Ecosse (référence rapport hebdomadaire)

masse total
gaz (Ibs) % relatif
R12 315,5 100,0
R134 0,0 0,0
total 315,5 100,0

Total des appareils récupérés R-12

232429
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Destruction 2

nombre
masse total
de .
cylindre calculé (kg)
33 11069
poids av?nt poids apres
. . destruction . e
eylindre del?ut fl.n selon bon destruction /quaAnt\le nombre. Type Analyse
remplissage | remplissage N selon CHES | détruite (kg) | d'appareils NRI
pesée CHES (Ibs)
(lbs) Analyse cylindre 23 338 kg
2 2009-10-20 | 2009-10-28 1124 347 352 3215|R12 non
3 | 2009-10-28 | 2009-11-05 1161 362 362 3202|R12 non teneur en SACO éligibe
4 2009-06-25 | 2009-06-27 1130 369 345 549|R12 non Labo Analyse caleulé (kg)
5 2010-01-21 909 364 247 357|R12 non eau NRI 80,0 ppm 12,872 soustraire
10 2009-06-17 | 2009-06-27 1132 369 346 3617|R12 non R11 NRI 3,45 % 11
12 2009-09-23 | 2009-09-29 1063 360 319 2949|R12 non R12 NRI 9493 |% 309
13 2009-11-24 | 2009-12-01 983 346 289 2449|R12 non R13 NRI 0,00 % 0
15 2009-07-13 | 2009-07-20 986 345 291 3449|R12 non R113 NRI 0,00 % 0
16 2009-11-11 | 2009-11-18 985 348 289 1926|R12 non R114 NRI 0,00 % 0
17 2009-06-11 | 2009-06-17 1110 376 333 1970{R12 non R115 NRI 0,00 % 0
18 2009-08-19 | 2009-08-27 1030 351 308 3335|R12 non hbr NRI 0,10 % 0 soustraire
23 2009-05-31 | 2009-06-04 1090 344 338 1253|R12 oui 13,3°C échantillonage de la teneur d'humidité a 52,67 ppm 100%
24 2009-05-22 | 2009-05-31 1097 351 338 3274|R12 non
25 2009-11-05 | 2009-11-11 1142 344 362 1829|R12 non
27 2009-11-18 | 2009-11-24 1048 355 314 2604|R12 non Analyse cylindre 42 362 kg
28 2009-09-04 | 2009-09-15 1117 344 351 3232|R12 non
31 | 2009-09-15 | 2009-09-23 1130 342 357 2683|R12 non teneur en SACO éligibe
32 | 2009-12-01 | 2009-12-08 1111 342 349 2351|R12 non Labo Analyse calculé (kg)
33 2009-01-27 [ 2009-09-18 1118 341 352 1093 [R134 non eau NRI 52,0 ppm 0,005
34 2009-06-27 | 2009-07-07 1091 350 336 3881|R12 non R11 NRI 0,01 % 0
35 2009-10-13 | 2009-10-20 1106 348 344 2540|R12 non R12 NRI 96,85 |% 315
36 2010-01-12 | 2010-01-23 1084 358 329 1916|R12 non R13 NRI 0,00 % 0
37 2010-02-01 | 2010-02-12 1135 358 352 1904 |R12 non R113 NRI 0,00 % 0
41 2010-02-12 | 2010-03-02 1126 356 349 3271|R12 non R114 NRI 0,13 % 0
42 2009-12-08 | 2009-12-17 1142 344 362 3244|R12 oui R115 NRI 0,00 % 0
47 2009-10-07 | 2009-10-13 1130 358 350 3179|R12 non hbr NRI 0,10 % 0 soustraire
48 2010-01-04 | 2010-01-12 1130 351 353 1495|R12 non 13,3°C échantillonage de la teneur d'humidité a 52,67 ppm 100%
49 2009-07-20 | 2009-07-27 1129 352 352 3078|R12 non
51 2009-08-27 | 2009-09-04 1148 344 365 3058|R12 non
53 2009-09-29 | 2009-10-06 1125 349 352 2951|R12 non
55 2009-12-17 | 2009-12-30 1135 343 359 3304|R12 non
56 2009-06-04 | 2009-06-11 1112 336 352 2864|R12 non
58 2010-01-23 | 2010-02-01 934 344 268 2283|R12 non Cylindre de R12 sans analyse 10016 kg
nombre appareils R12 83212 utilisation données conservatrices NRI
teneur en SACO éligibe
Labo Analyse calculé (kg)
eau NRI + conservatrice 80,0 ppm 381,00 soustraire
R11 NRI + conservatrice 0,00 % 0
R12 NRI + conservatrice 94,93 (% 9063
R13 NRI + conservatrice 0,00 % 0
R113  |NRI +conservatrice 0,00 (% 0
R114  |NRI + conservatrice 0,00 % 0
R115 |NRI+conservatrice 0,00 (% 0
hbr NRI + conservatrice 0,87 % 87 soustraire

13,3°C échantillonage de la valeur conservatrice de la teneur d'humidité supposée a 52,67 ppm 100%

Total admissible destruction 2 (kg

R11 11
R12 9687
R13 0
R113

0
R114 0
R115 0
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ANNEXE 5 - Certificats de résultats d'échantillonnage -
Mousses

91



Destruction 1



Fielding

Chemicol Technologigs Inc.

Refrigerant Analysis

February 24 2009

RECYCLAGE ECOSOLUTIONS INC.
3700 Francis Hugues

Laval. Quebec

FI7L 5A0

[ab# 377-09

Sample 1D: 1SO Tank

Refrigerant: R-11

Analysis Type: HBR/Moisture/Acidity/Purity

Analvsis Sample
Moisture i 80.7 ppm
Purity R-11 = 90.0%

R-12=79%
Others=2.1%

Acidity 5.4 ppm

High Boiling Residue 0.076%

Approved by:

ki, Lab Supervisor

Providing...Cradle to Cradle Care of Chemicals

Responsible Care*

TR

what's required.

W TIET T

RESU g

" 09 MARS 2008
Rép:;;:_; 1/

—
-

Virgin Specs
10 ppm

99.50 % Min.

1 ppm (as HCL)

0.01 % v/v



Fielding Providing...Cradle to Cradle Care of Chemicals

Chemical Technologies Inc.

Refrigerant Analvsis
March 18 2009

RECYCLAGE ECOSOLUTIONS INC.
3700 Francis Hugues

Laval, Quebec

H7L 5A9

Sample # 36
Lab# 669-09
Sample ID: ISO Tank
Refnigerant: Mixed CFC
- Analvsis Type: HBR/Moisture/Acidity/Purity

Analysis Sample Virgin Specs
Moisture 56.6 ppm 10 ppm
i Purity R-11 = 97.3% 99.50 Y Min.
R-12=1.3%
R-113=0.1%
R-123=10.1%
Others=1.2%
Acidity 4.6 ppm 1 ppm (as HCL)
High Boiling Residue 0.5580% 0.01 % viv

Approved by: W -
Marti_Matkossk Lab Supervisor

1SO 14001 53353&?55‘?&&12‘3.' 1S0 9001

3575 Mavis Roud M;ss:ssuugn, Ontorio L5C 117 1.(888) 873-2524 Fax: (905) 279-4130 tw@w.}ie;a;sé,;,}c;m_j R




NAY/29/2009/FRI 07:59 AV FIELDING-LAB SERVICE  RAX Mo, 905 279 3437 P.003

Fielding Pmmdtrg CraaTe to Crad'[z ‘Care of C ﬁemu:a[s -

Chemical Technologies Inc.

Refrigerant Analysis
May 29 2009
RECY CLAGE ECOSOLUTIONS INC.
3700 Francis Hugues
Laval, Quebec
H7L 5A9

Sample: ISO TANK

Lab# 1356-09 '

FLUROCARBON: R-11

Analysis Type: HBR/Moisture/Acidity/Purity

Annlysis Sample Virgin Specs
Moisture 77.2 ppro. 20 ppr
Purity R-11-91.4% 99.50 % Min.
R-123-0.1%
R-12-6.2%
Others — 2.1%
Acidity 1.1 ppm 1 ppm (as HCL)
High Boiling Residue 0.3276% 0.01 % viv
Approved by: i

adfowska, Lab Supervisor

3549 Mavis Road, Mississauga, ON L5C |T7  Tel: 905-279-5123 Fax: $05-275-9277 ww.ﬁe!dchem.com-
1-B88-873-2524"

|
|



National Refrigerants, Inc.
Analytical Laboratory
661 Kenyon Avenue _ o A I R Telephone (856) 455-2776
Bridgeton, NJ 08302 i | I " R Fax(856) 455-4733

Customer: CleanHarbdrs |  P.O.No: _ NRIHP

- Address: . _309 American Clrcle L '.Refrlgerant Type- R—11 Res1dua1 Vapor
| R ElDonado, AR R _: Job Locatlon. .. -Quebec o
e _ — | jr.,,Systgm S/N _
Contact: MildredBoshears ~ SampleTD#:  CCRA09 4054-4
Telephone: ~ 864-501-3727 Lab, Reference: 09070104
CFax BeASOLSTRZ ':Dﬁie.R_eés _' _7-.1_-09 . 5
S e e - -.ARI-700
Idehtiﬁcatioq - By Gas Chromatography R—ll Remdual Vapml SN
Mcustura ” o ' Pﬂfts PEl'mﬂhU“bYWBlght B - s 10 Max!l!
nghBOlhﬁg Remdue e CﬂﬂthVlﬂ“me - o : -— e B : :'0.01 Max
,Acldlty o pam parrmlhon(asHCl) T — .IM o
_Non—Condensable Gas | Pel‘ cent by Vﬂlﬂme 1 _ 15Max |
Chlonde R "ipass/fml _paﬁ B
Punty | - | %bywexght(Gas Chrumatography) m
Other - | B e

.(1) 20ppmf01'R 11, 113 123 : R : e '
(Jomments' ‘I'he sample was analyzed by UUMS to 1dent1fy the components present The sample was quannﬁed by
“.o .o GCITIC to give a semi-quantitative result,- The sample was only. the residual vapor in a-glass jar, so the -
_rcsults may be skewed by fractionation of the sample as any liquid present evaporated The sample contains
R-11: 84,1%, R-141b:13.1%, dlchloruetha.ne 0.3%, chlorabenzene: 0,3%, toluene: 0 2%, cyclopentane
- 0.2%, hexene: 0.2%, R-12:0.01%, neohexane: 0. 1%; methyl butenoate: 0.1%, styrene 0 l%, hexamethyl
: dlSlloxane 0 1%, trlmethyl sﬂylhenzmc acld 0 1% and uyclohexanunc 0 1%. :

. o uamvmmm&h—n TR e : . .
Laboratory SuperVISor RObert YOSt e e . Date: 7/ 1/2009

‘Atiention: This Report is provided io the Cuslomier only and may not be utilized by any nther person or entity witheut written cnnﬁrmnuan of same

by National Refrigerants, Inc. {NRI). Upun writlen request, and with the written permission of the Customer, NRI will canfirm the subslan::e of this
Report to any person or entity requesting such confirmation. Any alteration of this document by any person mity constilule o violation of Siate andlur
“Federal Civil Criminal Law in the United States and/or biher countries. The leéhnical daia and commenis provided on the samgle you suppliedis
done os a service 1o you s a customer of NRI. Since condilions of iis use aré outside of NRI's control, NRI assumes no linbility for the use of such -
infoimation or any damnges incurred through its use or application. Nothing cuntmncd in snch information is to be construcd s contractual or

pmwdlng some fm'm ufwnrmmy on the pnrl quRI S :

Revislon: 004 : Effactive; 6/01 . Form Number: AL-031-F



Destruction 2



0CT/02/2009/FR1 09:39 AM  FIELDING-LAB SERVICE FAX No. 305 279 3437 P. 002

Fielding Provﬂm_qﬁ‘md& to Cradle"Care of Chemicals

Chemical Technologias Inc.

Refrigerant Analysis
October 1 2009

RECYCLAGE ECOSOLUTIONS INC.
3700 Francis Hugues

Laval, Quebec

H7L 5A9

Sample: ISO Tank

Lab# 2465-09

FLUROCARBON. R-11

Analysis Type: HBR/Moisture/Acidity/Purity

Analysis Sample . Virgin Specs
Moisture 70.9 ppm 10 ppm
Purity R-11 -92.5% 99,50 % Min.
R-12-52%
Others — 2.3%
Acidity 3.2 ppm .1 ppm (as HCL)
High Boiling Residue 0.5262% 0.01 % viv

Approved by:

b Supervisor

150 14001 ) .. Liso 9001

3549 Mavis Road, Missigsauga, ON L5C IT7  Tel: 905-279-5123 Fax: 905-279-9277 www fieldchem.com
1-888-873-2524



Natianal._Refrigemnts, Inc.
Analytical Laboratory

661 Kenyon Avenue Telephone (856) 455-2776
Bridgeton, NJ 08302 ‘ . : Fax (856) 455-4733

Customer: Clean Harbors PO No.: . GCMS

Address: 309 American Circle Refrigerant Type: R-11Mix
El Donado, AR Job Location: -
71730- System S/N:
Contact: ' Mildred Boshears/Treasa Evans  Sumple ID#: SECU 4671249
Telephone: 864-501-3727 " Lab. Rererenée: 691215-0; |
Fax: 864-501-5732 Date Rec.: 12-15-09
Aualysis oot e
Identification By Gas Chromatography R-11 mix
Moisture parts per million by weight
High Baﬂmg Residue per cent by volume
Acidity perts per million (as HCI)

Non-Condensable Gas _per cent by volume

Chloride pass/fail
Purity % by weight (Gas Chromatography)
Particulates pass/fail

Other I_

(1) 20 ppm for R-11, 113,123,

Comments: The sample was analyzed by GC/MS to identify the compounds present. The sample was analyzed
by GC/FID to quantify the compounds present. The sample contains R-11: 83.0%, R-141b: 10.6%,
R-12: 4.3%, R-245fu: 0.7%, R-124: 0.2%, R-21: 0.1%, R-114: 0.01%, R-134a: 0.1%, R-142b:
0.01% and R-365mfc: 0.1%.

e e s .

g Robert Yos s~

Laboratory Supervisor: o e e Date: 12/16/2009
Attention: This Report is provided 1o the Customer oaly and may not be utilized by sny olber persan or entity without written coafirmation of same
by Nationsl Refrigenits, Inc. (NRI). Upon written request, sad with the-written permission of the Ci NRI will ponfirm the mubstspee of this
Report 1o any person or entity ing such confirmation. Any alteration of this hmymmnmﬁhﬂnvﬁlﬁdﬂhf&ﬁhmﬂﬂ

chmmmuwmmwmmmm mmeMmﬂmupmﬁddmi};emhhxmnwﬂdi
don us & service 1o you s s cusiomer of NRL Shuwmm«mdiwu»mwuiﬁufﬂshmﬂNMMlﬂiﬁyhﬂﬂﬂgqu&h
infi ion or any d i d h its use or application. Nothing ined in such i isto bz d &s l ar
providing some form of warrsaty on the past of NRL

Revision: 001 Effective: B/01 Form Number: AL-031-F



Sampling Certificate

Project davelopar: _g&_@j}k—h _

Destruction Company: Clean Harbors Enviconmenial Senvices

Address of sampla Josation

Street: 309 American Circle

City: ‘El Dorado

Elate_: Arkansés
‘Name'of persor pulling the §atiple: ~  * Curlis ﬁhqdes - 2 ,., %{Q p e
; £ i : : : R
'Emp!pyell- of person pufliné sample: . Clean I;{arl:;qrs El Dorada -
. Container # of contafner s;mp]a was pull.ed from: . 5££q . ¢67 ’:. ,‘L q :
Sealff on Container {If one exists) 7 Wi 7 ‘ -—-—-: h
fe_m peratura whgn sample was -tak;m In degrees Fahranhaeit i f—'LS‘ = F“ .
Data sarnptl;a is pl_:lll_aldF /R '*._S“-—gp? »
Time qf Day sam;:ui‘a- Is puilzd N /n?l’a ;?. -”7 | - ;
‘Date Sampla Shipped -l'\n'lha fab ; | i . '/42 5 /0’-09

Shipping Company used to send sampie to labhoratory i 7

Tracking Nunjher for sl;ip_r_nanl to the lab

Signatufa of person wha'pullad sample: 7 @Ml—ﬂ'\- !@:L"-L -
' : ' R

)

Special instructions:  Sampling Technician Must recard

Conlainer# . 3(’»’ 4(-5'7"2-4? .
Date [~—-5 O
Time ;2ric) PM

T,*‘-“?Pe‘ﬁ.f“fe45.«_ﬁ

the following Information an the sample battle:



) - ANALYTICAL LABORATORY e MR ONG: —
661 Kenyon Avenue ) sauEDiol
" Rosenhayn,NJ 08352 ' ‘ -

- REQUEST FOR REFRIGERANT-ANALYSIS—
Complate this form and atlach la the filled test cyllnder. Follow cylindar filing Instruclions on the revarse side.

’ Ship to: NRI Analytical Leboratory, 681 Kenyan Avenue, Rosanhayn, NJ 08352
ne form must be ccxmpleted with each sample submittad.

At time of samp!mg. System running

Company: :

Address, /)7 - A7H - EjYESFlNO temperature of sample at
;7 Mﬂ{{o‘. M 7/ “?5 2, time of aampunn'gi‘.’.ﬁ o
Job Location: Systemn Senai?‘ " 4
Phone N@Qﬂ{é? 7(?3 Fax No.___ . _Typeofoilinsystem: = - __ ..
Contact Persan r—fw ;;“ y M _ Sample Esﬂuquld [u] Cond Vapor, O Vapnr
Purchase Order No: Sample 10: DETLL .

Date /27 -OF

United Store Locatlon: Rk - Submitted ByZ

oot

Rl T

!Es;frigeraa;

‘O ReA1 O R402458 |
a Rri2 O R4038 g New kgetery Fiiad Cvlinders Evaporator Temperature:
O Rd3 O R4D4A Used-Rafngarant Drum or | [Gondansing Medjum: .
O R2Z ‘0. R-40TABIC Cylinder . ; Evapurabanyps
O R-23 - R-408A | CentrﬁugalRafﬂgetanlSys!em  DX: - ;
0O R-32* O R-408A with'u:ge Unit d ! Flooded: ~
o R-113 O R40AB* (1 Cenmmgamefr:garanwysram Shell & Tube:
O R-114 O R412A !
O.-R-123 TEB E T without Purga Unit | jother: L P
O Rd24 . O R-E02 [0 Reclprocafing RafrigarantSystem SystamSize AP Tons
O R125 O R-503* O Hemetic. 01 Open Refrigarant Charge: ~_Tbs,
O Ri34a O R-507 O Rotary System e ——
0 R-1426 O R-50BA/B* y 5
.o R-1301* 01 R-508
O R401AB O OTHER

*Requires VHP rated gylinders e .

: 21 o i Analysis Requested Because of

isample Taken From "1 Alr.or Water leak suspected |

Vapor Phase st~ - .| @ Evidence of Gomosioln

“Tguidbne ¢ 3 il sludged ordarkened .-
0 Condenser — | O Exgsssive head pressura =~
[ Evaporator .| | Ll Suspectexcass ollevaporator
|0 Compressar - Suction_ | | LJ Comprassor bum-ait
0 Compressor - Discharge [ Desira condlion of refrigerant
[1 Recelver ] «phrn
[0 Recovery/Recycle Unit - | o] _“""
1 Recovery C 1indar!ﬂrum Comments or Special Reguests:

Other: S : W SI‘IL qgjr C{Mu?,_a

Rafrlgarant- Recovery ® Reclaim 'Analysis {La.b) BSE-455-2776 v {Offica) 856-455-4555 = (Fax) 856-455-4733
maltlng Address: 861 Kenyon Avenue, Bridgeton, NJ 08302

Rev 10/04 AL-030-F



Destruction 3



L

Anpsoc)

- -__.:';-
|
Fieiding L L 1% ad: i L
Zremica Tecnnciogie  inc.

Refrigerant Analysis
Julv 05, 2010

RECYCLAGE ECOSOLUTIONS INC.
3700 Francis Hugues

Laval. Quebec

H7L 5A9

PO#: 61103
Tanlz #5)
Lab# 1442-10a
LUROCARBON: R-11/R141b
Analysis Type: HBR Moisture’ Acidity/Purity

Analysis Sample Virgin Specs
Motsture 134.8 ppm 20 ppm
Parity R-11-82.5% 99.50 % Min.

R-141b-153%
Others —2.2%
Acidity 233 ppm 1 ppm (as HCL}

High Boiling Residue 0.05% 0.01 % viv

Approved by

Jie Yu, sHbervisor

150 9001

154% Mevis Road, Mississauga, ON L3C 1T7  Teb 905-27%-5122 Fax: 905-279-9277 www fieldchem.com
1-885-873-2524



Fielding it Cradie s Cradle Car

Chamica' Technoiegie: Inc.

Refrigerant Analysis
July 03, 2010

RECYCLAGE ECOSOLUTIONS INC.
3700 Francis Hugues

Laval, Quebec

H7L 5A9

PO#: 6110.3

Tank: #10

Lab# 1442-10b

FLUROCARBON: R-11/R141b

Analysis Type: HBR/Nioisture’ Acidity/Purity

Analysis Sample Virgin Specs
Moisturs 108.0 ppm 20 ppm
Purity R-11-82.2% 99.50 % Min.

-

R-141b - 13.3%
Others — 4.5%
Acidity 0.62 ppm 1 ppm (as HCL)

High Boiling Residue 0.05% 0.01 % viv

~ e YuSSupervisor

150 9001

3549 Mavis Road, Mississauga, ON L5C 1T7  Tek 905-279-5123 Fax: 905-279-9277 wuvrw.ficldchem.com
1-888-873-2524



ODS Sampling Certificate

AHR! 700 2006 Standards Using Gas Chromatography
Customer Name / Project developer: ﬁ[" 5

cHesproer C/ 34692/

Destruction Company: Clean Harbors Environmental Services, El Dorado, AR

Address of sample location

Street: 309 American Circle

City: El Dorado State: AR, 71730
Name of person pulling the sample: C LA ‘\.\L/_p ‘? l/\_u CﬂM_J

Employer of person pulling sample: (\ ' € G\ A} 4 b b,yf_(

Container # of container sample was pulled from: p C ]Q L HGd ) 4 44
Volume of container sample was taken from: —_

Seal# on Container (If one exists) : NOoO S Cu [
Ambient Air Temperature when sample was taken in degrees Fahrenheit Ci 5 &

Date sample is pulled: Q -23-292010

Time of Day sample is pulled 2.00 P m

Weight of Sample Bottle empty (Tare): ZL-. (‘? Aj i { ; Full Weight:J,Q 7 b }‘/
Net Weight: Full minus Tare Wt. Must be at least 1lb of refrigerant: 6' ‘3?,

Date Sample Shipped to the lab C] -23-2010

Shipping Company used to send sample to laboratory F;O /)/E '7f

Tracking Number for shipment to the lab g L/é: Q ‘? ? A é, ,Q_ ?9 C}?

Signature of person who pulled sample: W /)Lu,éA', /f/, /),9/;,/,_)
Company Performing Analaysis (ARI-700 2006) Circle One: Hudson Technogies |

Special instructions: Technician must record the beiow information on the sample bottle prior to shipment:
Time and Date of Sample ID # of Container

Name of GHG Project Developer

Ambient Air Temperature at time of sample



ANALYTICAL LABORATORY CAESEONTV N
661 Kenyon Avenue SAMLED ID#:
Rosenhayn,NJ 08352

REQUEST FOR REFRIGERANT ANALYSIS

Complete this form and attach to the filled test cylinder. Follow cylinder filling instructions on the reverse side.
Ship to: NRI Analytical Laboratory, 661 Kenyon Avenue, Rosenhayn, NJ 08352
One form must be completed with each sample submitted.

Company: (" /p/, n H/ //)ﬂrf At time of sampling: System running
Address: 2@ ;@wzf/u/’.am (7! ,C/,, []YES m NO: temperature of sample at
,’f / L Ve s 2_/,4, AL 21730 time of sampling: _ 20 °F.
Job Location;~/ Dﬂfe e System Serial # LPry fi/e O} 365 G2/
Phone Nogm,yw Fax NO:{?&,%%Z?KO Type of oil in system: )] 4
: Sample is O Liquid, O Cond. Vap:
Contact Person.«Tl,{,ka Lz ms p : iquid, ond. Vapor, [ Vapor
Purchase Order No: Sample ID: RS - CC RUOD9405YY
United Store Location: Submitted By:77) 5 oy LiemsPate: @ -23-/0
- Leab # 5016
Refrigerant ‘Source of Sample
M R-11 O R-402A/B :
0 R12 o FmE IEI New Factc.>ry Filled Cylinders Evaperator Temperature:
O R-13* O R-404A s Used-Refrigerant Drum or Condensing Medium:
O R-22 O R-407A/B/C Cylinder Evaporator Type:
O R-23* O R-408A |00 Centrifugal Refrigerant System DX
O R-32 O R-409A ) with Purge Unit Flooded:
g 2‘112 g 2‘3122/5 [ Centrifugal Refrigerant System Shell & Tube:
- ’?{'173’ - R:"5(1) 5 without Purge Unit Other; —
O R-124 O R-502 [0 Reciprocating Refrigerant System | [System Size: HP Tons
O R-125 O R-503* O Hermetic O Open Refrigerant Charge: ____Ibs.
O R-134a O R-507 O Rotary System
O R-142b O R-508A/B* W Other:
O R-1301* O R-509 . " Analvsis Desired
O R-401A/B O OTHER  UEEIE DIEAU
*Requires VHP rated cylinders j -
| Analysis Requested Because of [l (VIR

_ O Air or Water leak suspected Eggisciﬂ:;?n R::ﬁé? (OII)'%M.
O Vapor Phase at: E} E\.llid:ar;ce Zf Cc;rro:ioind Midentification - IR

O Liquid Line Il sludged or darkene 2

E—andenser O Excessive head pressure m,z:zsztss/ #e o by //4{‘;
O Evaporator [0 Suspect excess oil evaporator 'I.'xChlorlde

O Compressor - Suction O Compressor burn-out

O Compressor - Discharge [ O Desire condition of refrigerant

O Receiver O Othec

O Recovery/Recycle Unit Thpmenation~

O Recovery Cylinder / Drum Comments or Special Requests:

O Other:

Netan 506 d2r /,;,;Mn/

Refrigerant = Recovery ® Reclaim » Analysis » (Lab) 856-455-2776 » (Office) 856-455-4555 = (Fax) 856-455-4733
Mailing Address: 661 Kenyon Avenue, Bridgeton, NJ 08302

Rev 10/04 AL-030-F



*Clean Harbors - El Dorado
309 American Circle
El Dorado, AR 71730

CHAIN OF CUSTODY

Laboratory ANALYSIS REQUEST FORM once ] of
ANALYSIS REQUESTED .
. ' ) PO No. NO
._.o“ﬂux \u QA* N\% ﬂ\. \_.\\.h \\%f\\ .\_ﬁ\\ \v 4 r\\.‘h\..\\\ OF
E 1 7 Carrier:
ad, \\».\m:_ Yery FAIVE m:._mq.\
Address: Tensem haun 4N T SAMPLE |53 Eodl X
.,,.m\ |} 7 ; . . b MLRD @) Received Temperature C
Description:/ 7y .7 b |,y 4 Vyspyromethe e . ) w T \.w\ A
Sampled-, 2 ’ G|C|A|S T
By: m [ ¥ \\ i \A \,m,_v\\.\h R|O|T O W Remarks
Sample Sample Date/Time w M m J m
No. Identification Collected P L
g-23-o
5016 locpupdaos ey | d:copm | ~
Field pH calibration
Container Type on
Preservative Buffer:
G = Glass P = Plastic V = VOA vials H = HCI to pH2 T = Sodium Thiosulfate
NO = none S = Sulfuric acid pH2 N = Nitric acid pH2 B = NaOH to pH12 Z = Zinc acetate
Turnaround Time Requested: (Please circle) Relinquished Umwmﬂ:.jma. N Received Date/Time
NORMAL or EXPEDITED IN DAYS By: LR ot S A n.q... 4 By:
. o = i (£ K fyider 4-215 -0
Expedited results requested by: x YR LS /- L ki S = -
For Questions Contact: / ¥ C o o, /- p& 505 Mw.__:nc_m:ma BRI Ww.omzma DR
Phone: M \w - & [ Q. N\\\o\b _umx“m.w\u- W\\«\\ ..\\«v.;wxb
Comments: _ / g / / ] = - a
\..\\mv Foao Tirired 5 &y it x\ m O € p\,n\\ .\h \,,\fuﬁrx wn C Ve ns
>




SHIPPER'S DECLARATION FOR DANGEROUS GOODS

(Provide at least three copies to the airline.)

Shipper

Allene Queen

Clean Harbors Environmenta! Services
309 American Circle

El Dorado, AR 71730

Air Waybill No. 846999562999

Page 1 of 1 Pages

Shipper's Reference Number
R-11 CH365921

Consignee

Robert Yost

National Refrigerants, Inc.
661 Kenyon Avenue
Rosenhayn, NJ 08352

Express

Two completed and signed copies of this Declaration must
be handed to the operator

TRANSPORT DETAILS

This shipment is within the Airport of Departure
limitations prescribed for:
(delete non applicable)

PASSENGER
AND CARGO %(r
AIRCRAFT Y

WARNING

Failure to comply with all respects with the applicable
Dangerous Goods Regulations may be in breach of
the applicable law, subject to legal penalties.

Airport of Destination:

Shipment type: (delete non-applicable)

[ NON-RADIOACTIVE | W0§D{OAK 50 |

NATURE AND QUANTITY OF DANGEROUS GOODS

Dangerous Goods Identification
UN o Quantity and Packing o
or p SRinBimany or Division "f‘"" type of packaging Inst. Authorization
D roper snipping Name (subsidiary | 119
Risk) roup
No.
UN | Environmentally hazardous |9 i 1 fiberboard box 914
3082 |substance, liquid, n.o.s. x 500 mi
(Trichlorofluoromethane)
_Kdd_itional Ha;:iling lnfo_anation— o o -
I hereby declare that the contents of this consignment are fully and Name/Title of Signatory
accurately described above by the proper shipping name, and are Allene Queen / Analytical Chemist
classified, packaged, marked and labelied/placarded, and arle inblall Place and Date
respects in proper condition for transport according to applicable
International and National Governmental Regulations. | declare that E[ SIEIELIEh (IR Sl 2l
all of the applicable air transport requirements have been met. Signature (A typed signature may be used if the origin and destination
(see waming above) are in the Uniled Stales or ils lerrilories.]
1 -800-643-9720 Emergency Telephone Number Allene Queen

FOR RADIOACTIVE MATERIAL SHIPMENT ACCEPTABLE FOR PASSENGER AIRCRAFT, THE SHIPMENT CONTAINS RADIOACTIVE MATERIAL INTENDED FOR USE IN OR
INCIDENT TO RESEARCH, MEDICAL DIAGNOSIS, OR TREATMENT. ADR EUROPEAN TRANSPORT STATEMENT: CARRIAGE IN ACCORDANCE WITH 1.1.4.2.1

T T T T T TSNS




[

_||.
FedEx. us Airbil

Expres i 845999562999

= S23 ) it ISP GAGEC S (meemosnin [ febsammoonin [ st
delivery o select locations®
o e Qllewve &v& cen w856 Y-3682 O pea,, [ feeemsome
<~ FadEx ratn not avelabld. Minitum ohsger t
® Em\\.«.x [fa rhors PNV, Sen Yies Wit Erete R0 s

(] FodEx30ay Froight

o wes 209 Smers can m\/\n&o

(] e

[ e

‘. .

Does this it
I ; mthe
0% DR Dl 08

AUNISE 'y
[ ] targo Airoraft Only

N * Doclsrud velow Bmit SO0
- $ .-, k]
State P [] redex [7] Fedexpake [] Fedex Dt 3
o " 2 Yourl I Billing Reference “ a&._.-ﬂw_.miiwnwgi - 2
) ‘our Internal Billi GPTIONAL -
. Tun;nriunss-vv.ﬁ.n—_a% 6 g_g i &= I Section 1, 1 m
SATURDAY Defivery HOLD HOLD ™ 8
3To ] Avaitabio ONLY for [] stFedex (] atFedex 'S
1653 ;, naﬁnau L el HOT Aorailable for Avilablo ONLY for =
.A, ama ruight = select Z3F codes Fedx st Gremig ﬁﬁr:ﬁ - ]
3
=
Tom
=
3
[=]
=
=3
@

.< Recipient's

e

Lb/ \d\N\\v\\uu\..

Address 7 Bill to: : .
1 Wa cannot daliver t P.0. buies or P.D. ZIP codes. * LET A S Dep/FloorSct=/Foom = EntorFedExAcet. No.or rd No. below. ) -
| : [] Recipient [ ThidParty [ | CreditCard [ ] Cast/Check
| et
| Address )
To request s packags ba held st a specific FedEx location, print FadEx address hera, FedEx Aoct. No.

Exp.
e

Ciy \m\».u.\ﬁ\_ \mﬁr‘\n g\h\u\uv %N.W.Wh. Raﬂh”_._.!ﬂl Totl Waight 43_91-1@& _, p
/ \ rw\ $ \ / m
..n.i...l. ikt 455100 —_ hia. See backfoc detale. FedEx Usa Only
- 3 m__:a?_._s@_ao_sii_%?zmﬂ.ea )

Try online shipping at fedex.com
By using this Airhill you agree to the sarvice-conditions on the back of this Airbill

slgning you authorize us to deliver this shipment without abtai 8 signature
wnﬁﬂgiainigsisngoﬂﬂﬂa-igzmnaﬁuﬁtg _.—r.ﬂ

USA Mwiao4 U

and in our current Service Guide, including terms that imit our Fabiity.

mp, Questions? Visit our Web sits at fedex.com
3 or calf 1.800.GoFedEx 1.800.463.3339,

For, Dot 11/ P




WASTE MATERIAL PROFILE SHEET

(leanHarbors

A. GENERAL INFORMATION

Clean Harbors Profile No. CH365921

GENERATOR EPA ID #/REGISTRATION # FCCANADA GENERATOR NAME: Recyclage EcoSolutions Inc
GENERATOR CODE (Assigned by Clean Harbors) RE2394 CITY  Laval STATE/PROVINCE ~ QC  ZIP/IPOSTALCODE  H7L
ADDRESS 3700, avenue Francis-Hughes 5A9
PHONE: (450) 668-3299
CUSTOMER CODE (Assigned by Clean Harbors) RE2372 CUSTOMER NAME: Recyclage EcoSolutions INc
ADDRESS 1000 rue du Haut-Bols Nord., 1er étage CITY  Sherbrooke STATE/PROVINCE ~ QC  ZIP/IPOSTAL CODE  JIN
3v4
B. WASTE DESCRIPTION
WASTE DESCRIPTION:  REFRIGERANT GAS R-11 R-12 mix
PROCESS GENERATING WASTE (Please provide detailed description of process generating waste):
Gas iso tank
C. PHYSICAL PROPERTIES (at 25C or 77F)
PHYSICAL STATE NUMBER OF PHASES/LAYERS VISCOSITY (I liquid present) COLOR
SOLID WITHOUT FREE LIQUID 1 2 3 TOP 0.00 1 - 100 (e.g. Water)
POWDER . ’ varles
MONOLITHIC SOLID % BY VOLUME (Approx.) ~ MIDDLE 0.00 101 - 500 (e.g. Molor Oil)
LIQUID WITH NO SOLIDS . BOTTOM 0.00 501 - 10,000 (e.g. Molasses)
LIQUID/SOLID MIXTURE D
% FREE LIQUID R -
% SETTLED SOLID
BO!I POl ° G o
e S eI NONE ILING POINT °F (°C) MELTING POINT °F (°C) Eg;g% gRGANIC
<= 95 (<=35)
SLUDGE MILD
95 - 100 (3538 <140 (<60) <=1%
GAS/AEROSOL STRONG ) ) 140-200 (60-93)
Describe: 101 - 129 (38-54) 1-9%
' >= 130 (>54) AL >= 10%
FLASH POINT °F (°C) pH SPECIFIC GRAVITY ASH BTU/LB (MJ/kg)
73 (<23 = < 0.8 (e.g. Gasoline,
<73 (<23) <=2 (e.g ) < o4 20 < 2,000 (<4.6)
73 - 100 (23-38) 21-6.9 0.8-1.0 (e.g. Ethanol) 2,000-5,000 (4.6-11.6)
0.1-1.0 Unknown
101 -140 (38-80) 7 (Neutral) 1.0 (e.g. Water) 1450 5,000-10,000 (11.6-23.2)
141 -200 (60-93) 7.1-124 1.0-1.2 (e.g. Antlifreeze) AeoT > 10,000 (>23.2)
> 200 (>93) >=12.5 > 1.2 (e.g. Methylene Chloride) Actual:

D. COMPOSITION

used, please supply an MSDS. Please do not use abbreviations.)

(List the complete composition of the waste, include any inert components and/or debris. Ranges for individual components are acceptable. If a trade name is

CHEMICAL MIN - MAX UOM
INERT Mf\_T_E_RIAL ______________________________ 0_ .§9q0000 - 0.50_00000 %
'REFRIGERANT HCFC-123A o e 03000000 -  0.3000000 %
REFRIGERANT HCFCA1B 135000000 - 135000000 %
REFRIGERANT HCFC21 01000000 -  0.4000000 %
SyRERRGERANTR 11T oo oknonooo %
NEPRGERANTR 12 s eesnmmem e am e A T A S EE S SRS s Sevauw s 10000008, e T i e
DOES THIS WASTE CONTAIN ANY HEAVY GAUGE METAL DEBRIS OR OTHER LARGE OBJECTS (EX., METAL PLATE OR PIPING >1/4" THICK OR >12" YES NO
LONG, METAL REINFORCED HOSE >12" LONG, METAL WIRE >12° LONG, METAL VALVES, PIPE FITTINGS, CONCRETE REINFORCING BAR OR
PIECES OF CONCRETE >37)?
If yes, describe, including dimensions:
DOES THIS WASTE CONTAIN ANY METALS IN POWDERED OR OTHER FINELY DIVIDED FORM? YES NO
DOES THIS WASTE CONTAIN OR HAS IT CONTACTED ANY OF THE FOLLOWING; ANIMAL WASTES, HUMAN BLOOD, BLOOD PRODUCTS, BODY YES NO
FLUIDS, MICROBIOLOGICAL WASTE, PATHOLOGICAL WASTE, HUMAN OR ANIMAL DERIVED SERUMS OR PROTEINS OR ANY OTHER
POTENTIALLY INFECTIOUS MATERIAL?
) acknowledge Ihat this waste material is neither infectious nor does it contain any organism known to be a threat 1o human health. This certification is
based on my knowledge of the material. Select the answer below hat applies:
The waste was never exposed to polentially infectious material. YES NO
Chemical disinfection or some other form of sterilization has been applied to the waste. YES NO
)} ACKNOWLEDGE THAT THIS PROFILE MEETS THE CLEAN HARBORS BATTERY PACKAGING REQUIREMENTS. YES NO
| ACKNOWLEDGE THAT MY FRIABLE ASBESTOS WASTE IS DOUBLE BAGGED AND WETTED. YES NO
SPECIFY THE SOURCE CODE ASSOCIATED WITH THE WASTE. G07 SPECIFY THE FORM CODE ASSOCIATED WITH THE WASTE. W801

Report Printed On : Thursday, September 23, 2010 IWINWEB/Profile\Waste Profile.rdl

Page 1 of 3



|ean"ar53\' Clean Harbors Profile No. CH365921

F. REGULATORY STATUS
YES NO USEPA HAZARDOUS WASTE?
[ . 1
YES NO DO ANY STATE WASTE CODES APPLY?
L ]
Texas Wasle Code L |

YES NO DO ANY CANADIAN PROVINCIAL WASTE CODES APPLY?
|Do2 |
YES NO IS THIS WASTE PROHIBITED FROM LAND DISPOSAL WITHOUT FURTHER TREATMENT PER 40 CFR PART 2687

LDR CATEGORY:  |Not subject to LDR
VARIANCE INFO:

YES NO IS THIS A UNIVERSAL WASTE?
YES NO IS THE GENERATOR OF THE WASTE CLASSIFIED AS CONDITIONALLY EXEMPT SMALL QUANTITY GENERATOR (CESQG)?
YES NO IS THIS MATERIAL GOING TO BE MANAGED AS A RCRA EXEMPT COMMERCIAL PRODUCT, WHICH IS FUEL (40 CFR 261.2 (C}2)(I1))?
YES NO DOES TREATMENT OF THIS WASTE GENERATE A F006 OR F019 SLUDGE?
YES NO IS THIS WASTE STREAM SUBJECT TO THE INORGANIC METAL BEARING WASTE PROHIBITION FOUND AT 40 CFR 268.3(C)?
YES NO DOES THIS WASTE CONTAIN VOC'S IN CONCENTRATIONS >=500 PPM?
YES NO DOES THE WASTE CONTAIN GREATER THAN 20% OF ORGANIC CONSTITUENTS WITH A VAPOR PRESSURE >= .3KPA (.044 PSIA)?
YES NO DOES THIS WASTE CONTAIN AN ORGANIC CONSTITUENT WHICH IN ITS PURE FORM HAS A VAPOR PRESSURE > 77 KPA (11.2 PSIA)?
YES NO  |S THIS CERCLA REGULATED (SUPERFUND ) WASTE ?
YES NO IS THE WASTE SUBJECT TO ONE OF THE FOLLOWING NESHAP RULES?
Hazardous Organic NESHAP (HON) rule (subpart G) Pharmaceuticals production {subparl GGG)
YES NO IF THIS IS A US EPA HAZARDOUS WASTE, DOES THIS WASTE STREAM CONTAIN BENZENE?
YES NO Does the waste stream come from a facility with one of the SIC codes listed under benzene NESHAP or is this wasle regulaled under the benzene
NESHAP rules because the original source of the waste is from a chemical manufacturing, coke by-product recovery, or petroleum refinery process?
YES NO Is the generating source of this waste stream a facility wilh Total Annual Benzene (TAB) >10 Mg/year?
What is lhe TAB quanlity for your facility? [: Megagram/year {1 Mg = 2,200 Ibs}
The basis for this determination is: Knowledge of the Waste Or Test Dala Knowledge Taesting

Describe the knowledge . | |

G. DOT/TDG INFORMATION
DOT/TDG PROPER SHIPPING NAME:
N/R, WASTE NOT REGULATED BY TDG, (TRICHLOROFLUOROETHANE - R11), N/A

H. TRANSPORTATION REQUIREMENTS

ESTIMATED SHIPMENT FREQUENCY ONETIME WEEKLY MONTHLY QUARTERLY YEARLY OTHER twice or three times
CONTAINERIZED BULK LIQUID BULK SOLID
0-0 CONTAINERS/SHIPMENT
b SHIPMENT UOM: TON YARD
STORAGE CAPACITY: GALLONS/SHIPMENT: fdooo_oo Min -5000.00 GAL.
CONTAINER TYPE: ax TONS/YARDS/SHIPMENT: 0 Min - 0 Max
CUBIC YARD BOX PALLET
TOTE TANK DRUM
HER:
ot DRUM SIZE:
I. SPECIAL REQUEST
COMMENTS OR REQUESTS:
GENERATOR'S CERTIFICATION

1 heraby certify that all information submitted in this and atlached documents is correct to the best of my knowledge. | also certify that any samples
submitted are represeniative of the actual waste, If Clean Harbors discovers a discrepancy during the approval process, Generalor granis
Clean Harbors the authority to amend the profile, as Clean Harbors deems necessary, to reflect the discrepancy.

AUTHORIZED SIGNATURE NAME (PRINT) TITLE DATE

Reporl Printed On : Thursday, September 23, 2010 IWINWEB/Profile\Waste Profile.rdl Page 3 of 3



leanHarbors:

Clean Harbors Profile No. CH365921

E. CONSTITUENTS

Are these values based on tesling or knowledge?

Knowledge Testing

If based on knowledge, please describe in detail, the rationale applied to identify and characterize the waste material. Please include reference to Material Safety Data Sheets (MSDS)

d process or operaling procedures which genarale the waste.

when applicable. Include the chemical or frade-name represented by the MSDS, and or detail
|E\f

ALUATION BY ARNOLD ROSS FROM RECYCLAGE ECOSOLUTIONS, AND APPROVED BY FACILITY COMPLIANCE MANAGER PIERRE CORRIVEAU

Please indicate which constituents below apply. Concentrations must be entered when applicable to assist in accurate review and expedited approval
of your waste profile. Please note that the total regulated metals and other constituents sections require answers.

RCRA REGULATED METALS REGULATORY  TCLP TOTAL UoM NOT APPLICABLE
LEVEL (mg/l) mg/l

D004 ARSENIC 5.0

Doos | BARIOM o TTTTTTTTTTT T me————rTT LT

B T e T B B

e i e s
N e iisiadiaiion i Aaaa s oo N el
S oot A A
T R

Bon SVER R e

VOLATILE COMPOUNDS OTHER CONSTITUENTS MAX  UOM NOT

D018 BENZENE 0.5 APPLICABLE
D018 "CARBON TETRAGHLORDE  os 7777 BROMINE s .
D021 CHLOROBENZENE woo T CHLORINE
Doz GHLOROFORM T TTTTTT e TTTTTTTTTTTTTT FLUORNE I S R
D028 12DICHLOROETHANE os IDINE . S e Al R
002 11DICHLOROETHYLENE o7 T L —— e e B o
D035 METHYLETHYL KETONE 200 POTASSIUM
D03 TETRAGHLOROETHYLENE o7 77 SODIUM
D040 TRIGHLOROETHYLENE  os T AMMONIA o
o043 VINYLCHLORIDE " TTTTTT T o T CYANIEAVENABLE

“TSEMIVOLATILE COMPOUNDS CYANIDEREACTNVE o Bl .

D023  o-CRESOL 200.0 CYANDETOTAL oo i e e S eres
‘boza | meREsoL w00 SULFIDEREACTVE e, .

D026 CRESOL (TOTAL) 200.0
oz T1ADICHLOROBENZENE 7s T NONE NONE
D030 24-DINITROTOLUENE oa3 T S i
------------------------------------------------------ >= 1000 PPM >=50 PPM

D032 HEXACHLOROBENZENE 0.13
D033 HEXACHLOROBUTADEENE  os 7 Al AL S
Doa  HEXAGHLOROETHANE  Tao T CFR 7617
Bo% T NITROBENZENE TR TTTTTTTTT VES G
D037 | PENTACHLOROPHENOL 1 woo
Bose  BYRIDINE TR T
‘D04t 245TRICHLOROPHENOL w00 T
D4z T246TRICHLOROPHENOL 20 7T
"""" “PESTICIDES AND HERBICIDES

D012 ENDRIN 0.02
013 T LNDANE T e T
Do METHOXYCHLOR w00 TR
D015 TOXAPHENE T TTTTTTTTus T ’
Dote 24D T TTTTTTTTTTTTTT 00 TTTTTTTTTT
Do aAsTR(SILVEX) TR T
D020 GHLORDANE TTTTTTTTT o03 T
o emeson o o oo 11T

ADDITIONAL HAZARDS

DOES THIS WASTE HAVE ANY UNDISCLOSED HAZARDS OR PRIOR INCIDENTS ASSOCIATED WITH IT, WHICH COULD AFFECT THE WAY IT SHOULD BE HANDLED?

YES NO  (if yes, explain)
CHOOSE ALL THAT APPLY

DEA REGULATED SUBSTANCE
POLYMERIZABLE

EXPLOSIVE
RADIOACTIVE

FUMING
REACTIVE MATERIAL

OSHA REGULATED CARCINOGENS
NONE OF THE ABOVE

Reporl Printed On : Thursday, September 23, 2010

IWINWEB/Profile\Waste Profile.rdl
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Piaase print or type. (Form designed for use on elite (12-pifch) lypewriter.) SQ 3U 8\ 2 Cf ?' Form Approved. OMB No. 2050-0039

f 1. Generator ID Number 2 Page 1ot | 3. Emergency Response Phone 4. Manifest Tracking Number
UNIFORM HAZARDOUS VAL = ) St . B R
WASTE MANIFEST 0 SIS I T i Cavl™s YL e
5 (.ienu:atm's Name and Maitng Addiess Generalor's Site Address (1f dierent than mailing address)

— P T A ‘-f_\'xx [SNEE =S
CA2 S L 152
= v -

SN U btene aia = T o - = BT
Generalor's Phane: A VAR L TR I T I - 5
6. Transporter 1 Company Name . U.5. EPAID Number

olle | NYFood oSy

R 7s PRI 33227 )

U.S. EPA ID Number

8, Designated Facility Name anc Site .
] PR (TR D I I B | Ll

L0l T e MDA, i\i‘-.'u, E
S i - - -
ELDOM2s 10 . dArbenrat U s F IR0 o™ -
Facﬁitpsghon;. vigs - ET.'{—';J:; 2 | T R N I
oa. b U.S. DOT Description {induding Proper Shipping Name, Hazard Class, ID Number, 10. Conlainers 11. Total 12, Unit 13. Wasts Cod
WM | and Packing Group (if any)) No. Type Quantity WLAVGL, . Was es
1 ¥ - : . i
5 UL D082 | &‘ﬁv;\ZoUmeN't_ﬁ“\/ H‘\'b'_uu_'o)f_. . ~ |vo << v b 74
.Y : . o — . r—— ,-j‘%_. an e o
= ‘oub‘a\‘ﬂf\jce_ - L\qc\((l_ U,(‘;,'_:.. CO Vo - @ T | Dt 4 '
o Fluocize me Thomaaw = I Ca. 0OC Lt Yo ety
g Ej
= 2.
wi
(4]
3
4

T4 Special Handing Instructions and Additicnal Infarmation

WEL-CH3GS921 IRCyXe Contaiwe ST

Ve, VY i ©OAK0OSY -

15 GENERATOR'S/OFFEROR'S CERTIFICATION: | hereby dectare thal the contents of this consignment are fully and accurately described above by the proper shipping name, and are classified, packaged,
marked and labeled/placarded, and are i all respects in proper condition for transport according to applicable intemational and national govemmental regulations. If export shipment and | am the Primary

Expartar, 1 certfy that the conlents of this consignment conform to the terms of the attached EPA Acknowledgment of Consenl.

1 certify that the waste minimization statement identified in 40 CFR 262.27(a) (if | am a large quantity generalor) or (b) (if | am a small qgianlity peneralor) is lrue.

I GanermiorslONeror s Prnted Typed Name - Signa 5 - ) - —Worh Tay  Year |
N . ] ' o %
v N e Phle | A Jiede, \ \,'1»\.,‘1 | <12 | 24d
i Teomoe et nes %ﬂ US ¢ ., A DExport !mml‘){i, Parl of entrylexit: Yooz 0o MY
! Transperer signature (for exports anly). -_.:.t- i .’.—/>‘- — Date leaving U.S.:
17. Trarsporter Acknowledgment of Receipl of Materials ;
Transparier ted Typed Nome S G Signature o O

\J/B e W

TN 2P iedTyPe N T 4 3 J_m\__-:?/.r_:-_{phm
T (o] Rat i
] .

18. Discrepancy >

LS
b 2 — N
1ta. Discrepancy indication Space 1 | qantity [J Type [ JResidue [ parta Rejection Crw Rejection
Manifest Reference Number:
18b. Alternate Faciiity (or Generalor) U5, EPA ID Number
Facility's Prione: . l
T8ic. Sicnaluire of Allernate Facility fer Generator) Month  Day  Year

19. Hazardous Waste Report Management Method Codes (i.e., codes tor hazardous waste treatment, disposal, and recycling systems)

DESIGNATED FACILITY ———> [TRANSPORTER] INT'L

1 PR 2, 3. T
HO4O
20, Desionated Faciity Owner of Operator: Certification of receipt of hazardous materials covered by the manifest excapl as noted in ltem 18a —
- A :
Printed/Typed Name ‘ Bignaluio 1 I —fa»—l

EPA Form 8700-22 (Rev. 3.05) Previous editions are obsolete.
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661 Kenyon Avenue
Bridgeton, NJ 08302

%.-—*:_ar—ﬁ-e,zu..m.__.._ﬁ S G

T g S

National Refrigerants, Inc.

Analytical Laboratory

Telephone (856) 455-2776
Fax (856) 455-4733

AN e

Refrzgerant Anatysxs R eport

Customer: Clean Harbors Environ. P.O. No.: GC/MS
Address: 309 American Circle Refrigerant Type: R-11 mix
El Dorado AR Job Location: FedEx 8469 9956 2999
71730 System S/N: Profile: CH365921
Contact: Treasa Evans Sample ID#: RES- CCRU 0940544
Telephone: 225-778-3570 Lab. Reference:  100927-06
Fax: clarkwj@cleanharbors.com Date Rec.: 9-27-10
; ARI-700
Analysis Sample Results S
Identification By Gas Chromatography R-11 Mix
Moisture parts per million by weight 134 10 Max.(1
High Boiling Residue per cent by volume 0.636 by wt. % 0.01 Max.
Acidity parts per million (as HCI) <02 1 Max.
Non-Condensable Gas per cent by volume - 1.5 Max.
Chloride pass/fail Pass _pass.
Purity % by weight (Gas Chromatography) 80.23 99.5 Min.
Particulates pass/fail Fail ass
Other IHigh Boiling Residue is an only amber residue; particles present are rust.

(1) 20 ppm for R-11, 113, 123.

Comments: The sample was analyzed by GC/MS to identify the compounds present. The sample was analyzed
by GC/FID to quantify the amount of each compound present. The sample contains R-11: 80.23%,

R-141b: 15.12%,

R-12: 3.34%, R-21:0.16%, R-114: 0.14%, R-245fa: 0.14%, hexene: 0.05%,

siloxane #1: 0.05%, R-22: 0.03%, R-124:0.02%, siloxane # 2: 0.02%, R-134a: 0.01%, R-236fa:
0.01% and neohexane: 0.01%. The moisture saturation of R-11 at 80°F is 113 ppm.

Laboratory Supervisor:

Dgitalty sigesed by Robert Vout

Robert Yost z=mzszzmamss..

it Date: 10/22/2010

Attention: This Report is provided to the Customer only and may not be utilized by any other person or entity without written confirmation of same
by National Refrigerants, Inc. (NRI). Upon written request, and with the written permission of the Customer, NRI will confirm the substance of this
Report to any person or entity requesting such confirmation. Any alteration of this document by any person may constitute a violation of State and/or
Federal Civil Criminal Law in the United States and/or other countries. The technical data and comments provided on the sample you supplied is
done as a service to you as a customer of NRI. Since conditions of its use are outside of NRI's control, NRI assumes no liability for the use of such
information or any damages incurred through its use or application. Nothing contained in such information is to be construed as contractual or
providing some form of warranty on the part of NRI

Revision: 001

Effective: 6/01 Form Number: AL-031-F
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661 Kenyon Avenue
Bridgeton, NJ 08302

National Refrigerants, Inc.

Analytical Laboratory

Telephone (856) 455-2776

Refrigerant Analysis Report

Customer: Clean Harbors

Address: 309 American Circle
El Dorado, Ark
71730

Contact: Treasa Evans

Telephone: 870-864-3680

Fax: 870-864-3730

Analysis

Identification
Moisture

High Boiling Residue
Acidity
Non-Condensable Gas
Chloride

Purity

Particulates

Other

By Gas Chromatography
parts per million by weight
per cent by volume

parts per million (as HCI)
per cent by volume

pass/fail

% by weight (Gas Chromatography)

pass/fail

P.O. No.:

Refrigerant Type:

Job Location:

NRIGC/MS

R-11 Mix

Fax (856) 455-4733

RES-SECU 4671249

System S/N: FedEx 4821 7282 7972
Sample ID#: #1
Lab. Reference:  110303-06
Date Rec.: 3-3-11
AHRI-700
Sample Results Spec,
R-11 Mix -
80 10 Max.(1)
0.761 wt. % 0.01 Max.
<0.3 1 Max.
-- 1.5 Max.
Pass ass
Mix 99.5 Min.
Pass ass

Moisture saturation of this mixture is unknown.

(1) 20 ppm for R-11, 113, 123.

Comments: The sample was analyzed by GC/MS to identify the compounds present. The sample was analyzed
by GC/TCD to quantify the amount of each compound. The sample contains R-11: 79.17%, R-
141b: 13.26%, R-12: 6.82%, R-347:0.24%, R-1131:0.15%, R-113:0.13%, R-22: 0.07%, R-
134a: 0.05%, R-124:0.03%, R-114:0.02%, R-142b: 0.02%, R-600a: 0.02%, cyclo pentane:
0.02% and trimethyl pentane: 0.01%.

Laboratory Supervisor:

Date:

3/11/2011

Attention: This Report is provided to the Customer only and may not be utilized by any other person or entity without written confirmation of same
by National Refrigerants, Inc. (NRI). Upon written request, and with the written permission of the Customer, NRI will confirm the substance of this
Report to any person or entity requesting such confirmation. Any alteration of this document by any person may constitute a violation of State and/or
Federal Civil Criminal Law in the United States and/or other countries. The technical data and comments provided on the sample you supplied is
done as a service to you as a customer of NRI. Since conditions of its use are outside of NRI's control, NRI assumes no liability for the use of such
information or any damages incurred through its use or application. Nothing contained in such information is to be construed as contractual or
providing some form of warranty on the part of NRI.

Revision: 001

Effective: 6/01

Form Number: AL-031-F



[‘| Ha EEF ODS Sampling Certificate
! __e__a“ r_ . S AHRI 700 2006 Standards Using Gas Chromatography
ENVIRONMENTAL SERVICES*

309 American Circle
E! Dorado , Arkansas 71730

£
Customer Name / Project developer: = ,7

CHES Profile # L ’Cn‘/ o598 (

Destruction Company: Clean Harbors Environmental Services, El Dorado, AR

Address of sample location

Street: 309 American Circle

City: El Dorado State: AR, 71730
Name of person pulling the sample: é)b{ r 7[:~ s g A(jf;/g &
Employer of person pulling sample: ﬂ /.fgg ¥i f/,;, v ég S

Container # of container sample was pulled from: 51:6/{'_ Sh7)24- ? (gz_/?

Volume of container sample was taken from: 14 200 Lioters
g &

—

Seal# on Container (If one exists)

Ambient Air Temperature when sample was taken in degrees Fahrenheit 3 3 ° ~

Date sample is pulled: 2-01- 41

Time of Day sample is pulled T:00) AM

Weight of Sample Bottle empty (Tare): gms 2 0 ‘5: C)’ Full Weight:fﬂﬂ 8 gms
Net Weight: Full minus Tare Wt. Must be at least 1Ib of refrigerant: Sq 9 '3 gms
Date Sample Shipped to the lab - 01-71

Shipping Company used to send sample to laboratory /' £ 0f /: 4

Tracking Number for shipment to the lab H?i / 77) c?‘; ,7 ?? QL

Signature of person who pulled sample: [P%Z:AJ '/éé,,?./",,, b

Company Performing Analaysis (ARI-700 2006) Circle One: Hudson Technogies | NRI

Special instructions: Technician must record the below information on the sample bottle prior to shipment:
Time and Date of Sample ID # of Container

Name of GHG Project Developer

Ambient Air Temperature at time of sample



NATIONAL REFRIGERANTS, INC.

Al

LAB USE ONLY
LAB NOTEBOOK NO:
SAMPLE ID#

REQUEST FOR REFRIGERANT ANALYSIS

« Complete this form and attach to the filled test cylinder.

* Follow cylinder filling instructions on reverse side.

e form must be completed for each sample submitted.

Company: ('[&37\ L\’QB{_)ES
Address: 307 AV\C,‘.’IZ,(Caf\ (‘U’C/Ce'

El Dovads, MRk, 71720
Job Location: &1 Drneado
Phone # S70-8b4 -3L&0 Faxt Y10 -4 -3730

Contact: ~ 112K PAOS

+ System running?

At time of sampling:
d yes /ﬁ no

- Temperature of sample: ___ °F

System Serial #

Type of oil in system:

Sampleis: O liquid O cond.vapor £ vapor

Email Address: gudn s  TPEAsH @C{e.-anfmdoﬂs_.cow/\

PO #

UR Store #

Sample 10" RES — SECU Yo7 (24 7

REFRIGERANT

Submitted by:

7. &S5 Date:

SOURCE OF SAMPLE

APPLICATION

Refrigerant-Recovery*Reclaim+Analysis-(Lab) 856-455-2778+(Office) 856-455-4555+(Fax) 856-455-4766
Mailing Address: 661 Kenyon Avenue, Bridgeton, NJ 08302 - www.refrigerants.com

)i R-11 O R-404A O New factory filled cylinders O Evaporator temperature:
R-12 3 R-407A/B/C/D O Used-Refrigerant drum or
0 R-22 01 R-408A cylinder 0 Condensing medium
0 R-113 3 R-409A O Centrifugal refrigerant system
O R-114 3 R-410A/B with purge unit O Evaporator type:
O R-123 O R-416A O Centrifugal refrigerant system g DX:
O R-124 0 R-417A without purge unit O Flooded:
1 R-125 3 R-422A/B/C/D 0 Reciprocating refrigerant system O Shell & Tube
0 R-134a 0 R-500 0 Hermetic 0 Open 0 System Size:
O R-142b O R-502 O Rotary System HP Tons
O R-401A/B O R-507 a Other A Refrigerant Charge: Ibs.
0 R-402A/8 O R-509 o Cordainer
O R-403B W OTHER
e 4 REASON FOR ANALYSIS REQUEST ANALYSIS DESIRED
0O Air / Water leak suspected \ﬂ’ Moisture - ppm 3 °/o
SAMPLE TAKEN FROM O Evidence of corrosion Ef High boiling residue (oil)-%
O Oil sludged or darkened N Acidity - ppm as HC1
O Vapor Phase at: O Excessive head pressure X Identification - IR
O Liquid Line O Suspect excess oil evaporator x| Purity - GC/ MmS
O Condenser O Compressor burn-out & Particulates
O Evaporator O Desire condition of refrigerant W Chloride
O Compressor-Suction %\Other ARCIACE X TLON - :
O Compressor-Discharge Comments or special reqtiai
O3 Receiver Ship S le to:
ip >ample to: l >
O Recovery / Recycle Unit Ldfv\a
i ANALYTICAL LABORATORY
0 Recovery Cylinder / Drum o
3 Other Rosenhayn, NJ 08352 Sampling Procedures
on reverse side

REV 4/10
AL-030-F
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PLEASE FOLD THIS SHIPPING DOCUMENT IN HALF AND PLACE ITIN AWAYBILL P

READ AND SCANNED. **WARNING: USE ONLY THE PRINTED ORIGINAL LABEL

OUCH AFFIXED TO YOUR SHIPME
FOR SHIPPING. USING A PHOTOCOPY

NT $0 THAT THE BARCODE PORTION OF THE LABEL CAN BE

OF THIS LABEL FOR SHIPPING PURPOSES IS FRAUDULENT

AND COULD RESULT IN ADDITIONAL BILLING CHARGES, ALONG WITHTHE CANCELLATION OF YOUR FEDEX ACCOUNT NUMBER.

From._ OriginID: ELDA (800) 643-9720

Feds<.

Ship Date: 01TMAR

EDITH ALLENE QUEEN ActWgt: 4.0 LB MAN
CLEAN HARBORS Exuess | CAD: 826711/CAFE2472
SRMEREEAR E Delivery Address Bar Code
i T
sgg TBOE R(Pl?‘% 4(5)552_:_76 BILL SENDER I Fef# #CH365921
nvoice
NATIONAL REFRIGERANTS ot lab
661 KENYON AVENUE
ROSENHAYN, NJ 08352
TR WED - 02 MAR AM
s . 482172827994 DPRIORITY OVERNIGHT
IDG

i I la II It

XB DYLA

|

505C1RSSAMALT

I

08352

NJ-US

I

|
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SHIPPER'S DECLARATION FOR DANGEROUS GOODS

(Provide at least three copies to airline.)

Shipper

EDITH ALLENE QUEEN
CLEAN HARBORS

309 AMERICAN RD

EL DORADO AR 717306554 US

Air Waybill No. 482172827994
Page 1 of 1 Page(s)

Shipper's Reference Number

(optional)
Consignee
Robert Yost
National Refrigerants
661 Kenyon Avenue ®

ROSENHAYN NJ 08352 US

Express

Two completed and signed copies of this Declaration must be
handed to the operator

WARNING

Failure to comply with all respects with the

TRANSPORT DETAILS
This shipment is within the Airport of Departure
limitations perscribed for: EL DORADO

(delete non applicable)

PASSENGER i
AND CARGO
AIRCRAFT

applicable Dangerous Goods Regulations may be in
breach of the applicable law ,subject to legal
penalties.

Airport of Destination: ROSENHAYN ~ XBDYLA

Shipment type: (delete non applicable)

NON-RADIOACTIVE

NATURE AND QUANTITY OF DANGEROUS GOODS

UN Number or identification Number, proper shipping name, Class or Division (subsidiary risk), packing group (if

reauired). and all other reauired information.

UN 1028, Dichlorodifluoromethane(@89¥,2.2// 1 Fiberboard Box X 0.50 kg//200

/4'//*?')«{'

Lueer

Additional Handling Information

| declare that all of the applicable air transport requirements have been met.

| hereby declare that the contents of this consignment are fully and ’ . )
accurately described above by the proper shipping name, and are Edith Allene Queen/Analytical Chemist
classified, packaged, marked and labelled/placarded, and are in all
respects in proper condition for transport according to applicable
International and National Governmental Regulations. | declare that El Dorado, AR  03/01/2011
all of the applicable air transport requirements have been met.

Name/Title of Signatory
Place and Date

Signature
(see warning above) ED |TH ALLEN E QU EEN

8006439720

Emergency Telephone Number

FOR RADIOACTIVE MATERIAL SHIPMENT ACCEPTABLE FOR PASSENGER AIRCRAFT, THE SHIPMENT CONTAINS RADIOACTIVE MATERIAL INTENDED FOR USE IN OR
INCIDENT TO RESEARCH, MEDICAL DIAGNOSIS OR TREATMENT. ADR EUROPEAN TRANSPORT STATEMENT: CARRIAGE IN ACCORDANCE WITH 1.1.4.2.1

TIOTITTTTTIIIT IV ITIITIVIIVITIIIIIA



«Clean Harbors - Ei Dorado

309 American Circle

El Dorado, AR 71730 CHAIN OF CUSTODY
Laboratory ANALYSIS REQUEST FORM e | o |
\F\._ m.m 7 - PONo. |noH— >zb_ YSIS REQUESTED
T (i .mmw, YosT oF L) |
oo | NS Ae ] Carrigs
Address: [0 ¢ &@n %&5 AS ‘ oS 2072 - SAMPLE wm E mv\f
— MATRIX O Q Received Temperatur
e FP @l { W ..“... ) X2
. G|CIA|S
o Rhodee  RIBITRI L[S ot
Sample Sample Date/Time
No. (dentiication Colected | B |P m L| |S M Pm
SECW B3 JH a |
A UG Al | 740
 Field pH calibration ___
Container Type Oon @
Preservative Buffer:
G = Glass P = Plastic V = VOA vials H = HCl to pH2 T = Sodium Thiosulfate
NQ = none S = Sulfuric acid pH2 N = Nitric acid pH2 B = NaOH to pH12 Z = Zinc aceiate
naround Time Requested: (Please circle) Relinguished A Dmnm..ﬂ_.nmh ] Received Date/Time
9RMAL or EXPEDITED IN mﬁ@% a4 3 5T By:
ted results requested byt @ ERSHY ELARS | AWM
“ etions Contak | eASH BN ANS Wm::ncwm:mn_ DatelTime Recsived Date/Time
-kl -3e80  FaxBT10O GA-3T120 77 i e I ) _,\J\_..w \\ /

o Coplied g\rowwu%wﬁﬁr oa Lax o emenl o

< APDS
N &S cuams, TRersn @ Clean hackors.Com

TG

éa:ET TIBZ/EB/EQ

EELP-55p-958

g% TTYNOILYN

18 35%d



ODS Sampling Certificate

AHRI 700 2006 Standards Using Gas Chromatography

Customer Name / Project developer: ‘7? E 5_
CHES Profile # Eé - 0/7/ gé 4’ gaz /

Destruction Company: Clean Harbors Environmental Services, El Dorado, AR

Address of sample location

Street: 309 American Circle

City: El Dorado State: AR, 71730

Name of person pulling the sample: /'DL{/Z/')/ /?%a £7 )

Employer of person pulling sample: n//é'/m Nﬂ/f bgz 2 )
Container # of container sample was pulled from: SZ,:CM 4/4 7/;1 g/q
Volume of container sample was taken from: )</ ?ﬁ() é ; }Lﬁ,.J

L ’

Seal# on Container (If one exists) —

a —
Ambient Air Temperature when sample was taken in degrees Fahrenheit 3 3 /"

Date sample is pulled: gv ”2 = }/
Fime of Day sample is pulled = 3 00 P
Weight of Sample Bottle empty (Tare): é:ns,h L% Full Weight: l.')_.§ 2. . 2

Net Weight: Full minus Tare Wt. Must be at least 11b of refrigerant: Q O 0. <

Date Sample Shipped to the lab g~ ,2 - / /

Shipping Company used to send sample to laboratory _/"' [ /)//:’7(

Tracking Number for shipment to the lab L/ g2 72 52 SOO 2

Signature of person who pulled sample: n&aﬁ, y@ﬂﬂ‘,@)
= 7
Company Performing Analaysis (ARI-700 2006) Circle One: Hudson Technogies | @

Special instructions: Technician must record the below information on the sample bottle prior to shipment:

Time and Dale of Sample __1D # of Container = — — — B
“Name of GHG Project Developer

Ambient Air Temperature at time of sample




LAB USE ONLY
LAB NOTEBOOK NO:
SAMPLE ID#

 NATIONAL REFRIGERANTS, INC.

REQUEST FOR REFRIGERANT ANALYSIS

« Complete this form and attach to the filled test cylinder.  * Follow cylinder filling instructions on reversé side.
* One form must be completed for each sample submitted.

Company ! e g Nar hocs At time of sampling:
Addresss 300  neh s rea ﬂ.‘ro}c * System running? O yes 2y no
' ’ N N + Temperature of sample: _F

fLDﬂzLJLL/Qf 7173 0 i & -

System Serial #

Job Location: é‘j_l‘)acg ;,Z/\

Phone #§ 20- §1.4- VZ_AJ’D Fax#tg 20 ot 3250
€

Contact: 7 yrrase Ey‘tbns :

Email Address: GUans s4rewsa @aﬁm_j@,— bovmSample |D’/_?E§_. SECH Y67/ ;Ld«é’ 4

PO# ___URStore # Submitted by: Date: 3-

SOURCE OF SAMPLE

Type of oil in system:

Sampleis: O liguid cond.vapor [ vapor

REFRIGERANT APPLICATION

A R-11 3 R-404A O New factory filled cylinders O Evaporator téemperature:
8 R12 R-407A/B/C/D O Used-Refrigerant drum 6¢
8 R-22 O R-408A cylinder B Condensing medium
0 R-113 9 R-409A O Centrifugal refrigerant system
A R114 B R-410A/B WighBUEIE NI , O Evapotator type:
£ R-123 O R-416A O Cetitritugal réfrigerant system O bx: '
B R-124 O R-417A without pufge unit | | O Flooded: H
0 R-125 O R-422A/B/C/D O Retiproeating refrigérait system 0 Shell & Tube
O R-132a O R-500 O Hermetic O Open O System Size: i
O R-142b 9 R-502 0O Rotary System HP Tons |
B R-401A/8 O R-507 m) OihEr@M&uf O Refrigerant Charge: Ibs.
(9 R-402A/B O R-509 ' _ ST = NIRRT T e
grens B :OTHER REASON FOR ANALYSIS REQUEST ANALYSIS DESIRED
et et e e O Air / Water leak suspected ® Moisture-ppm & 7 i
SAMPLE TAKEN FROM O Evidence of corrosion ® High boiling residue (oil)-%
' 0 0il sludged or dafkened 8 Acidity - ppr as HC
) Vapor Phase at: O Excessive head pressuré R Identification - IR ]
O Liquid Line O Suspect excess oil évaporator X purity - GE 1= %
0 Condenser 01 Cempressor burn-out & Particulates
O Evaporator O Desire condition of refrigerant ® Chloride
0 Cd_hﬁféésér-Suttion O Other e en it pwe [
Compressor-Discharge | Comments or special requests:
). Receiver Ship Sample to: B E"i“_“ S ml”/{ P‘g_”____
[0 Recovery / Recycle Unit A\ { Vear -
O Recovery Cylinder / Drum ANALKTICAL LABORATORY !
0O Other Rasenhayn, NJ 08352 Sampling Procedures

on reverse.side

Refrigerant-Recovery-Reclaim+Analysis+(Lab) 856-455-2778+(Office) 856-455-4555+(Fax) 856-455-4766
Mailing Address: 661 Kenyon Avenue, Bridgeton, NJ 08302 - www.refrigerants.com

REV 4/10
AL-030-F



«Clean Harbors - El Dorado
309 American Circle

El Dorado, AR 71730 CHAIN OF CUSTODY .
NRT Bono. ok ANALYSIS REQUESTED ¢ ;
To: n..\Q MQ. WA@,\* ﬁ_\u S W OF .
Ll ! enyonr Vi Om\ﬁ.nn
Address: By ol e shon MT 03072 SAMPLE _um” mv\m\;w\
= - MATRIX .o~ Db Received Temperature C L
Description: \%! / h‘ V4" ¢ . T .X,w \ @ M\W uﬂh.f
Sampled, ~ G AlS ._-__a,m ™
By: \Jrk MERA w O 1/ ﬁ_v H—I NP Y Remarks
i i = N
Sample Sample | DatefMime: |&= = ml B AR _
No. Identification |1 Collected dmﬂ_ L Bl H..w e.e/ . /v
SECU ) ]
eils 21245 200 pm |V
T
Field pH calibration
Container Type On @
Preservative | Buffer:
G = Glass P = Plastic V = VOA vials H = HCl to pH2 T = Sodium Thiosulfate
NO = none S = Sulfuric acid pH2 N = Nitric acid pH2 B = NaOH to pH12 Z = Zinc acetate L
Turnaround Time Requested: (Plgase circle) Relinquished Date/T S,_m.. ‘Received Date/Time
NORMAL or EXPEDITED IN _4 DAYS _ N mww .@; &m?h 3 N a-/ By:
Expedited results requested by: .A__\.\_.\ $ S W Ve 1\.\ _ kﬁ hﬁ\_ﬁ L4 a} .
For Questions Contact: .H “\l_ 4 s Mwn__znc_msma Date/Time Mwnomzma Date/Time
Phone: M_NQ: S(Y- Bl  Fax: ~ .S 730
Comments: ..P\ - ~ ] o
. m < Yy &na.
Keturn C Q_:)\ik;.nn\ Cv i&\u\(. v aP(x. J
Tressa EVins Cavs Frecse B oleon hochors. om
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SHIPPER'S DECLARATION FOR DANGEROUS GOODS

“Trecsals ()g/V

(Provide at least three copies to airline.)

Shipper

EDITH ALLENE QUEEN
CLEAN HARBORS

309 AMERICAN RD

EL DORADO AR 717306554 US

Air Waybill No. 482172828008
Page 1 of 1 Page(s)

Shipper's Reference Number

({optional)
Consignee
Robert Yost
National Refrigerants
661 Kenyon Avenue ®

ROSENHAYN NJ 08352 US

Express

Two completed and signed copies of this Declaration must be
handed to the operator

WARNING

TRANSPORT DETAILS

Failure to comply with all respects with the

This shipment is within the Airport of Departure
limitations perscribed for: EL DORADO
(delete non applicable)

PASSENGER
AND CARGO
AIRCRAFT

applicable Dangerous Goods Regulations may be in
breach of the applicable law ,subject to legal
penalties.

Alrport of Destination: ROSENHAYN  XBDYLA

Shipment type: (delefe non applicable)

NON-RADIOACTIVE

NATURE AND QUANTITY OF DANGEROUS GOODS

UN Number or identification Number, proper shipping name, Class or Division (subsidiary risk), packing group (if

reauired). and all other reauired information.

UN 1028, Refrigerant gas R 12,2.2// 1 Fiberboard Box X 0.50 kg//200

Additional Handling Information

| declare that all of the applicable air transport requirements have been met.

I hereby declare that the contents of this consignment are fully and Na'meITltIe of Signatory . .
accurately described above by the proper shipping name, and are Edith Allene Queen/Analytical Chemist
classified, packaged, marked and labelled/placarded, and are in all
respects in proper condition for transport according to applicable Place and Date
Intemational and National Governmental Regulations. | declare that ElDorado , AR 03/02/2011
all of the applicable air transport requirements have been met. .
Signature
(see warning above) ED'TH ALLENE QUEEN
8006439720 Emergency Telephone Number

FOR RADIOACTIVE MATERIAL SHIPMENT ACCEPTABLE FOR PASSENGER AIRCRAFT, THE SHIPMENT CONTAINS RADIOACTIVE MATERIAL INTENDED FOR USE IN OR
INCIDENT TO RESEARCH, MEDICAL DIAGNOSIS OR TREATMENT. ADR EUROPEAN TRANSPORT STATEMENT: CARRIAGE IN ACCORDANCE WITH 1.1.4.2.1

SD-AL CARGOpak Corp. * 3215-A Wellington Court ¢ Raleigh NC 27615 ¢ TEL 800.266.0652 * www.cargopak.com

VO TITT VIV roroIrrrersey



PLEASE FOLD THIS SHIPPING DOCUMENT IN HALF AND PLACE IT IN AWAYBILL POUCH AFFIXED TO YOUR SHIPMENT SO THAT THE BARCODE PORTION OF THE LABEL CAN BE
READ AND SCANNED. **WARNING: USE ONLY THE PRINTED ORIGINAL LABEL FOR SHIPPING. USING A PHOTOCOPY OF THIS LABEL FOR SHIPPING PURPOSES IS FRAUDULENT
AND COULD RESULT IN ADDITIONAL BILLING CHARGES, ALONG WITH THE CANCELLATION OF YOUR FEDEX ACCOUNT NUMBER.

From:  Orgin ID: ELDA (800) 643-9720
EDITH ALLENE QUEEN
CLEAN HARBORS
309 AMERICAN RD

EL DORADO, AR 717306554

Fedssz.

Express

J10101009010224

Ship Date: 02MAR11
ActWgt 4.0 LB MAN
CAD; 826711/CAFE2472

SHPTO:  (856)455-2776
ROBERT YOST
NATIONAL REFRIGERANTS
661 KENYON AVENUE

ROSENHAYN, NJ 08352

BILL SENDER

Delivery Address Bar Code

| %l

Ref #
Invoice #
PO #
Dept# lab
TRK THU - 03 MAR AM
w01 48217282 8008 PRIORITY OVERNIGHT
IDG
08352
NJ-US
XB DYLA PHL

S03CANIRADALT




Evans, Treasa

Page 1 of 1

From:
Sent:
To:

Subject: FedEx Shipment 482172828008 Delivered

TrackingUpdates @ fedex.com

Thursday, March 03, 2011 8:37 AM

Evans, Treasa

This tracking update has been requested by:

Company Name:

Name:
E-mail:

CLEAN HARBORS

EDITH ALLENE QUEEN
evans.treasa@cleanharbors.com

Our records indicate that the following shipment has been delivered:

Ship (P/U) date:
Delivery date:
Sign for by:
Delivery location:
Delivered <ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>